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INFORMACJE PODSTAWOWE
» Zasady montazu izolacji Armaflex

» Narzedzia do montazu Armaflexu

» Wiasciwe sklejanie

» Montaz Armaflexu na zewnatrz

» Montaz Armaflexu na instalacjach
chiodniczych i klimatyzacyjnych

» lzolowanie rur ze stali nierdzewne;j

RURY | ZLACZKI

a w w w W
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» lzolowanie rur i ztaczek otulinami Armaflex

» Rozcinanie otuliny Armaflex
* |zolowanie rur poprzez nasuwanie otulin
« lzolowanie rur otulinami zwykiymi
* |zolowanie rur otulinami samoprzylepnymi
* |zolowanie wielowarstwowe rur
» Stosowanie szablonu Armaflex
* Szczegotowe rysunki cigcia i montazu
- Luk o kacie 90°
- Luk o kacie 45°
- tuk z 1 segmentem srodkowym
- Luk z 2 segmentami srodkowymi
- Luk z 3 segmentami srodkowymi
- Potaczenie krzyzowe
- Rozgatezienie
- Tréjnik orfowy
- Tréjnik
- Izolowanie kolana tgczonego na skrecanie
- Tréjnik ukosny

- Zwezenie
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» lzolowanie rur i ksztaltow ptytami Armaflex

* |zolowanie rur
« lzolowanie rur o duzej srednicy
* Przewodnik ,.krok po kroku” wykonania
izolaciji:
- Kolana (fukiem dwuczesciowym)
- Zaworu
- Trojnika / krocca zaworu
- Zaworu (obudowag pudetkowg D-Box)
- Kolana ukos$nego

- Zaworu filtrujgcego i zaworu z gniazdem
ukosnym

- Kotnierza
- Zwezenia (konfuzora)

- Kolana (fukiem dwuczesciowym z
przedtuzeniem)
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- Filtra
- Tréjnika z jednej czesci ptyty Armaflex
- Ztaczek bezkotnierzowych typu victaulic

- Pomp

» Uchwyty montazowe do rur
* Montaz uchwytéw Armafix
* Izolowanie miejsc podwieszen rur Armaflexem

* |zolowanie innych uchwytow rur

KANALY WENTYLACYJNE

Wymiarowanie powierzchni kanatow
prostokatnych

<

¥

Izolowanie kanatéw ptytami Armaflex

<

Izolowanie kanatow ptytami samoprzylepnymi
Armaflex

x

Izolowanie kotnierzy kanatéw Armaflexem

x

Izolowanie kanatow okragtych ptytami
Armaflex

ZBIORNIKI
» |zolowanie zbiornikéw ptytami Armaflex

» |zolowanie matych (&< 1,5 m) zbiornikow
ptytami Armaflex

» lzolowanie duzych (&> 1,5 m) zbiornikow
ptytami Armaflex

DODATKOWE INFORMACJE

» Armaflex z dodatkowym ptaszczem metalowym
» lzolowanie Armaflexem rur z tworzyw sztucznych
» Dodatkowe informacje techniczne

» Programy obliczeniowe

IZOLACJE ARMAFLEX
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ZASADY MONTAZU IZOLACJI ARMAFLEX

* Narzedzia uzywane do montazu Armaflexu powinny
by¢ utrzymywane we wiasciwym stanie. Noze po-
winny by¢ bardzo ostre, klej powinien by¢ swiezy a
pedzelki czyste. Nalezy stosowac ptyn czyszczacy
Armaflex.

» Otuline splaszczong podczas sktadowania nalezy
przecinaé¢ wzdtuz powierzchni sptaszczonej.

» Powierzchnia Armaflexu powinna by¢ sucha i czy-
sta. Jesli zajdzie taka potrzeba, powierzchnie nalezy
oczysci¢ z kurzu, brudu, oleju, ttuszczu i pytu za po-
moca ptynu czyszczacego Armaflex.

+ Stosowa¢ wiasciwe rozmiary otulin i ptyt. Armaflex
powinien by¢é montowany “na $cisk”, tzn. otulina na
swej dtugosci powinna by¢ lekko $cisnieta. W ten spo-
s6b zapewniony jest staty docisk potaczen klejonych.
Jest to istotne zwlaszcza w miejscach potaczen oraz
na powierzchniach zakrzywionych.

+ Wszystkie prace montazowe na rurach i ksztattkach
powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia.
Optymalna temperatura montazu to +15 do +20 °C.
Temperatura otoczenia nie powinna by¢ ponizej 0 °C.
Instalacja powinna by¢ wytgczona. Po zakonhczeniu
montazu izolacji nalezy odczeka¢ ok. 36 godzin z
uruchomieniem instalacji, aby proces klejenia (odpa-
rowania rozpuszczalnika) zakonczyt sie catkowicie.

+ Tasma nie zastepuje potaczenia sklejanego. Jezeli
jest to przewidziane w projekcie, ztgcza klejone moz-
na wzmocni¢ naklejajac tasme Armaflex. Naklejanie
tasmy mozna rozpocza¢ dopiero po 36 godzinach po
sklejeniu izolacji, gdy proces klejenia (odparowania
rozpuszczalnika) zakonczyt sie catkowicie.

» Armaflex zainstalowany na zewnatrz wymaga dodat-
kowego zabezpieczenia przed promieniowaniem sto-
necznym UV np. farbg Armafinish 99, ktéra moze by¢
natozona bezposrednio po montazu, ale nie pdzniej
niz w ciggu 3 dni, druga warstwa farby w ciggu 7 dni.
Izolacji nie nalezy montowa¢ na dziatajacych insta-
lacjach oraz, kiedy wystawione sg one na dziatanie
silnego promieniowania stonecznego.

NARZEDZIA DO MONTAZU ARMAFLEXU

Miarka

l 5 4 q | | Linijka metalowa
0

Kreda Szablon (druko-
(do trasowania) - wany na kazdym
kartonie Armaflex)

=

Dtugopis ze Nozyczki
srebrnym tuszem

Cyrkiel Pedzel z krotkim
i sztywnym
wiosiem

Grubosciomierz Szpachelka

T

Noz krotki
*75 mm
No6z dtugi
*300 mm
v Osetka

Zaostrzone rurki do
wycinania otworéw

Watek do klejenia
powierzchni

Gluemaster —
pompka do kleju

T

*Komplet trzech nozy wraz z osetka dostepny jest jako zestaw narzedziowy.

WLASCIWE SKLEJANIE

Armaflex Adhesive 520

Klej Armaflex 520 zostat stworzony specjalnie do taczenia
izolacji Armaflex. Laczy powierzchnie niezawodnie i bez-
piecznie przy temperaturze czynnika do +105 °C*. Potacze-
nie jest trwate i odporne na starzenie w warunkach atmosfe-
rycznych.

Armaflex Adhesive HT625

Klej Armaflex HT625 zostat stworzony specjalnie do taczenia
izolacji HT/Armaflex przy temperaturze czynnika do +150 °C*.
W przypadku montazu izolacji HT/Armaflex nalezy stosowaé

wylacznie klej Armaflex HT625, mozna go jednak stosowac

réwniez do innych izolacji Armaflex.
* W przypadku temperatur ponizej -50°C lub powyzej +150 °C prosimy o
kontakt z naszym Dziatem Technicznym

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Puszki z klejem Armaflex powinny by¢ sktadowane w chiod-
nym pomieszczeniu. Nalezy zapobiega¢ przemrozeniu kleju
(sktadowaniu na mrozie).

Uszkodzenia wywotane przemrozeniem kleju mozna wyeli-
minowac poprzez umieszczenie puszki w cieptym miejscu,
lub w celu przygotowania do natychmiastowego uzycia
umiesci¢ puszke w pojemniku z ciepta wodg. Dopuszczalny
okres magazynowania kleju okoto 1 rok od daty produkc;ji.

1. Powierzchnia Armaflexu lub podioza powinna by¢ sucha i
czysta, nalezy jg oczysci¢ za pomocg ptynu czyszczgcego
Armaflex.

2. Nalezy zwrdci¢ uwage na wskazéwki montazu umieszczo-
ne na opakowaniu kleju. Stosowac raczej mate opakowa-
nia i zamykac je podczas pracy, aby klej nie zgestniat zbyt
szybko.

3. Optymalna temperatura podczas montazu to +15 do +20
°C, nie nizej niz 0 °C. Jezeli temperatura kleju jest zbyt ni-
ska, mozna zanurzy¢ puszke w cieptej wodzie. Przy tem-
peraturze ponizej +5 °C moze nastepowacé zwiekszona
kondensacja pary wodnej na klejonych powierzchniach
lub na naniesionej warstwie kleju. W takim przypadku
klejenie jest trudne lub wrecz niemozliwe. Obecnos¢ kon-
densacji mozna wykry¢ przyktadajac bibutke do klejonej
powierzchni. Przy pracy w warunkach wysokiej wilgotno-
Sci powietrza i wysokiej temperatury nalezy stosowac sie
do zalecen podanych w osobnym rozdziale.

4. Po otwarciu puszki klej nalezy intensywnie wymieszac.

Podczas sktadowania kleju nastepuje rozdziat lekkich i
ciezszych frakcji. Musza by¢ one ponownie wymieszane
przed uzyciem kleju. Przy dtuzszym uzywaniu puszki kle-
ju mieszanie nalezy powtarzacé.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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1 - Informacje podstawowe >> Zasady montazu izolacji Armaflex

RURY Z WARSTWA ANTYKOROZYJNA

Nalezy bezwzglednie zwrdci¢ uwage na kompatybilnosé
kleju i pokry¢ antykorozyjnych. Klej Armaflex 520 i ptyn
czyszczacy Armaflex sa wzajemnie kompatybilne i ab-
solutnie niezbedne do montazu Armaflexu. Klej Armaflex
powinien by¢ zgodny z kazdg 2-sktadnikowg powtokg
na bazie zywicy epoksydowej lub poliuretanowej (wta-
czajgc w to Noverox Universal, Rost-Stopp i Noverox
EG2 Epoxy-Glimmer). Klej Armaflex nie jest przyczepny
do powierzchni asfaltowych, bitumicznych i pomalowa-
nych minig otowiowa.

MONTAZ ARMAFLEXU

1. Uzywaj czystego pedzla z krétkim, sztywnym wio-
siem. Do wiekszych powierzchni, w celu przyspiesze-
nia prac, zaleca sie stosowanie szpachli lub (niepian-
kowego) watka lub pompki Armaflex Gluemaster.

2. Nalezy nakfadac¢ jednolitg i cienkg warstwe kleju na
obie tgczone powierzchnie.

3. Przy naklejaniu Armaflexu na inne podtoza, np. me-
talowe nalezy najpierw natozy¢ klej na Armaflex, a
nastepnie na inng (czysta) powierzchnie.

4. Klej pozostawi¢ do przeschnigcia! Czas schnigcia
zalezny jest od warunkéw otoczenia. Nalezy spraw-
dzi¢ lepkos¢ palcem (klej powinien by¢ wyczuwalny,
ale nie lepki, od warstwy kleju nie powinny odchodzi¢
,nitki”). Dotyczy to obu taczonych powierzchni.

5. Sklejane powierzchnie mocno docisngé na catej po-
wierzchni nadajgc ztaczu fadny wyglad. Zigcze nie
powinno by¢ rozciggane. W miare mozliwosci ztacze
wzdtuzne otuliny nie powinno by¢ u géry. Na zewnatrz
umieszczac ztacze od strony zacienione;.

6. Przy montazu na Scisk (potaczenia krawedziowe ptyt
klejonych do zbiornika catg powierzchnig, wstawki
otulin itp.) nalezy zastosowac taczenie ,na mokro”.
Nalezy rozchyli¢ ztacze i nanies$¢ cienkg warstwe kle-
ju na obydwie powierzchnie, a nastepnie krétko do-
cisngé. Przeschniecie kleju przed tgczeniem nie jest
wymagane. Warunkiem stosowania tgczenia na mo-
kro jest montaz na Scisk.

7. Plyn czyszczacy moze stuzy¢ dodatkowo do oczysz-
czenia powierzchni, ktére beda pokryte farbg Armafi-
nish 99, jak réwniez do czyszczenia narzedzi i pedz-
li.

8. Po zakonczeniu montazu izolacji nalezy odczekac
ok. 36 godzin z uruchomieniem instalacji, aby proces
klejenia (odparowania rozpuszczalnika) zakonczyt sie
catkowicie.

Uwaga: Nie nalezy dodawa¢ ptynu czyszczacego Ar-
maflex do kleju w celu rozciehczenia. By rozrzedzi¢ klej
mozna go wstawi¢ do cieptej wody.

MONTAZ ARMAFLEXU W GORACYM | WILGOTNYM
SRODOWISKU

Wysoka wilgotnos¢ i wysoka temperatura powietrza
powodujg szybkie odparowanie rozpuszczalnika z kleju
Armaflex 520. Nastepstwem jest obnizenie temperatury
kleju (utrata ciepta wskutek parowania) i kondensacja
pary wodnej na warstwie kleju. W takim przypadku kleje-
nie jest trudne lub wrecz niemozliwe i nie jest osiggana
wymagana jakos¢ potaczenia.

Z tego wzgledu nalezy zastosowaé technike sklejania
odmienng od standardowej:

» Natoz klej Armaflex standardowo, cienkg réwnomier-
ng warstwa na obie klejone powierzchnie

« Jak zwykle nalezy nanosi¢ klej Armaflex 520 cienkg
warstwg na obydwie powierzchnie, unika¢ koncen-
tracji kleju. Ztacza, w przeciwienstwie do typowych
warunkéw montazu, nalezy skleja¢ natychmiast na
mokro, bez odczekiwania na przeschnigcie warstwy
kleju. W zaleznosci od wilgotnosci powietrza, tem-
peratury, grubosci izolacji i praktycznych warunkow
montazu nalezy ogranicza¢ powierzchnie izolacji kle-
jong w jednym czasie. Zalecane jest klejenie do 1 m
diugosci otuliny na raz.

» Aby nie dopusci¢ do rozklejenia ztaczy sklejonych na
mokro (wskutek naprezen materiatowych i zawartego
w warstwie kleju rozpuszczalnika), nalezy dodatkowo
obklei¢ otuline tasma co 20 cm, poprzecznie do zta-

Cza.

ZLACZA CZOLOWE NA MOKRO | PRZYKLEJANIE
KONCOW OTULINY DO RURY

1. W instalacjach chtodniczych lub klimatyzacyjnych ko-
niec kazdego odcinka otuliny nalezy przyklei¢ do rury
klejem Armaflex.

2. Dtugos$¢ spoiny powinna by¢ co najmniej réwna gru-
bosci otuliny.

/

3. Ostatnig otuline nalezy sklei¢ czotowo na mokro. Roz-
chyl luzny koniec montowanej na scisk otuliny palcem
i natéz cienka, rowng warstwe kleju na oba konce za
pomocg pedzelka.

4. Docisnij konce otulin rownomiernie do siebie.

Uwaga: w przypadku instalacji grzewczych, zwlaszcza
zewnetrznych, zaleca sie stosowanie tej samej proce-
dury, co do instalacji chtodniczych i klimatyzacyjnych.

MONTAZ ARMAFLEXU NA ZEWNATRZ

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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Izolacje Armaflex (z wyjatkiem HT/Armaflex) zamon-
towane na zewnatrz wymagajg dodatkowego zabez-
pieczenia przed promieniowaniem stonecznym UV np.
ostonami Arma-Chek, Okabell lub pomalowania farbg
Armafinish 99, ktéra moze by¢ natozona bezposrednio
po montazu, ale nie pdzniej niz w ciaggu 3 dni.

~ Armafinish 99 jest niekapiaca farba
8 wodng. Pomalowana warstwa pozo-
staje elastyczna roéwniez w niskich
temperaturach, jest odporna na czyn-
niki atmosferyczne i wykazuje dobrg
odporno$¢ na starzenie. Armaflex
musi by¢é pomalowany dwiema war-

stwami farby Armafinish

Farbg Armafinish 99 mozna malowa¢ izolacje natych-
miast po zamontowaniu. Czas schniecia w temperatu-
rze +20°C wynosi ok. 2 godziny i nalezy go odczekaé
przed potozeniem drugiej warstwy farby, jednak druga
warstwa musi zosta¢ natozona w ciggu 7 dni.

Zuzycie

wilgotna warstwa  sucha warstwa
1/ m? m?/1 mm (przed mm (po
wyschnieciem) wyschnieciu)

Plewsza ) 575 3,6 0,275 0,13
warstwa
D 0,275 3,6 0,275 0,13
warstwa
Ogolem 0,550 1,8 0,550 0,26

Izolacja HT/Armaflex jest odporna
na dziatanie promieniowania UV i
moze by¢ stosowana w instalacjach
zewnetrznych bez zadnych dodatko-
wych zabezpieczen UV. Dodatkowe

wskazowki odnosnie montazu izolacji HT/Armaflex
dostepne sg na zyczenie.

Czasami powierzchnia HT/Armaflex stosowanego w
instalacjach zewnetrznych moze ulec odbarwieniom
(z czarnej na szarg) moga réwniez pojawi¢ sie drobne
pekniecia. Jednakze zmiana wygladu nie ma wptywu na
wiasciwosci fizyczne materiatu, takie jak przewodnosé
cieplna i reakcja na ogien.

Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie me-
chaniczne lub ochrona przed szczegdlnie ciezkimi wa-
runkami pogodowymi nalezy wykorzysta¢ system oston
zabezpieczajacych Arma-Chek lub Okabell. Szczegéty
podane sg w instrukcji montazu Arma-Chek.

NMUNTAZ ARNAFLEXU NA INSTALACJACH
CHLODNICZYCH | KLIMATYZACYJNYCH

» Powierzchnia rur i zbiornikéw musi by¢é odpowiednio
zabezpieczona przed korozjg zanim przystgpimy do
montazu izolacji Armaflex. W zasadzie wszystkie dwu-
sktadnikowe systemy antykorozyjne oparte na zywicy
epoksydowej lub poliuretanowej wykazujg zgodnosc¢
z klejem Armaflex. Wiecej na temat zgodnosci poda-
ne jest w osobnej informacji technicznej dotyczacej
zabezpieczenia antykorozyjnego.

« W przypadku konwencjonalnych systemoéw izola-
cyjnych drobne uszkodzenie izolacji paroszczelnej
umozliwia wnikanie i przemieszczanie sie wilgoci
pod powierzchnig izolacji. System Armaflex pozwala
zapobiec temu w prosty sposdéb, poprzez przykleje-
nie kazdego konca otuliny do rury klejem Armaflex,
zwlaszcza w miejscach szczegdlnie podatnych na
uszkodzenia takich jak kotnierze, trgjniki, kolanka i
wsporniki.

 Klejenie koncédw izolacji Armaflex do powierzchni rury
pozwala utworzy¢ swoistg strukture grodzi. Dzieki
czemu uszkodzenia ograniczg sie tylko do danego
odcinka i bedq tatwe do wykrycia.

» Wszystkie elementy wyposazenia stanowigce ele-
ment instalacji, w miejscach gdzie jest to uzasadnio-
ne, powinny zostaé pokryte izolacjg o tej samej gru-
bosci.

» Nie nalezy izolowa¢ rur i obiektdw nalezacych do in-
stalacji chfodniczych i klimatyzacyjnych, jezeli znajdu-
ja sie one zbyt blisko siebie. Pomiedzy izolowanymi
obiektami nalezy pozostawi¢ odpowiedni odstep (ok.
1 m miedzy duzymi obiektami), ktory umozliwi swo-
bodng konwekcje, poniewaz swobodny konwekcyjny
ruch powietrza stanowi dodatkowy czynnik zabezpie-
czajacy przed kondensacjg pary wodnej. Odlegtos¢

migdzy zaizolowanymi rurami: 100 mm.

IZOLOWANIE RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ

Przed przystgpieniem do izolowania rur ze stali nie-
rdzewnej Armaflexem prosimy o kontakt z naszym dzia-
tem technicznym.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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ROZCINANIE OTULINY ARMAFLEX

Uzywaj ostrego noza. Podczas ciecia otuliny utrzymuj
ostrze noza pod matym katem.

Do wykrawania otworéw stosuj zaostrzone krééce rur.

™

Zawsze rozcinaj otuling wzdluz  powierzchni
sptaszczone;j.

IZOLOWANIE RUR POPRZEZ NASUWANIE
OTULIN

Zasadniczo otuliny mozna nasuwac¢ rowniez na tuki
(kolana).

W  przypadku tukéw (kolan) o matym promieniu,
zwlaszcza na instalacjach o matej srednicy, powstaje
jednakze niebezpieczenstwo zagiecia otuliny po stronie
wewnetrznej tuku (kolana) i w konsekwencji zmniejsze-
nia grubosci izolacji w tym miejscu.

W instalacjach chtodniczych i klimatyzacyjnych nie be-
dzie wtedy zachowana niezbedna obliczona grubosé
otuliny, co moze doprowadzi¢ do kondensacji pary
wodnej na powierzchni otuliny. Przy stosowaniu otulin
samoprzylepnych powstaje dodatkowe ryzyko niedo-
puszczalnego odksztatcenia warstwy samoprzylepnej w
obszarze tuku, co moze spowodowac rozklejanie.

W tych przypadkach nalezy stosowac sie do nastepu-
jacej zasady:

Jezeli nastgpi zagiecie otuliny i w zwigzku z tym pofat-
dowanie warstwy samoprzylepnej, nalezy stosowac¢ tuk
segmentowy (patrz strona 11). Do izolowania tukéw (ko-
lan) zalecamy w takim przypadku zastosowanie otulin w
wersji zwyktej (nie samoprzylepnych).

Uwaga: Nie ciggnij otuliny wzdtuz rury, gdyz moze to
doprowadzi¢ do rozerwania otuliny.

Zawsze nasuwaj otuline pchajac wzdtuz rury, tak jak
zademonstrowano na rysunku.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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IZOLOWANIE RUR OTULINAMI ZWYKLYMI

1. Przy pomocy ostrego noza rozetnij otuling wzdtuz.

2. Umiesc¢ rozcietg otuline na czystej rurze, natéz cienkg
warstwe kleju Armaflex na obie rozciete powierzchnie
(krawedzie) przy pomocy pedzelka o krotkim wtosiu.
Naktadaj klej odcinkami o dtugosci 200 mm.

3. Pozwdl, aby klej odrobine podsecht, sprawdz palcem
jego lepkosc.

4. Odczep krawedzie, jezeli przywarty do powierzchni
rury, przyté6z krawedzie z naniesiong warstwg kleju
do siebie w kierunku od $rodka na zewnatrz i docisnij
rébwnomiernie.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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IZOLOWANIE RUR OTULINAMI SAMOPRZYLEPNYMI

Tam gdzie jest to niezbedne oczys¢ Rozewrzyj otuline wzdtuz fabrycznego Dopasuj Armaflex tak, aby mie¢
rure z kurzu, brudu, oleju i wody przy naciecia i natoz jg na rure (nie zdzieraj dostep do fabrycznego naciecia.
uzyciu ptynu czyszczacego Armaflex. paska zabezpieczajacego warstwe

Montuj otuliny Armaflex, gdy tempera- samoprzylepng)

tura otoczenia zawiera sie w przedzia-
le +10 do +35°C.

Zlokalizuj koniec paska zabezpiecza- Usun pasek zabezpieczajacy z Zbliz obie krawedzie i docisnij je
jacego warstwe samoprzylepng. obu klejonych krawedzi, poprzez mocno uzyskujac trwate potgczenie.
Sciggniecie go z izolacji.

Aby przesung¢ Armaflex wzdtuz rury Aby przesung¢ Armaflex wzdtuz tukow Do faczenia czotowego otulin stosuj
nalezy go popycha¢ i obraca¢. Nie nalezy go popychaé¢ i obraca¢. Nie klej Armaflex. Nie naciagajtaczonych
probuj ciagna¢ izolacji. probuj ciagna¢ izolacji. otulin, stosuj potgczenie na Scisk.

Uwaga: Zasadniczo, otuling nalezy nasunac¢ i przeciggna¢ wzdtuz tuku. Jednakze, w przypadku ostrych tukéw (zwtaszcza na instala-
cjach o malej srednicy) istnieje ryzyko zagiecia sig izolacji, co zmniejszy jej grubo$¢ w danym miejscu.

Woéwczas, tak wazna dla instalacji chtodniczych/klimatyzacyjnych, wyliczona grubosé izolacji nie jest zapewniona, co prowadzi do
kondensacji pary wodnej na powierzchni izolacji.

W przypadku instalacji samoprzylepnej otuliny Armaflex istnieje dodatkowe ryzyko pofatdowania warstwy samoprzylepnej w miejscu
zagigcia, co moze doprowadzi¢ do rozchodzenia sie szwu.

Jezeli nastapi zagiecie otuliny i w zwigzku z tym pofatdowanie warstwy samoprzylepnej, nalezy stosowac fuk segmentowy (patrz
strona 11).

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH 9
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IZOLOWANIE WIELOWARSTWOWE RUR
Potaczenia wzdluzne i czotowe kolejnych warstw
powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

Uktad wielowarstwowy izolacji na rurze: przekroj
poprzeczny

Izolowanie wielowarstwowe rur otulinami

Izolowanie dwiema warstwami otuliny: $rednice we-
wnetrzng drugiej otuliny nalezy dobra¢ wg. maksymal-
nej tolerancji pierwszej otuliny.

Izolowanie wielowarstwowe rur: przekréj podituzny

ﬁ

Zétte linie pokazuja miejsca klejenia

Izolowanie wielowarstwowe kombinacja otulin i ptyt

Jezeli srednica zewnetrzna pierwszej warstwy (otuliny)
jest wystarczajaco duza, zaleca sie stosowanie ptyty
jako drugiej warstwy, gdyz w ten sposéb mozna dokfad-
nie dopasowac s$rednice. Prosze zwrdci¢ uwage na ta-
belke na stronie 15.

Izolowanie wielowarstwowe powierzchni

W praktyce izolowanie rur ptytami mozliwe jest dla kaz-
dej Srednicy rury powyzej 89 mm. Dobierz odpowiednig
grubos¢ izolacji zaleznie od Srednicy izolowanej rury
(patrz tabelka na stronie 15).

Uwaga: Konce otulin lub ptyt tworzacych drugg warstwe
powinny by¢ przyklejone do pierwszej warstwy Armafle-
xu. Jezeli istnieje ryzyko, ze izolacja bedzie zwisata po
spodniej czesci rury, nalezy przyklei¢ catq jej powierzch-
nie do poprzedzajgcej warstwy lub rury. Jezeli Srednica
rury przekracza 600 mm, nalezy zastosowac klejenie
catg powierzchnig do rury oraz miedzy warstwami Ar-
maflexu.

Aby zapobiec tworzeniu sie korozji pod warstwg izolacji
zaleca sie przyklejanie catej powierzchni izolacji do izo-
lowanego obiektu.

Izolowanie wielowarstwowe powierzchni ptaskich
plytami

W przypadku izolacji wielowarstwowej pierwsza warstwa
musi by¢ przyklejona catg powierzchnig do powierzchni
izolowanego obiektu. Druga warstwa moze by¢ przykle-
jona punktowo do pierwszej warstwy Armaflexu. Wszyst-
kie warstwy izolacji znajdujace sie po spodniej stronie
powierzchni ptaskich oraz na pionowych wysokich bo-
kach powinny zosta¢ przyklejone na catej powierzch-
ni. Ogolna zasada przewiduje naprzemienne utozenie
krawedzi poprzecznych i wzdtuznych nastepujacych po
sobie warstw.

Zélte linie pokazuja miejsca klejenia

STOSOWANIE SZABLONU ARMAFLEX

Tworzenie kolan i tréjnikéw z otuliny Armaflex wymaga
dociecia jej pod odpowiednimi katami. Aby przyspie-
szy¢ i utatwi¢ ten proces, na kazdym kartonie Armaflex
umieszczono szablon.

1. Roztéz szablon Armaflex, rysunkiem do gory, na stole
roboczym.

2. Ut6z otuline w poprzek szablonu, réwnolegle do
dtugiej poziome;j linii.

3. Wybierz wtasciwy kat ciecia i przetnij otuline wzdiuz
tej linii.

Armaflex® Template

225° 15° 11,25° 11,25° 15° 22,5°

NS/

Szablon drukowany jest
na kazdym kartonie otuliny

N
== ==
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Ltuk o kacie 90° z otulin
45° Armaflex

Uwaga: Zotte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przecigé otu-
ling. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzystaé szablon

umieszczony na kazdym kartonie otuliny.

Luk o kacie 45° z otulin
22,5° Armaflex

*Dane dotyczace uzyskiwania kata 45° dla poszczegdlinych @ sa
warto$ciami przyblizonymi!

Uwaga: Zoétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przecigé otu-
line. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzystaé szablon

umieszczony na kazdym kartonie otuliny.

Ltuk segmentowy z jednym
segmentem srodkowym -
2+1 z otuliny Armaflex

22.5°

|
10-50mm

Uwaga: Zoétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przeciaé otu-
ling. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzysta¢ szablon

umieszczony na kazdym kartonie otuliny.

Ltuk segmentowy z dwoma
segmentami srodkowymi -

15°

2+2 z otuliny Armaflex

10-50mm

Uwaga: Zétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przeciaé otu-
ling. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzysta¢ szablon

umieszczony na kazdym kartonie otuliny.

Ltuk segmentowy z trzema
segmentami srodkowymi -
11,25° 2+3 z otuliny Armaflex

Uwaga: Zoétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przeciaé otu-
ling. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzysta¢ szablon

umieszczony na kazdym kartonie otuliny.

Polaczenie krzyzowe z otulin
Armaflex

sktada sie z dwdch tukéw 90°

Uwaga: Zétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przecigé otu-
line. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzystaé szablon
umieszczony na kazdym kartonie otuliny. Fragmenty zaznaczone na
z6tto: do usunigcia.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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Rozgatezienie z otulin
Armaflex

kat 90°

Uwaga: Zoétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przeciaé otu-
line. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzystaé szablon
umieszczony na kazdym kartonie otuliny. Fragmenty zaznaczone na
z06tto: do usuniecia.

Tworzenie kolejnych tukéw 45° (2 razy) i kolana 90°
(raz).

Trojnik orlowy z otuliny
Armaflex

Uwaga: Zoétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przecigé otu-
ling. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzysta¢ szablon
umieszczony na kazdym kartonie otuliny. Fragmenty zaznaczone na
z6ito: do usuniecia.

Trojnik z otuliny Armaflex

Sposob 1: Trojnik z ,,wycietym otworem”

Uwaga: Zétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy wyciaé otwor i

wgtebienie.

1.Przy pomocy zaostrzonego krocca odpowiedniej
$rednicy (odpowiadajacej srednicy zewnetrznej rury
poprzecznej trojnika), wytnij otwor w otulinie przezna-
czonej na rure wzdtuzna.

Uwaga: W celu wyciecia wiekszych otwordw, wyrysuj
zarys cyrklem i wytnij otwdr matym ostrym nozem.

2. Uzywajac ostrego noza, wytnij potkoliste wgtebienie
na koncu poprzecznego odcinka otuliny. Gtebokosé
wyciecia powinna wynosi¢ ok. 1/3 $rednicy zewnetrz-
nej odcinka wzdtuznego. Korzystniej jest, aby wy-
ciecie bytlo odrobine zbyt gtebokie niz zbyt ptytkie.
Sprawdz, czy wyciete wgtebienie pasuje do odcinka
wzdtuznego.

3. Sklej oba odcinki trojnika klejem Armaflex.

4. Rozetnij trojnik ostrym nozem od strony odcinka po-
przecznego, nat6z klej w miejsce potaczen izolacji,
natéz trojnik na instalacje i potacz, gdy klej pode-
schnie.

Sposob 2 — Tréjnik z potaczeniem katowym ,,na ucios”

120

120
—

Uwaga: Zétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przeciaé otuling i
wycig¢ klin. Fragmenty zaznaczone na zétto: do usuniecia.

12
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1.Przy pomocy szablonu Armaflex odetnij od otu-
liny majacej tworzy¢ odcinek poprzeczny tréjnika
dwa fragmenty pod katem 45°, tak jak pokazano na
rysunku.

2. Z otuliny majacej tworzy¢ odcinek wzdtuzny trojnika
wytnij klin o kacie 90°, tak aby odpowiadat $rednicy
zewnetrznej odcinka poprzecznego.

3. Sklej dociete odcinki tworzac trojnik.

4. Rozetnij trojnik ostrym nozem od strony odcinka po-
przecznego, natdéz klej w miejsce potaczen izolaciji,
natoéz trojnik na instalacje i potacz, gdy klej pode-
schnie.

IZOLOWANIE KOLANA LACZONEGO NA
SKRECANIE

Sposéb 1: tuk nadwymiarowy 90°

Zaizoluj rure otuling Armaflex tak, by otulina dochodzita
do zlaczki, przyklej otuline do rury.

1. Luk nalezy wykonac¢ z otuliny o $rednicy wewnetrznej
odpowiadajgcej srednicy zewnetrznej otuliny zasto-
sowanej na rurach. Po kazdej stronie pozostaw za-
ktadki o dtugosci minimum 25 mm (zwieksz diugosc
zakfadki tak, by odpowiadata grubosci izolaciji, jezeli
przekracza ona 25 mm). Sklej tuk stosujgc metode
przedstawiong na stronie 11.

2. Rozetnij tuk ostrym nozem od strony wewnetrznej,
natéz klej w miejsce potaczen izolacji, natéz tuk na
instalacje i potacz, gdy klej podeschnie. Przyklejaj za-
ktadki do otulin Armaflex metodg na mokro.

Sposab 2: tuk gtadki 90°

1. Luk nalezy wykonac z otuliny o Srednicy wewnetrznej
odpowiadajacej srednicy zewnetrznej skrecanego
kolana (ztaczki). Po kazdej stronie pozostaw od-

cinki proste o dtugosci minimum 38 mm od strony
wewnetrznej tuku.

2. W przypadku rur do 35 mm, wytnij w otulinie po dwa

kliny co 180° wokét obwodu z obu stron zigczki. W
przypadku wiekszych $rednic wytnij po cztery kliny
co 90° wokdt obwodu. Kliny powinny zweza¢ sie do
miejsca gdzie zaczyna sie ztaczka i powinny by¢ spa-
sowane tak, by $rednica wewnetrzna tuku zmiejszata
sie do osiggniecia srednicy zewnetrznej rury. Sklej ze
sobg krawedzie powstate po wycieciu klindw.

3. Rozetnij tuk ostrym nozem od strony wewnetrznej,

natéz klej w miejsce potaczen izolacji, natéz tuk na
instalacje i potacz, gdy klej podeschnie. Przyklejaj
konce tuku do otulin Armaflex metodg na mokro.

TROJNIK UKOSNY Z OTULINY ARMAFLEX

Sposoéb 1:

i

1.Przy pomocy zaostrzonego kro¢ca odpowiedniej
$rednicy (odpowiadajacej srednicy zewnetrznej rury
poprzecznej tréjnika), wytnij otwdr w otulinie przezna-
czonej na rure wzdiuzng, pod takim samym katem,
pod jakim znajduje sie odcinek poprzeczny trojnika.

1

2. Odetnij pod takim samym katem koniec otuliny, kt6-

ra ma tworzy¢ odcinek poprzeczny. Réwnolegle do
ptaszczyzny ciecia, uzywajgc ostrego noza, wytnij
poétkoliste wgtebienie na tak przycietym koncu otuliny.
Glebokos¢ wyciecia powinna wynosi¢ ok. 1/3 $redni-
cy zewnetrznej odcinka wzdtuznego. Korzystniej jest,
aby wyciecie bylo odrobine zbyt gtebokie niz zbyt
ptytkie. Sprawdz, czy wyciete wglebienie pasuje do
odcinka wzdtuznego.

3. Sklej oba odcinki trojnika klejem Armaflex.

4. Rozetnij trojnik ostrym nozem od strony odcinka po-

przecznego, natéz klej w miejsce potaczen izolaciji,
natéz trojnik na instalacje i potacz, gdy klej pode-
schnie.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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Sposéb 2:
Odcinek poprzeczny tréjnika pod katem 45°.

Uwaga: Zofte linie wskazujg miejsca, w ktorych nalezy przecigé otu-
line. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzystaé szablon
umieszczony na kazdym kartonie otuliny.

1. Wykonaj ciecie pod katem 45°, tak jak przedstawiono
powyzej.

Uwaga: Zoétte linie wskazujg miejsca, w ktérych nalezy przeciaé otu-
ling. W celu uzyskania wtasciwego kata prosimy wykorzysta¢ szablon

umieszczony na kazdym kartonie otuliny.

2. Z otuliny docietej pod katem 45° utnij fragment pod
katem 22,5°, tak jak pokazano powyzej.

3. Sfazuj otuling po wewnetrznej stronie, gdzie styka sie
z izolacjg odcinka wzdtuznego.

4. Rozetnij trojnik ostrym nozem od strony odcinka po-
przecznego, natéz klej w miejsce potaczen izolacji,
natéz tréjnik na instalacje i potacz, gdy klej pode-
schnie.

ZWEZENIE Z OTULIN ARMAFLEX

Zwezenie do zaizolowania

DR
|

Wytnij fragmenty w ksztatcie klina z otuliny o wiekszej
Srednicy i sklej krawedzie klejem Armaflex.

Dotnij element do $rednicy i dlugosci zwezenia, dodaj po
5 mm na kazdym z kohcéw w celu uzyskania potaczenia
na scisk. Rozetnij element wzdtuz, po stronie ptaskie;.

Zamontuj i sklej krawedz wzdtuzng oraz potgczenia
czotowe.

14
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IZOLOWANIE RUR PLYTAMI ARMAFLEX

W zaleznosci od typu Armaflexu otuliny dostgpne sg dla
rur o $rednicy zewnetrznej do 160 mm (168 mm) lub 89
mm. Wieksze rury i kanaty okragte oraz zbiorniki nalezy
izolowa¢ ptytami Armaflex, a w przypadku rur o $rednicy
powyzej 600 mm wymagane jest catopowierzchniowe
klejenie izolacji.

Czesto korzystniejsze jest izolowanie rur o matych
$rednicach pltytami Armaflex nawet, jezeli dostepna jest
otulina o zagdanym wymiarze. Nalezy zwrdéci¢ szczegol-
ng uwage na to, by naprezenia materialu w miejscach
taczenia, wynikajgce ze zginania ptyty, nie byty zbyt
duze.

Wystepujace naprezenia rosng wraz ze wzrostem gru-
bosci izolacji i spadkiem $rednicy zewnetrznej rury.

Ponadto, réwniez temperatura materiatu ptyty w trakcie
montazu wptywa znaczaco na naprezenia. Im nizsza
temperatura tym wieksze naprezenia.

Wybér ptyty Armaflex o odpowiedniej grubosci zgodnie z
ponizszg tabela. Montaz w temperaturze =2 5 °C. Osob-
na tabela dla izolacji HT/Armaflex i NH/Armaflex.

Piyty Zewnetrzna srednica rury / mm
Armaflex >889 2114 2139 2159 2408
9MM/10MM ° ° ° °
13MM °
16MM °
19MM °
25MM
32MM

50MM o
Uwaga: otulina AF/Armaflex ma narastajaca grubo$¢ dostosowang do
$rednicy. Nalezy uwzgledni¢ ten czynnik przy doborze grubosci ptyt
AF/Armaflex.

Plyty Zewnetrzna $rednica rury / mm
HT/Armaflex* i
NH/Armaflex >88.9 2114 =139 > 159

6 mm [ [ ] [] °
10 mm [ °
13 mm [ °

° °

19 mm

25 mm

32 mm

* Ptyty HT/Armaflex nie sa dostepne w grubosciach 6 mm i 32 mm

IZOLOWANIE RUR O DUZEJ SREDNICY
PLYTAMI ARMAFLEX

1. Zmierz obwadd rury.
Wazne: Pomiaru dokonuj paskiem izolacji Armaflex o
grubosci zgodnej z gruboscig planowane;j izolaciji.
Uwaga: nie rozciggaj paska podczas pomiaru.

2. Dotnij ptyte Armaflex do zgdanego wymiaru — nat6z
klej Armaflex na powierzchnie docietej izolacji, pozwal
na przeschnigcie.

3. Docisnij krawedzie pilyty na koncach a potem w
srodku. Potacz krawedzie posuwajac sie od srodka
ku koncom.

Uwaga: Aby zapobiec rozchodzeniu sie klejonych
krawedzi upewnij sie, ze klej zostat natozony na catej
ich dtugosci i ze ilos¢ kleju jest odpowiednia.
Kontroluj czas otwarcia puszki, aby upewnic¢ sie czy
klej nadaje sie jeszcze do stosowania.

N
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2 - Rury i ksztatty >> Izolowanie ptytami Armaflex

LUK DWUCZESCIOWY Z PLYT ARMAFLEX

Zmierz promieh wewnetrzny kolana r, rysujgc linie pro-
stopadta do linii wychodzacej z miejsc spawéw. Miejsce
przeciecia sie tych dwdch linii wskazuje srodek okregu
0 szukanym promieniu .

Wyrysuj margines t' (rowny grubosci izolacji) zaréwno
przy poziomej jak i pionowej krawedzi, zgodnie z rysun-
kiem.

Zmierz obwdd rury paskiem izolacji Armaflex o grubosci
zgodnej z gruboscig planowanej izolaciji.

—r — 1/2¢c

Podziel obwad rury przez dwa i nanie$ wymiar na ptyte
Armaflex.

Narysuj dwa tuki zgodnie z rysunkiem.

r = promien wewnetrzny kolana
Y% ¢ = potowa obwodu rury
t = grubosc izolacji (mm)

1/4 @ = jedna czwarta srednicy zewnetrznej rury
Stopke cyrkla oprzyj na przecigciu linii przerywanych t'.

Zi6z obie czesci stykajac je wewnetrzng powierzchnig
izolacji. Na krawedzie zewnetrzne natéz klej Arma-
flex.

Pozwdl, aby warstwa kleju przeschta (sprawdz palcem), a
nastepnie potacz konce krawedzi, tworzac krétkg spoine.

) Gmuin /"/

Nastepnie potacz przeciwne konce, réwniez tworzac
krétkg spoine. Powtarzajac te czynnos$é naprzemiennie,
zblizaj sie do $rodka, taczac kazdorazowo odcinki o diu-
gosci 50-75 mm.

Reszte spoiny potacz ze sobg dociskajagc mocno krawe-
dzie.

Obro¢ otrzymanag forme i mocno docisnij taczenie od
srodka, tak by obie czesci tuku skleity sie ze sobg na
catej powierzchni tgczenia.

Natéz klej Armaflex na krawedzie wewnetrzne tuku.

Wytnij pierwszg czes¢ tuku.
Wykorzystaj pierwszg wycietq czes$¢ jako szablon do
wyciecia drugiej czesci tuku.

Natéz tuk na kolano. Pozwdl, aby klej podsecht, a
nastepnie docisnij do siebie krawedzie.

Otuliny sasiadujgce z tukiem nalezy montowac na scisk
i stosowac sklejanie na mokro.

16
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INSTRUKCJA MONTAZU A@Uﬂ@@ﬁﬂ@ff

OBUDOWA ZAWORU Z PLYT ARMAFLEX

W celu uzyskania wyzszej sztywnosci obudowy, korpus
zaworu mozna wzmochi¢ dopasowang forma metalowg,
lub plastikowa.

Zaizoluj rure do kotnierza.

Zmierz
b = obwdd zaizolowanej rury
d = gtebokos¢ kotnierza zaworu

e —
dt— <~ ﬁ
: b :

Nanies wymiary na izolacje i wytnij pasek. Nat6z go na
zaizolowang rure i sklej konce paska tworzgc w ten spo-
séb pierscien (wierzchnia warstwa Armaflexu powinna
by¢ skierowana ku goérze).

Rozwigzanie alternatywne: dwa pierscienie (dyski) wy-
ciete z plyty Armaflex (zwtaszcza przy duzej gtebokosci
kotnierza d). (Patrz strona 21.)

Zmierz
h = odlegtos¢ dzielgca zewnetrzne powierzchnie obu
pierscieni

a = Srednice kré¢ca

¢ = obwdd kotnierza/pierscieni Armaflexu

Wazne: Pomiaru obwodu dokonuj zawsze przy pomocy
paska izolacji Armaflex o tej samej grubosci, co planow-
ana izolacja. Nie rozciggaj paska.

Nanie$ wymiar (h), obwdd (c) i $rednice kroéca (a) na
ptyte izolacji Armaflex i zaznacz wyciecie (otwor) dla
krécca.

Uwaga: W przypadku kro¢ca bez kotnierza zalecamy
naniesienie wyciecia (otworu) w pierwszej ¢wiartce ptyty
Armaflex. Wyciecie powinno by¢ zmniejszone o 5 mm.

Sprawdz, czy obudowa zaworu pasuje do pierscieni, nie
naciagaj obudowy podczas sprawdzania.

Nanies cienkg warstwe kleju Armaflex na wszystkie kra-
wedzie obudowy zaworu oraz na krawedzie pierscieni.

Pozwdl na przeschniecie kleju (sprawdz palcem), za-
montuj obudowe na korpusie zaworu, dopasuj nie na-
ciggajac, nastepnie mocno docisnij klejone krawedzie.
Uwaga: Zawory nalezy zawsze izolowa¢ dopiero po za-
izolowaniu rur.

W celu zapewnienia jako$ci potgczen zalecane jest
przygotowanie obudowy na stole warsztatowym.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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2 - Rury i ksztatty >> Izolowanie ptytami Armaflex

IZOLOWANIE TROJNIKA/KROCCA ZAWORU
PLYTAMI ARMAFLEX

Zmierz wysokos$¢ (H) i szerokos¢ (B) pokrywy obudo-
wy krécca, wytnij dysk z otworem na wystajaca czesé
krécca.

Rozetnij dysk z jednej strony, natéz klej na rozciete
krawedzie, pozwdl na przeschniecie.

Potacz dysk po umieszczeniu go na kotnierzu kroéca.

Zmierz obwdd dysku paskiem Armaflexu i przenies
otrzymang wartos¢ ma ptyte izolaciji.

— WA —— %A —— WA —— %A —

A

Podziel wyrysowany obwdd na 4 réwne odcinki.

Zmierz minimalng i maksymalng gtebokos¢ krééca
uwzgledniajac grubos¢ izolacji Armaflex tworzacej
dysk.
Przenies te wymiary na plyte Armaflex odmierzajac
punkty na pieciu liniach ograniczajgcych 4 odcinki ob-
wodu.

Nakre$| cyrklem 5 tukéw o promieniu réwnym potowie
Srednicy zaizolowanego korpusu zaworu, tak aby
przechodzity przez odmierzone punkty i potacz tuki linig

ciggta.

Whytnij powstaty ksztatt z ptyty Armaflex.

Sfazuj wewnetrzng krawedz w najwyzszym miejscu (tam
gdzie izolacja spoczywa na korpusie zaworu).

Natéz obudowe na kréciec, natéz klej na krawedzie
wzdtuzne, pozwdl na przeschniecie, nastepnie sklej
obudowe krééca z izolacjg korpusu zaworu.

Wazne: Staranne przyklejenie izolacji do wystajacej
(przechodzacej przez izolacje) czesci kro¢ca ma klu-
czowe znaczenie.

Uwaga: Zwiekszong pewnos$¢ potaczenia mozna
uzyskac¢ przyklejajac najpierw tasme samoprzylepng
Armaflex do wystajacej czesci krocca, a nastepnie
doklejajac obudowe do tasmy.

18
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INSTRUKCJA MONTAZU Am@ﬁﬂ@ﬁ

OBUDOWA PUDELKOWA ZAWORU (D-BOX) Z
PLYT ARMAFLEX

Zbierz nastepujace wymiary

L = dtugosc¢ zaworu wraz z kotnierzami rury + 2 x
grubosé izolacji

h = izolowana wysoko$¢ zaworu minus 1 x grubosc¢
izolacji

B = wigkszy z dwoch wymiardw: srednica kotnierza
krééca + 10 mm lub srednica kotnierza rury / za-
woru

Plyta gérna

Plyty boczne

Nakre$l i wytnij 2 ptyty boczne i 1 plyte gérng
wykorzystujac wymiary zebrane wczesnie;j.
Ciecia wykonaj réwno, matym ostrym nozem.

Nato6z klej Armaflex na krawedzie, tak jak przedstawiono.
Uwaga: szerokos¢ warstwy kleju musi by¢ réwna szero-
kosci stosowanej izolacji Armaflex.

Sklej gorne krawedzie ptyt bocznych z krawedziami
ptyty gérnej.

Potacz ptyty boczne z ptytg gorna, tak by byly w jednej
linii.

€= cij
Circumference of end Panel

Wykorzystujagc pasek izolacji Armaflex (tej samej
grubosci) zmierz obwod jednej z ptyt bocznych (wraz z
ptyta gorna).

Nanies wymiar L oraz obwdd i wytnij ptaszcz obudowy.
Nanies klej Armaflex na krawedzie ptaszcza obudowy,
tak jak pokazano na rysunku.

Delikatnie zawin krawedzie ptaszcza obudowy wokot piyt
bocznych, tak by otrzymaé ksztait pudetka.

Zachowaj kat 90° i sklej krawedzie bez przesunie¢. Nie
naciagaj ptaszcza. Docis$nij potaczenia klejone.

Wytnij otwory na zaizolowane rury w kazdej z ptyt bocz-
nych oraz otwér na kréciec w ptycie gorne;.
Rozetnij pudetko na dwie czesci i natéz na zawar.

W celu zakonczenia montazu nanie$ klej Armaflex na
krawedzie, pozwdl na przeschniecie i potacz.

Wazne: Staranne przyklejenie izolacji do wystajacej
(przechodzacej przez izolacje) czesci kré¢ca oraz do
zaizolowanych rur ma kluczowe znaczenie. Wymagane
jest taczenie na Scisk.

Uwaga: Zwiekszong pewno$¢ potaczenia mozna uzy-
skac przyklejajac najpierw tasme samoprzylepng Arma-
flex do wystajacej czesci kré¢ca, a nastepnie doklejajac
obudowe do tasmy.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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2 - Rury i ksztatty >> Izolowanie ptytami Armaflex

IZOLOWANIE KOLANA UKOSNEGO PLYTAMI
ARMAFLEX

Ponizsze ilustracje przedstawiajg kolejne etapy pracy
podczas izolowania kolana ukosnego ptytami Armaflex.
Sposob izolowania kolana o kacie prostym jest taki
sam.

Zmierz obwdd rury (c).

Wazne: Pomiaru dokonuj paskiem izolacji Armaflex o
grubosci zgodnej z gruboscig planowane;j izolacji. Nie
rozciggaj paska podczas pomiaru.

Zmierz wysokosci kolana uko$nego: zewnetrzng (B) i
wewnetrzng (A).

Przenies obwdd (c) na ptyte Armaflex i zaznacz linie
srodkowa.

Nanie$ wysokos$ézewnetrzng (B)iwysoko$¢ wewnetrzng
(A) na ptyte Armaflex.

Nakre$| cyrklem 3 okregi o promieniu réwnym potowie
obwodu (c).

Potacz okregi linig ciagta.

Przetnij wzdtuz linii. Po przekreceniu o 180°, dolna i
gorna czesé tworza. ..

...dwie czesci potaczenia ukosnego.

Najpierw sklej krawedzie wzdtuzne, a nastepnie
pofgczenie czotowe.

Izolacja jest gotowa.

20

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH



2 - Rury i ksztatty >> Izolowanie ptytami Armaflex
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ZAW(:)R FILTRUJACY | ZAWOR Z GNIAZDEM
UKOSNYM

Czynnosci wykonywane podczas izolowania zaworu fil-
trujgcego lub zaworu z gniazdem ukosnym sa podobne
(niektére wymiary musza zostac rozszerzone) za wyjat-
kiem tego, ze wymagany moze by¢ pierscien zamyka-
Jjacy.

Zaizoluj rure do kotnierza.
Zmierz

b = obwdd zaizolowanej rury
d = wysokos¢ kotnierza

o
dt—

= =

Nanie$ wymiary na izolacje i wytnij pasek. Nat6z pasek
na zaizolowana rure tworzac pierscien i sklej (wierzchnia
warstwa Armaflexu powinna by¢ skierowana ku gorze).

Alternatywnie mozna uzy¢ dwoch dyskow wycietych z
ptyty Armaflex:

Zmierz $rednice kotnierza i $rednice zaizolowanej rury
grubosciomierzem lub miarka. Przenie$ pomiary na pty-
te Armaflex. Nakres$l cyrklem dwa koncentryczne okregi
o promieniach réwnych potowie odmierzonych $rednic.
Powtdrz trasowanie i wytnij dwa pierscienie (dyski) z Ar-
maflexu.

Uwaga: Czesto korzystne jest przyklejenie paskow
Armaflex bezposrednio do korpusu.Takie rozwigzanie
moze wzmochi¢ obudowe zaworu i zmniejszy¢ wptyw

kurczenia w niskich temperaturach.

h = zmierz odlegtos¢é miedzy zewnetrznymikrawedziami
dwdch pierscieni z Armaflexu, ktére umieScites
obok kotnierzy.

al=zmierz odlegto$¢ pomiedzy filtrem a zewnetrzng
krawedzig dolnego pierscienia

a2=zmierz odlegtos¢ pomiedzy filtrem a zewnetrzng
krawedzig goérnego pierscienia

e = $rednica kotnierza krocca (filtra)

c = obwdd pierscieni

Wazne: Pomiaru obwodu dokonuj paskiem izolacji Ar-
maflex o grubosci zgodnej z grubosciag planowanej izo-
lacji.

Uwaga: Nie rozciggaj paska podczas pomiaru.

Przenie$ otrzymane wymiary na ptyte Armaflex i za-
znacz linie ciecia wymagane dla korpusu zaworu.

Dotnij ptyte i zamontuj jg wokdt korpusu zaworu
przyklejajac klejem Armaflex do piescieni i sklejajac
wzdtuznie.

Whytnij pierscien z izolacji Armaflex o wewnetrznej Sred-
nicy réwnej zewnetrznej $rednicy izolowanego gniazda
ukosnego filtra. Stosujac klej Armaflex zamontuj pier-
Scien na koncu izolowanego odcinka, tak jak pokazano
na rysunku. Zachowaj zasady z poprzednich rozdzia-
tow.

Zmierz

a = minimalng odlegto$¢ od pierscienia z izolacji Arma-
flex do izolacji pokrywajacej korpus zaworu,

b = maksymalng odlegtos¢ od pierscienia z izolacji Ar-
maflex do izolacji pokrywajacej korpus zaworu.

W tym elemencie wycinanym z ptyty Armaflex “c” ozna-
cza obwod gniazda ukosnego filtra. Zaznacz wymiary
jak na rysunku i wytnij element.

Uwaga: pokazany na rysunku okrag ma $rednice rowng
4 Srednicy korpusu zaizolowanego zaworu i jest stycz-
ny do okregéw o promieniu b.

Sfazuj wewnetrzng krawedz w najwyzszym miejscu
(tam gdzie izolacja spoczywa na korpusie zaworu).
Natoz klej na krawedzie, pozwdl na przeschnigcie, na-
stepnie przyklej element wokét kotnierza kréc¢ca oraz do
obudowy korpusu zaworu.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH

21

X
Q
=
(")
£
-
<
£
()
wjd
>
e
o
Ig
c
©
3
o
o
N
(]
A
A
>
=
©
e
N
0
i
>
e
=
(4




X
Q
=
(")
£
|
<
£
()
)
S
-
Q
Ig
c
)
3
S
(®)
N
[
A
A
>
-
()
)
N
0
=
>
|
=
(24

Am@ﬁﬂ@ﬁ INSTRUKCJA MONTAZU

2 - Rury i ksztatty >> Izolowanie ptytami Armaflex

IZOLOWANIE KOLNIERZA

Ponizszy dziat po$wiecono technice izolowania kotnie-
rzy.

W przypadku instalacji chtodniczej lub klimatyzacyjnej
zaleca sie wypetnienie przestrzeni pomiedzy nakretkami
paskami izolacji Armaflex.

h = wysokos¢ +
2x grubos¢ izolacji

Grubosciomierzem lub miarkg zmierz zewnetrzng sred-
nice kotnierza. Do otrzymanej wartosci dodaj 10 mm.
Zmierz wysokos¢ kotnierza (wraz z nakretkami) i dodaj
2x grubos¢ stosowanej izolaciji.

Plaszcz obudowy

Obwad pierscieni \h

Pierscienie

f

Przenies$ otrzymane wymiary na izolacje Armaflex. Na-
kresl cyrklem dwa koncentryczne okregi. Powtorz te
czynnos¢ na drugim fragmencie plyty izolacji. Wytnij
dwa pierscienie z Armaflexu.

Zmierz $rednice pierscieni.

Wazne: Pomiaru dokonuj paskiem izolacji Armaflex o
grubosci zgodnej z gruboscig planowane;j izolacji. Nie
rozciggaj paska podczas pomiaru.

Owin ptaszcz obudowy wokét pierscieni, nie naciggaj
podczas naktadania. Sprawdz czy elementy pasu-

ja do siebie. Nastepnie przyklej ptaszcz obudowy do
pierscieni. Potacz krawedzie przeciwlegtych koncow
ptaszcza.

Stosujac ostry néz wytnij okragte otwory odpowiadajace
Srednicy zaizolowanej rury.

Przetnij obudowe na dwie potowy, dopasuj je wokot kot-
nierza i sklej ze soba. Pierscienie obudowy przyklej na
mokro do zaizolowanej rury po obu stronach kotnierza.

22
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ZWEZENIE (KONFUZOR) Z PLYT ARMAFLEX

<= - nmp

o

Zmierz nastepujace wartosci

h = wysokos¢ zwezenia z uwzglednieniem obu
spawow

d1 = $rednica wiekszej rury + 2x grubos¢ izolaciji

d2 = $rednica mniejszej rury + 2x grubos¢ izolacji

Narysuj linie sSrodkowa.

Wymiary d1 i d2 zaznaczone sg na kazdym z koncéw,
tak jak przedstawia rysunek, w celu wyznaczenia punk-
téw a, b, ¢ i d (zoite oznaczenia pokazujg miejsca
przeciecia).

Odlegtosé pomiedzy liniami d1 i d2 to wysokos¢ h.
Przedtuz linie d-a i c-b, tak by przeciety sie na
przedtuzeniu linii Srodkowe;j.

Z punktu przeciecia narysuj dwa tuki przechodzace
przez a-b i d-c.
Zmierz obwdd c1 (duza rura) i c2 (mata rura).

Wazne: Pomiaru dokonuj paskiem izolacji Armaflex o
grubosci zgodnej z gruboscig planowane;j izolac;ji.

Uwaga: Nie rozciggaj paska podczas pomiaru.

Nanie$ oba obwody przy uzyciu paskéw zastosowanych
do pomiaru obwoddéw i zaznacz ostateczne wymiary
fragmentu izolacji przeznaczonego do zaizolowania
zwezenia.

Wytnij element matym ostrym nozem (zoity obszar
wskazuje linie ciecia.

/

Natéz cienkg warstwe kleju na fgczone krawedzie,
pozwol na przeschnigcie. Zamontuj element wokot
zwezenia. Potgcz krawedzie ze soba, najpierw na jed-
nym koncu, nastepnie na drugim.

Zamontuj na $cisk izolacje na rurach po obu stronach
zwezenia i sklej na mokro potaczenia czotowe.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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2 - Rury i ksztatty >> Izolowanie ptytami Armaflex

LUK DWUCZESCIOWY Z PRZEDLUZENIEM Z
PLYT ARMAFLEX

W niektérych przypadkach kotnierze, zawory itp. umiesz-
czone sa w poblizu kolan. W takich sytuacjach praktycz-
niejsze jest izolowanie obu elementéw jako jednego.

1. Utwdrz dwuczesciowy fuk, tak jak pokazano na stro-
nie 16 tej instrukgii.

2. Zaznacz wymagane przedtuzenie x na obu koncach
pod katem 90°.

3. Wytnij pierwsza potowe wydtuzonego tuku. Wykorzy-
staj wycietg forme jako wzér do wyciecia drugiej poto-
wy tuku.

4. Potacz czesci ze soba nakiadajac klej Armaflex na
krawedzie.

5. Pozwdl, aby klej podsecht i potacz czesci, tak jak po-
kazano na stronie 16.

6. Umies¢ tuk na kolanie. Nanies klej, pozwdl na
przeschniecie, a nastepnie docisnij do siebie klejone
krawedzie.
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OBUDOWA FILTRA Z PLYT ARMAFLEX

1. Zaizoluj rure do kotnierza

2. Zmierz najkrotsza i najdtuzszg odlegtos¢ pomiedzy
filtrem a niezaizolowanym korpusem filtra. Do otrzy-
manych wymiaréw dodaj grubos¢ izolac;i filtra.

3. Zmierz obwdd demontowalnej obudowy filtra.

Wazne: Pomiaru obwodu dokonuj paskiem izolacji
Armaflex o grubosci zgodnej z gruboscig planowanej
izolacji. Nie rozciggaj paska podczas pomiaru.

4. Przenie$s obwdd na plyte Armaflex i zaznacz linie
przechodzacg przez srodek.

5. Na kazdym z koncéw zaznacz najdtuzsza odlegtosc
pomiedzy filtrem a niezaizolowanym korpusem filtra,
a w srodku najkrotszg odlegtose.

Uwaga: z uwagi na to, ze filtr na ogét wystaje z izola-
cji korpusu zaworu, nalezy zwiekszy¢ gtebokos¢ obu-
dowy filtra o grubosé¢ izolacji korpusu, w celu uzyska-
nia niezbednej powierzchni potgczenia sklejanego.

6. Wytnij obudowe filtra z ptyty i zamontuj na filtrze
sklejajac wzdluznie klejem Armaflex. Nie przyklejaj
do krawedzi pokrywy filtra.

S -
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7. Grubosciomierzem lub miarka wyznacz $rednice
nastepujacych elementéw:

- rur zaizolowanych Armaflexem
- kotnierza zaworu filtrujgcego

8. Przenie$ te wymiary na ptyte Armaflex. Zaznacz cyr-
klem dwa koncentryczne okregi. Powtérz te czynnosé

na drugim fragmencie ptyty izolacji. Wytnij dwa pier-
Scienie z izolacji Armaflex i zamontuj na zaizolowanej
rurze po obu stronach korpusu.

9. Zmierz odlegtos¢ pomiedzy  zewnetrznymi
krawedziami pierscieni. Uzywajac paska izolaciji
Armaflex o tej samej grubosci, co planowana izolacja,
zmierz obwdd pierscieni.

10. Nanie$ otrzymane wymiary na ptyte Armaflex.

11. Zaznacz linie $srodkowa i kontur filtra. Dotnij pliyte,
wytnij otwdr na filtr i natéz klej na krawedz wzdtuzna.

12.Zamontuj pltyte na korpusie zaworu i przyklej do
pierscieni uzywajac kleju Armaflex, sklej na mokro z
obudowa filtra.

13.Zmierz  wysoko$¢ i szerokos¢ pokrywy filtra,
zwiekszajac je troche w celu uzyskania potaczenia
na $cisk, nanie$ wymiar na pltyte Armaflex i wytnij
element izolacji stanowiacy wieko.

14. Sklej na mokro wieko z obudowa filtra.

Uwaga: chociaz filtr musi by¢ okresowo czyszczo-
ny, nie zaleca sie stosowania zdejmowanej obudo-
wy na instalacjach chtodniczych i klimatyzacyjnych.
Korzystniej jest kazdorazowo odcina¢ wieko filtra i
ponownie je przyklejac. W przypadku stosowania
obudowy zdejmowanej moze zachodzi¢ kondensa-
cja na nieszczelnych stykach izolaciji.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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IZOLOWANIE TROJNIKA PLYTAMI
ARMAFLEX

1. Przy pomocy paska Armaflexu o tej samej grubosci,
co planowana izolacja zmierz obwdd (c) niezaizolo-
wanej rury wzdtuznej (rozgatezienie powinno miec te
sama Srednice).

2. Zmierz dtugos¢ odcinka (A) rury wzdtuznej, ktory na-
lezy zaizolowac.

3.Zmierz dlugos¢ (B) odcinka rozgatezienia, ktéry nale-
zy zaizolowac.

4. Przenie$ otrzymane wymiary na plyte Armaflex, tak
jak przedstawiono na rysunku i narysuj pionowe i po-
ziome linie srodkowe. Wymiar A to catkowita szero-
kos$¢, a wymiar B to catkowita wysokos¢ wycinanego
ksztattu.

5. W kazdym narozu wewnetrznym otrzymanego ksztat-
tu narysuj okreg styczny o $rednicy rownej potowie
Srednicy rury wzdtuznej.

6. Wytnij fragment izolacji tak jak na rysunku.
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8. Nanies klej na wszystkie krawedzie, pozwdl na prze-
schniecie, a nastepnie potacz wokat trojnika.

9. W przypadku trojnikow z kotnierzami, najpierw nalezy
zaizolowac trojnik zgodnie ze sposobem zaprezento-
wanym powyzej, a nastepnie kotnierze, tak jak poka-
zano na rysunkach.
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IZOLOWANIE ZLACZEK BEZKOLNIERZOWYCH
TYPU VICTAULIC PLYTAMI ARMAFLEX

1. Zaizoluj rure do ztgczki.

%

2. Zmierz
dc = $rednice zewnetrzng ztaczki
dp = $rednice zewnetrzng zaizolowanej rury
graniczacej ze ztgczka
h  =wysokos$¢ srub
L = szerokos¢ zigczki

11. Wytnij ten fragment i przyklej go na dyski z Armafle-
xu wokot ztgczki.

3. Jezeli réznica miedzy dc i dp jest zbyt mata (min. 2
cm), zeby wycig¢ dysk (punkt 8), nalezy najpierw za-
izolowac ztaczke, a nastepnie rure. Wtedy dp = $red-
nica zewnetrzna niezaizolowanej rury. Wykorzystujac
Y2 wartosci dc (Srednica ztgczki) jako promien, nanies
wycinek okregu na ptyte Armaflex i narysuj pozioma
linie przechodzaca przez srodek.

4. Ze $rodka linii odmierz szerokos$¢ ztgczki.

5. Na obu koncach zaznacz wysokos¢ srub pod katem
90° do linii srodkowe;.

6. Potacz cztery skrajne punkty oraz narysowany tuk
styczna linig, tak by otrzymacé owal.

7. Zmierz $rednice zaizolowanej rury dp i nanies jg na
ptyte Armaflex.

8. Wytnij dysk i wykorzystaj go jako szablon do wyciecia
drugiego.
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9. Przyklej oba dyski zaraz obok ztaczki, tak jak poka-
zano na rysunku. Potgczenie z zaizolowana rurg na
Scisk, sklejane na mokro.

10.Zmierz obwéd dysku i odlegtos¢ pomiedzy
zewnetrznymi ptaszczyznami dyskow.

Nanies te wymiary na ptyte Armaflex.

Wazne: Pomiaru dokonuj paskiem izolacji Armaflex
0 grubosci zgodnej z gruboscig planowanej izolacji.
Nie rozciggaj paska podczas pomiaru.
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IZOLOWANIE POMP PLYTAMI ARMAFLEX

Pompy to urzadzenia wystepujace w réznych ksztattach
i rozmiarach. Ponizszy rozdziat zawiera ogdlne wska-
zowki i procedury, ktdre moga by¢ stosowane i modyfi-
kowane wedle potrzeb, podczas izolowania wigkszo$ci

pomp.

1. Wytnij dwa dyski z izolacji Armaflex zgodnie z wymia-
rami korpusu pompy.

2. Zmierz obwéd dyskow.

Wazne: Pomiaru dokonuj paskiem izolacji Armaflex o
grubosci zgodnej z gruboscig planowanej izolacji. Nie
rozciggaj paska podczas pomiaru.
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3. Z ptyty Armaflex wytnij element izolujgcy korpus pom-
py.

4. Stosujac ptyte Armaflex, wytnij otwor na silnik pompy.
Tak jak pokazano na rysunku sfazuj krawedzie po we-
wnetrznej stronie (y).

5. Przyklej oba dyski do izolacji korpusu pompy. Umies¢
izolacje na pompie i natéz klej. Pozwdl, aby klej pod-
secht, a nastepnie docisnij powierzchnie do siebie.
Uwaga: w okolicy silnika pompy zastosuj samoprzy-
lepng tasme Armaflex w celu wzmocnienia mocowa-
nia izolacji do korpusu pompy.

6. Kotnierze nalezy izolowa¢ tak, jak pokazano na stro-
nie 22.
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INSTRUKCJA MONTAZU M@ﬁﬂ@ﬁ

MONTAZ UCHWYTOW IZOLACYJNYCH
DO RUR

W celu unikniecia kondensacji i wyeliminowania most-
kow termicznych na instalacjach chtodniczych i klima-
tyzacyjnych, w miejscach podwieszen rur nalezy stoso-
wac systemowe uchwyty do rur Armafix.

W zaleznos$ci od przyjetych rozwigzan konstrukcyjnych
w miejscach podwieszen rur wystepujg czesto mostki
termiczne, ktére mozna wyeliminowac stosujgc uchwyty
izolacyjne Armafix.

Uchwyt do rur Armafix to izolacja Armaflex ze sztywna,
spieniong i odporng na $ciskanie wkladka nosnag wyko-
nang z PUR/PIR. Wktadka nosna przejmuje ciezar i za-
pewnia odizolowanie termiczne rury.

Na obwodzie zewnetrznym Armafix wykonczony jest
obejma aluminiowa, ktéra stuzy jako powierzchnia no-
$na i jednoczes$nie zabezpiecza wkladke PUR/PIR
przed wilgocia.

Zainstaluj uchwyt Armafix na rurze, usun zotty pasek
ochronny z obu stron. Sklej krawedzie mocno dociska-
jac.

Uwaga: Dobierz wtasciwy uchwyt Armafix (minimalna
grubosé¢ izolacji).

ca 2

Zainstaluj obejme nos$na.

Wazne: W uchwycie elementem nosnym jest wytgcznie
wkiadka PUR/PIR, nalezy wtasciwie ustawi¢ uchwyt
Armafix wzgledem rury.

Zamontuj izolacje Armaflex po obu stronach uchwytu
Armafix. Sklej konce na mokro z uchwytem Armafix
uzywajac kleju Armaflex.

Uwaga: Upewnij sie, ze izolacja rury jest montowana
na scisk.

IZOLOWANIE MIEJSC PODWIESZEN RUR
Armacell zaleca stosowanie uchwytéw systemowych
Armafix. Zastosowanie standardowych obejm nieizolo-
wanych nie zapewnia petnej szczelnosci izolacji i ochro-
ny przed kondensacja.

Podczas izolowania standardowych obejm nieizolowa-
nych nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

Uwaga: W przypadku izolowania rur instalacji chtod-
niczych i klimatyzacyjnych nalezy zwréci¢ szczegolng
uwage na szczelnos¢ potaczen.

1. Zamontuj Armaflex jak najblizej obejmy, z obu stron.
Przyklej konce otuliny do rury klejem Armaflex.
Uwaga: Na instalacjach chtodniczych i klimatyzacyj-
nych zaizoluj obejmy odpowiednig otuling Armaflex
lub samoprzylepng tasma Armaflex.

e

2. We fragmencie otuliny Armaflex o odpowiednio wiek-
szej Srednicy wytnij maty otwor by umozliwi¢ przejscie
kré¢ca gwintowanego i rozetnij otuling wzdtuz matym
ostrym nozem.

Uwaga: Na duzych srednicach stosuj ptyty Armaflex.

<7

3. Umies¢ rekaw z Armaflexu nad miejscem podwiesze-
nia, zaznacz i utnij faktyczny obwaéd rekawa.

Potacz i sklej miejsca styku wokot catej izolacji klejem
Armaflex, szczegdlnie starannie wykonaj potaczenie
w miejscu przejscia krocca.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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2 - Rury i ksztatty >> Uchwyty montazowe do rur

IZOLOWANIE INNYCH UCHWYTOW RUR

Uchwyty Armafix stanowig najlepsze rozwigzanie two-
rzace w pefni szczelny i zapobiegajacy kondensacji
system podwieszen instalacji chtodniczych i klimatyza-
cyjnych.

Czesto obejmy chtodnicze wykonane z PUR/PIR stano-
wig element izolacyjny podwieszenia rur.

W tych sytuacjach wazne jest, aby stworzy¢ paroszczel-
ne potagczenie pomiedzy obejmami i izolacjg Armaflex.

Liczne testy jakosci potaczen sklejanych izolacji kauczu-
kowych z obejmami PUR/PIR oraz wiele zgtaszanych
usterek wykazujg, ze tego rodzaju potaczenia nie za-
wsze zapewniajg wymagang jakosc¢ sklejania. Potacze-
nie sklejane stanowi mostek termiczny, na ktérym moze
pojawic¢ sie kondensacja, zatem odpowiednie klejenie w
tych miejscach wymaga szczegdlnej uwagi.

Wykonanie pofaczenia zgodnie z ponizszymi zasada-
mi zapewnia jego wymagang jakos¢, ale nie zastepuje
uchwytu systemowego Armafix.

1. Wyczy$¢ powierzchnie obejmy ptynem czyszczacym
Armaflex.

2. Natoz klej Armaflex na powierzchnie, ktére majg by¢
klejone. Pozwdl na petne wyschniecie pierwszej war-
stwy kleju Armaflex.

3. Natoz drugg cienkg warstwe kleju Armaflex na obie
powierzchnie, obejme i izolacje. Po przeschnieciu
kleju obie powierzchnie nalezy do siebie docisngc.

4. Jezeli potaczenie czotowe jest wykonywane na Scisk,
stosuj klejenie na mokro, przy czym powierzchnia
obejmy musi by¢ wstepnie pokryta warstwg kleju
(patrz powyzej).

5. Jezeli jest to niezbedne podwdj grubosé¢ izolacji Ar-
maflex do srednicy obejmy PUR.

6. W celu zabezpieczenia potaczen czotowych owin je
na zakladke paskiem izolacji Armaflex przyklejajac go
na catej powierzchni.

Schematyczne potaczenie otuliny Armaflex z obejma
wykonana ze sztywnej pianki PUR

—

>=50

obejma wykonana ze sztywnej pianki PUR
otulina Armaflex

podwdjna warstwa izolacji Armaflex
naktadka (pasek) Armaflex (grubo$¢ = 9 mm)
potaczenie gwintowane

kréciec (pret) gwintowany

QO ® 0660 06

obejma rury (dwuczesciowa, cynkowana)

®

oktadzina aluminiowa

30
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WYMIAROWANIE POWIERZCHNI PRZY
IZOLOWANIU KANALOW PROSTOKATNYCH

Zwymiaruj powierzchnie i dotnij ptyte Armaflex zgodnie
z otrzymanymi warto$ciami. Uwaga: dodaj 5 mm w celu
montazu na $cisk.

szeroko$¢ kanatu + 5mm
wysokos¢ kanatu + 5mm
+ grubos¢ izolaciji
szerokos$¢ kanatu + 5mm
+ 2x grubos¢ izolacji

IZOLOWANIE KANALOW PROSTOKATNYCH
PLYTAMI ARMAFLEX

Wyczys¢ catg powierzchnie plynem czyszczacym
Armaflex w celu usuniecia ttuszczu, oleju, brudu itd. i
dotnij ptyty pod wymiar.

A\ \

\

Nat6z cienka warstwe kleju najpierw na metalowg
powierzchnie kanatu, a nastepnie na ptyte Armaflex.

Gdy klej podeschnie (sprawdz palcem) umies¢ ptyte
Armaflex na wilasciwym miejscu i docisnij mocno by
uzyska¢ mocne taczenie. Kontynuuj, naktadajac klej
Armaflex na obie powierzchnie oraz krawedzie izolacji i
odczekujgc na przeschniecie kleju przed przyklejeniem
kolejnego fragmenty ptyty.

Uwaga: Pamietaj, aby plyte izolacji naktada¢ metodag
rolowania.

I1zoluj zgodnie z rysunkami, ma to
‘2_[3. kluczowe znaczenie dla kanatéw

zewnetrznych.

Dociete ptyty powinny byé umieszczone z 5-10 mm za-
ktadka (w celu docisnigcia). W tych miejscach nie nakta-
daj kleju Armaflex, ani na izolacjg, ani na powierzchnie
kanatu.

Wociénij nachodzaca zaktadke uzyskujgc potaczenie
Sciskane (a nie rozciggane), nastepnie sklej krawedz
metodg na mokro.

IZOLOWANIE KANALOW PROSTOKATNYCH
PLYTAMI SAMOPRZYLEPNYMI ARMAFLEX

Wyczys¢ calg powierzchnie ptynem czyszczacym Arma-
flex w celu usuniecia ttuszczu, oleju, brudu itd. i dotnij

ptyty pod wymiar.

Zerwij papier (folie) ochronny na dtugosci 10 do 20 cm
i utdz ptyte. Docisnij mocno, aby klej zwigzat.

warstwe papieru ochronnego. Przyklejaj ptyte catg po-
wierzchnig. Nastepng ptyte umiesé z zaktadkg 5 mm. W
tym celu nie usuwaj papieru ochronnego na szerokosci
20 mm. Wcisnij nachodzaca zaktadke uzyskujac pota-
czenie Sciskane.

Montowane na Scisk krawedzie czotowe sklej na
mokro.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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3 - Kanaty wentylacyjne >> Izolowanie kanatow ptytami Armaflex

IZOLOWANIE KOLNIERZY KANALOW

Izolowanie kotnierzy kanatow otuling Armaflex

Jako wydajne rozwigzanie oferujgce wysoki poziom
wykonczenia mozna wykorzystaé otuline Armaflex do
ostoniecia wystajgcych kotierzy kanatéw.

Throat Length cut

1. Wykorzystujac otuling Armaflex, tej samej grubosci, co
izolacja instalowana na kanale, rozetnij jg nozem wzdtuz
na dwie rowne czesci.

2. Zmierz cztery boki zaizolowanego kanatu.

3. Stosujac skrzynke katowa lub szablon Armaflex, dot-
nij Armaflex tak jak pokazano pod katem 45°. Wyznacz
diugos¢ wewnetrzng elementu (od strony kanatu) i dotnij
przeciwlegty koniec pod katem 45°, tak jak pokazano na
rysunku.

4. W ten sam sposob dotnij 3 pozostate elementy ramy.

5. Natéz cienkg warstwe kleju Armaflex na krawedzie
dociete pod katem 45°.

6. Po przeschnieciu kleju, potacz krawedzie ze sobg moc-
no dociskajac.

7. Umies¢ otrzymang w ten sposéb rame wokét kotnierza
kanatu, sklej ostatni naroznik ramy.

8. Doklej na mokro wszystkie krawedzie do zaizolowanej
powierzchni kanatu.

Izolowanie kotnierza kanatu ptytami Armaflex

Metoda pojedynczych pasow — z kaz-
dej strony kanatu na izolacje naklejamy
osobny pas (wyciety z plyty).

Metoda naktadki tréjstronnej — potacz ele-
menty boczne z elementem gérnym.

Metoda jednej ptyty — naktadamy jedng
ptyte wokét kanatu Minimalna szerokosc

ptyty 12,5 cm.

Izolacja kotnierza musi mie¢ te samg grubos¢ co izolacja
kanatu. Zalecane przyklejanie catg powierzchnia, mozna
stosowacé ptyty/pasy samoprzylepne.

IZOLOWANIE KANALOW
PLYTAMI ARMAFLEX

OKRAGLYCH

W przypadku kanatéw okragtych nalezy postepowac tak,
jak opisano w rozdziale ,|zolowanie rur o duzej Srednicy
ptytami Armaflex” na stronie 15.

32
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IZOLOWANIE ZBIORNIKOW PLYTAMI
ARMAFLEX

Opracuj plan docinania elementow

Ustal najefektywniejszy sposob pokrycia powierzchni
ptytami Armaflex (2 x 0.5 metra) lub rolg (szeroko$é 1 m
dtugos¢ 4-15 m w zaleznosci od grubosci).

Uktadanie ptyt Armaflex na duzych powierzchniach
i zbiornikach

Uwaga: upewnij sie, ze pofaczenia ptyt utozone sg
schodkowo.

Dociskanie potaczen

Pozostaw zapas 5 mm na kazdym wymiarze podczas
docinania Armaflexu z ptyty lub z roli.

Zawsze stosuj pofaczenia na scisk. Na zakrzywionych
powierzchniach mierz obwéd przy pomocy paska izola-
cji Armaflex o tej samej grubosci, co naktadana izolacja.
Nie naciggaj paska.

Klejenie
Wszystkie ptyty Armaflex powinny zostaé przyklejone na
catej powierzchni.

Natéz klej najpierw na izolacje, a nastepnie na
powierzchnig metalu.

Wszystkie krawedzie klejone sg metodg na mokro. Po-
zostaw okoto 30 mm bez kleju na krawedzi Armaflexu.
Naktadaj ptyty zostawiajac 5 mm zaktadki. Nastepnie
wcisnij nachodzaca zaktadke by uzyskac potaczenie na
Scisk.

Sklejanie krawedzi metodg na mokro:

Izolacja wielowarstwowa

Podczas montazu izolacji wielowarstwowej uzyj ptynu
czyszczacego Armaflex, aby usunaé wszelkie zabru-
dzenia oraz wilgo¢ z powierzchni poprzedniej warstwy.
Nie czys¢ potaczen klejonych. Wszystkie potaczenia
drugiej warstwy musza by¢ utozone z przesunieciem
w stosunku do potgczen pierwszej warstwy. Wszystkie
warstwy izolacji powinny zosta¢ przyklejone na catej po-
wierzchni.

Ksztatty ztozone

Podczas izolowania skomplikowanych ksztattéw, nale-
zy obrysowac zarys kreda a nastepnie przeniesé go na
ptyte Armaflex poprzez jej docisniecie do obrysowanej
powierzchni tak, by kreda przywarta do izolacji. Ostrym
nozem wykonaj ciecia wzdtuz linii z kredy.

Instalacje zewnetrzne

Wszystkie materiaty Armaflex (za wyjatkiem HT/Arma-
flex) stosowane na zewnatrz wymagajg dodatkowej
ochrony przed promieniowaniem UV. Zalecamy wyko-
rzystanie farby Armafinish 99, jednego z systeméw Ar-
ma-Chek (patrz str. 5) lub Okabell.

Izolacja HT/Armaflex nie wymaga malowania przy za-
stosowaniach zewnetrznych.

© ARMACELL ENTERPRISE GMBH
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4 - Zbiorniki >> Izolowanie zbiornikow ptytami Armaflex

IZOLOWANIE MALYCH ZBIORNIKOW
(9 <1,5 m) PLYTAMI ARMAFLEX

Liniastyezna

-

. Zmierz obwadd zbiornika.

Wazne: Pomiaru dokonuj paskiem izolacji Armaflex o
grubosci zgodnej z gruboscig planowane;j izolaciji.
Uwaga: nie rozciagaj paska podczas pomiaru.

N

L A\

2. Nanie$ obwdd na plyte Armaflex i wytnij wymagany
wymiar. Natdéz cienkg warstwe kleju na piyte
Armaflex, a nastepnie na metalowg powierzchnie. Po
przeschnieciu kleju (sprawdz palcem) umiesé plyte
Armaflex we wiasciwym miejscu i docisnij mocno, aby
uzyskac¢ poprawne sklejenie.

linia styczna
(linia spawu)

3. Zmierz dtugos¢ krzywizny dennicy

Wazne: Pomiaru dokonuj paskiem izolacji Armaflex o
grubosci zgodnej z gruboscig planowanej izolaciji.

Uwaga: nie rozciggaj paska podczas pomiaru.

4. Na plycie Armaflex narysuj okrag o promieniu row-
nym potowie odmierzonej dtugo$¢ krzywizny dennicy.
Jezeli okrag nie miesci sie na jednej ptycie, najpierw
sklej kilka ptyt razem.

5. Wytnij okrag.

6. Natéz cienkg warstwe kleju na ptyte Armaflex, a na-
stepnie na metalowg powierzchnie dennicy.

7. Po przeschnieciu kleju (sprawdz palcem) umies¢ plyte
Armaflex na dennicy zbiornika i docisnij poczynajac
od srodka réwnomiernie na boki, tak aby izolacja nie
ulegta przesunieciu.

8. Nanies klej na krawedzie izolacji dennicy i zbiornika.

9. Po przeschnieciu kleju docisnij do siebie krawedzie
izolacji. Jezeli nie mozna dostatecznie rozchyli¢
krawedzi w celu przeschniecia kleju, stosuj potgczenie
na mokro.
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IZOLOWANIE DUZYCH ZBIORNIKOW @ > 1,5 m

linia styczna
(linia spawu)
Izolacje uktadaj od

gory do dotu

i

Montuj ptyty Armaflex poczawszy od dennicy zbiornika,
tak jak pokazano na rysunkach. Przyklejaj ptyty catg po-
wierzchnia.

Kontynuuj montaz ptyt Armaflex wokét cylindrycznej po-
wierzchni zbiornika. Upewnij sie, ze ptyta montowana
jest na scisk. Po natozeniu pierwszego obwodu izolacji
montuj kolejne fragmenty izolacji Armaflex, tak jak zade-
monstrowano na rysunkach.

Po zaizolowaniu catej cylindrycznej powierzchni zbior-
nika zaizoluj (obie) dennice, tak jak przedstawiono na
rysunku.

Aby uzyskac¢ profil dennicy obrysuj krawedz natozonej
izolacji Armaflex kreda.

Przytéz ptyte Armaflex do dennicy pozostawiajac oko-
to 50 mm zakfadki poza zarysem juz natozonej izolacji,
mocno docisnij. Na powierzchni izolacji odbije sie ksztatt
wymaganego profilu.

Whytnij zaznaczony profil ostrym nozem i przyklej catg
powierzchnig do dennicy. Uwaga: nie naktadaj kleju na
krawedz zewnetrzng. Ta czynnos$é wykonywana jest
jako ostatnia (szczegdty klejenia opisano ponizej). Kon-
tynuuj montaz ptyt Armaflex na dennicy zbiornika stosu-
jac potaczenia na Scisk.

Aby zakonczyé montaz sklej krawedz izolacji dennicy
z krawedzig izolacji powierzchni cylindrycznej, tak jak
przedstawiono w rozdziale poswieconym zbiornikom o
Srednicy ponizej 1,5 m.

Jezeli jest to niezbedne, izolacja dennicy i izolacja po-
wierzchni cylindrycznej mogg zosta¢ zfazowane, aby
idealnie pasowaty do zbiornika.

linia styczna
(linia spawu)
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5 - Dodatkowe informacje
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DODATKOWE INFORMACJE

Ponizszy rozdziat zawiera dodatkowe, szczegétowe
informacje nt. montazu Armaflexu w szczegodlnych
zastosowaniach.

ARMAFLEX Z DODATKOWYM PLASZCZEM
METALOWYM

Czasami niezbedne jest zabezpieczenie Armaflexu do-
datkowym ptaszczem metalowym, aby zapobiec uszko-
dzeniom mechanicznym, lub w przypadku zastosowan
zewnetrznych, przed promieniowaniem UV.

Stosujac taki metalowy ptaszcz nalezy wzig¢ pod uwa-
ge, ze jego zastosowanie ma wpltyw na grubosc izolacji.
W szczegdlnosci, w wyniku zmniejszonej emisyjnosSci
powierzchni refleksyjnej, wykorzystywany w oblicze-
niach i majacy zasadniczy wptyw na grubos¢ izolacji
zewnetrzny wspoétczynnik przejmowania ciepta ulegnie
zmniejszeniu, co oznacza konieczno$¢ zwiekszenia
grubosci izolacji w stosunku do grubosci obliczonej bez
ptaszcza.

Nie zaleca sie montazu metalowego ptaszcza bezpo-
srednio na powierzchni Armaflex, poniewaz wkrety bedg
wkrecone bezposrednio w izolacje Armaflex, powstang
w ten sposob mostki termiczne i moze zaistnie¢ potrze-
ba zwiekszenia grubosci izolacja, aby temu zapobiec.

Zaleca sie montaz ptaszcza z dystansem od powierzch-
ni izolacji (minimum 15 mm) stosujac paski Armaflexu
jako pierscienie dystansujace, w ktére zostang wkreco-
ne blachowkrety. Dodatkowo, w celu poprawy obiegu
powietrza i odprowadzenia ewentualnej wilgoci, nalezy
nawierci¢ otwory o srednicy 10 mm w spodniej czesci
ptaszcza w odlegtos$ci minimum co 300 mm.

Uwaga: Przy takim rozwigzaniu moze zachodzi¢ prze-
mieszczenie sie punktu rosy w obreb szczeliny dystanso-
wej, zwtaszcza w obszarach o zwiekszonej wilgotnosci
powietrza, w wyniku czego moze nastgpi¢ kondensacja.
Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zmiane wspot-
czynnika przejmowania ciepta, gdyz moze to mie¢ zna-
czacy wptyw na wymagang grubos¢ izolaciji.

IZOLOWANIE ARMAFLEXEM RUR POD ZIEMIA

Armaflex nie przenosi obcigzen mechanicznych, nawet
mate obcigzenie moze prowadzi¢ do zmian struktury
materiatu w pewnym okresie czasu.

Nacisk gruntu na powierzchnie Armaflexu doprowadzi
do uszkodzenia materiatu wptywajac na zmiane struktu-
ry materiatu oraz zmniejszenie grubosci izolacji.

W celu zabezpieczenia Armaflexu od naporu ziemi zale-
camy umieszczenie rury wraz z izolacjg w ostonie z np.
rury kanalizacyjnej, ktéra zaprojektowana jest do stoso-
wania w gruncie.

1. Aby nie dopusci¢ do Scisniecia materiatu izolacyjne-
go podczas stycznosci z zewnetrzng rurg ochronng
nalezy wybrac rure o Srednicy odpowiednio wigkszej
od zewnetrznej $rednicy izolowanej rury.

2. Izolowana Armaflexem rura nie powinna leze¢ na
izolacji, gdyz ciezar rury spowoduje uszkodzenie
struktury materiatu, lecz opierac sie na odpowiednich
podparciach, np. mozna stosowa¢ uchwyty do rur Ar-
mafix.

3. Upewnij sie, ze zewnetrzna rura ochronna ma petne

oparcie, spoczywa w petni na gruncie, co pozwoli za-
pobiec peknieciom w miejscach potaczen, gdyz rury
kanalizacyjne sg szczegolnie wrazliwe na tego typu
uszkodzenia.

Armaflex mozna stosowac tylko powyzej poziomu wody
gruntowej. W przeciwnym razie, w diuzszym okresie
czasu cisnienie wody rowniez doprowadzi do zmian
strukturalnych izolacji. Ze wzgledu na wysokg wilgot-
nos$¢ wzgledna panujaca pod ziemig nalezy szczegdlnie
starannie wykonac¢ wszystkie potaczenia klejone.

IZOLOWANIE ARMAFLEXEM RUR Z TWORZYW
SZTUCZNYCH

Izolacje Armaflex oraz klej Armaflex 520 i HT625 wyka-
zujg zgodnosé (kompatybilno$¢) materiatowa z wiekszo-
Scig tworzyw wykorzystywanych do produkgji rur plasti-
kowych dla zastosowan przemystowych i mieszkalnych.
Na rurach wykonanych z PVC-C, PE-Xa i PE-HD Arma-
flex moze by¢ montowany w ten sam sposéb, co na ru-
rach metalowych.

Jednakze w przypadku tgczenia Armaflexu do rur poli-
propylenowych (PP), nalezy pamieta¢, ze potaczenie
klejone moze nie osigga¢ optymalnej przyczepnosci.
Dlatego tez, w celu zwiekszenia przyczepnosci, zaleca
sie szorstkowanie powierzchni rury w miejscach kleje-
nia.

Podczas klejenia Armaflexu do rur ABS, rozcienczalnik
z kleju Armaflex moze wejs¢ w reakcje z rurg. Moze to
doprowadzi¢ do powstawania peknie¢ w rurze. Dlatego
tez nie powinno stosowac¢ sie klejenia na mokro na ru-
rach ABS. Istnieje jednak mozliwos¢ natozenia najpierw
samoprzylepnej tasmy Armaflex w miejscu potaczenia,
a nastepnie przyklejenia izolacji. Zastosowanie tasmy
Armaflex nie jest potrzebne przy sklejaniu krawedzi
wzdituznych izolacji Armaflex. Mozna przyjaé, ze jezeli
klejenie zostato przeprowadzone poprawnie, rozcien-
czalnik obecny w naniesionej warstwie kleju wyparuje
zanim izolacja zostanie sklejona.

Kompatybilnos¢ Armaflexu i kleju Armaflex z rurami z tworzyw

sztucznych

Rura z Kompatybil-  Uwagi

tworzywa nos¢

sztucznego

PvC-C tak -

PE-Xa tak -

PE-HD tak -
Aby wzmocni¢ potaczenia — np. w
miejscu potaczenia ptyt — najpierw

PP tak . , . .
nalezy zszorstkowaé powierzchnie
rury.
W przypadku faczenia ptyt natéz
najpierw samoprzylepng tasme
Armaflex w miejscu potaczenia a
nastepnie sklej krawedzie ptyt.

ABS tak Uwaga: w przypadku rur Durapipe

ABS w $rodowisku o temperaturze
powyzej 30°C nalezy rozwazy¢
zastosowanie HT/Armaflex lub NH/
Armaflex (nie zawierajg chlo-
roparafiny).
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5 - Dodatkowe informacje

DODATKOWE INFORMACJE TECHNICZNE

Poza niniejszg instrukcja, Armacell udostepnia réwniez
ponizsze informacje techniczne. Prosimy o kontakt z
naszym Dziatem Technicznym.

IZOLOWANIE ARMAFLEXEM RUR | ZBIORNIKOW
ZE STALI NIERDZEWNEJ

Informacja techniczna dotyczgaca izolowania Armafle-
xem obiektow ze stali nierdzewnej réznych typow.

OCHRONA ANTYKOROZYJNA ORAZ I1ZOLACJA
TERMICZNA INSTALACJI TECHNICZNYCH
Informacja techniczna dotyczaca wymaganej ochrony
antykorozyjnej izolowanych obiektow.

IZOLOWANIE ARMAFLEXEM INSTALACJI NISKO-
TEMPERATUROWYCH

Informacja techniczna dotyczaca izolowania instalacji o
temperaturze ponizej -50°C.

IZOLOWANIE ARMAFLEXEM INSTALACJI CIEKLE-
GO AZOTU

Informacja techniczna dotyczaca izolowania instalacji o
temperaturze -200°C.

KLEJENIE ARMAFLEXU DO SZKLA PIANKOWEGO

Informacja techniczna dotyczaca wiasciwego klejenia
Armaflexu do szkta piankowego (komérkowego).
INSTRUKCJE DOTYCZACE INNYCH ZASTOSOWAN

» Instrukcja Montazu izolacji i systemu oston Arma-
Chek (w przygotowaniu)

» Dodatkowa informacja techniczna dotyczgca monta-
zu izolacji HT/Armaflex

» Instrukcja montazu stalowych gietkich rur preizolowa-
nych Armaflex DuoSolar VA i systemu zigczek

PROGRAMY OBLICZENIOWE

» ArmWin AS

Armwin AS to program do obliczeh technicznych w
celu wyznaczenia grubosci izolacji niezbednej do
zapobiegania kondensacji i ograniczenia strat ener-
gii. Program umozliwia réwniez obliczanie wartosci
wspotczynnika przenikania ciepta, strumienia ciepl-
nego i zmian temperatury w rurach, kanatach i zbior-
nikach.

» keytec. ISO 15665
Program do doboru wiasciwego systemu termicznej i
akustycznej izolacji przemystowej Arma-Sound zgod-
nie z normg ISO 15665.
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IZOLACJE ARMAFLEX

AF/ARMAFLEX

AF/Armaflex — wysoce elastyczny materiat izolacyjny
o zamknietej strukturze komérkowej, wykonany z pla-
stycznej pianki na bazie kauczuku syntetycznego (ela-
stomer), cechujacy sie wysokg odpornoscig na dyfuzje
pary wodnej i niskg przewodno$cig cieplng. Przeznaczo-
ny do izolowania i ochrony rur, kanatéw wentylacyjnych,
zbiornikéw (takze ksztattek i armatury) w chtodnictwie
przemystowym i uzytkowym, klimatyzacji oraz zakta-
dach przetwoérczych, stosowany w celu zapobiegania
kondensacji i oszczednosci energii.

ARMAFLEX AC / ARMAFLEX XG

Armaflex AC / Armaflex XG — bardzo elastyczny materiat
izolacyjny o zamknietej strukturze komorkowej, wykona-
ny z plastycznej pianki na bazie kauczuku syntetyczne-
go (elastomer), cechujacy sie wysokg odpornoscig na
dyfuzje pary wodnej i niska przewodnoscig cieplna.
Przeznaczony do izolowania i ochrony rur, kanatéw
wentylacyjnych, zbiornikow (takze ksztattek i armatury)
instalacji chtodniczych, klimatyzacyjnych, sanitarnych
i grzewczych, stosowany w celu zapobiegania konden-
sacji i oszczednosci energii.

HT/ARMAFLEX

HT/Armaflex bardzo elastyczny materiat izolacyjny o za-
mknietej strukturze komérkowej, odporny na promienio-
wanie UV, wykonany z ekstrudowanej pianki na bazie
kauczuku syntetycznego EPDM. Moze by¢ stosowa-
ny w instalacjach o temperaturze roboczej do +150°C
(+175°C).

NH/ARMAFLEX

NH/Armaflex to niezawierajgca halogendéw izolacja ni-
trylowa o zamknietej strukturze komoérkowej wykonana
z ekstrudowanej pianki na bazie kauczuku syntetyczne-
go, charakteryzujgca sie niskg emisjg dymu. Uzyskata
wiele certyfikatdbw zgodnosci z wymogami stawianymi
izolacjom do zastosowan morskich, przemystowych i w
srodkach transportu.

TUBOLIT SPLIT / DUOSPLIT

Tubolit Split&DuoSplit — preizolowane miedziane rury
chtodnicze, spetniajgce wymogi normy EN 12735-1 po-
kryte szczelnie dopasowang izolacjg termiczng odporng
na dziatanie warunkéw atmosferycznych oraz promie-
niowania UV. Przeznaczone do przesytu gazu lub cie-
czy, faczace dwie jednostki klimatyzacyjne typu split.

ARMAFLEX DUOSOLAR

Armaflex DuoSolar — preziolowane rury miedziane lub
stalowe gietkie pokryte izolacjg termiczng z ekstrudo-
wanej pianki na bazie kauczuku syntetycznego EPDM
odporng na dziatanie warunkow atmosferycznych oraz
promieniowania UV. Przeznaczone do profesjonalnego
potaczenia kolektora solarnego z zasobnikiem goracej
wody.

UCHWYT DO RUR AMAFIX

Armafix — uchwyt do instalacji klimatyzacyjnych i chtod-
niczych zapobiegajacy kondensacji i eliminujgcy mostki
termiczne w miejscach podwieszen instalacji.

AKCESORIA ARMAFLEX

Klej Armaflex 520 specjalnie opracowany w celu fatwe-
go i pewnego faczenia elastycznych izolacji Armaflex
(z wyjatkiem HT/Armaflex) oraz przyklejania jej do czy-
stych elementéw instalaciji.

Klej Armaflex HT 625 specjalny klej do izolacji HT/
Armaflex (i innych izolacji na bazie kauczuku EPDM),
moze byé réwniez stosowany do klejenia innych izolacji
Armaflex.

Farba Armafinish 99 niekapiaca, elastyczna, wodna
farba ochronna do izolacji Armaflex (z wyjatkiem HT/
Armaflex) w kolorze szarym lub biatym. Pomalowana
powierzchnia pozostaje elastyczna zabezpieczajgc izo-
lacje przed dziataniem promieniowania UV oraz warun-
kami atmosferycznymi.
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Armacell podaje niniejsze informacje w ramach pomocy technicznej. W przypadku informacji pochodzacych ze zrodet innych niz Armacell, ufamy, ze wykorzystane zrodta podajg informacje
zgodne z rzeczywisto$cia. Informacje podane jako wynik wiasnych testéw i wiasnej analizy technicznej przeprowadzonej przez Armacell sg tak precyzyjne na ile pozwala nasz obecna wiedza i
mozliwosci, oraz metody i procedury przyjete jako standardowe w chwili publikacji. Kazdy z uzytkownikéw powinien dokona¢ wiasnych prob i testéw w celu ustalenia poziomu bezpieczenstwa
i dopasowania produktu lub grupy produktéw do przysztych zastosowan, do ktérych wykorzysta je uzytkownik lub jakakolwiek osoba trzecia, ktérej uzytkownik przekaze produkt. Poniewaz Ar-
macell nie moze kontrolowa¢ sposobu uzytkowania produktu, Armacell nie gwarantuje, ze uzytkownik otrzyma takie rezultaty zgodne z wynikami podanymi w niniejszym dokumencie. Niniejsze
informacje podawane sa w ramach pomocy technicznej i moga ulec zmianie bez wczesniejszych zapowiedzi.
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