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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9339/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

ARVEX GROBELNY sp. z o.0.
ul. Makuszynskiego 4, 30-969 Krakow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Tworzywowo - metalowe taczniki rozporowe

ARVEX
z dtugq strefa rozporu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatagczniku, ktéry stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

//%?Bobrowicz

Termin waznosci:
30 czerwca 2019 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 czerwca 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9339/2014 zawiera 31 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
ARVEX z dtugg strefg rozporu, produkcji firmy ARVEX GROBELNY sp. z 0.0.

taczniki ARVEX sktadajg sie z tulei tworzywowych i z trzpieni stalowych (rysunki
1+ 27). Trzpienie stalowe sg wprowadzane do tulei tworzywowych i ich wkrecanie powoduje
powstawanie sity rozporu fgcznikéw. Wymiary tacznikdw pokazano na rysunkach 1 + 26 oraz
podano w tablicach 1 + 9.

Trzpienie tgcznikow sg wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane warstwg
cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym. Tuleje tacznikow sg wykonywane z poliamidu.

Wymagane witasciwosci techniczne tgcznikow ARVEX podano w p. 3.

Asortyment tgcznikdw podano w tablicach 1 + 9.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe ARVEX sg przeznaczone do wykonywania
wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementow
konstrukcji budowlanych w podtozu z cegiet ceramicznych, petnych o wytrzymatodci na
$ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm? (klasie nie nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN
771-1:2011, z pustakow ceramicznych o wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz
15,0 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011 oraz z gazobetonu o
$redniej wytrzymatoséci na Sciskanie nie mniejszej niz 2,0 N/mm? (klasie nie nizszej niz 2)
wedtug normy PN-EN 771-4:2011.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska taczniki ARVEX nalezy stosowacd
zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 2081:2011, PN-EN ISO 12944-2:2001 oraz
PN-EN ISO 9223:2012.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdw ARVEX podano w tablicach 10, 11 12,
a parametry montazowe tych tgcznikow podano w tablicy 13.

taczniki ARVEX powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkdéw wykonywania zamocowan

ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje tworzywowe powinny by¢ wykonywane z poliamidu PA-6 (nylonu) produkciji
firmy Grupa Azoty z Tarnowa.

Trzpienie tacznikédw powinny by¢ wykonywane ze stali zwyktej, weglowej, gatunku
S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007 i pokryte warstwg ochronng cynku o grubosci
nie mniejszej niz 5 ym, spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001/Ap:2004.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary facznikbw ARVEX powinny by¢ zgodne

z rysunkami 1 + 26 oraz z tablicami 1 + 9.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tulei tworzywowych. Powierzchnia tulei tworzywowych
tacznikow ARVEX powinna byé gtadka, bez peknieé¢, naderwan oraz bez wypuktosci lub

wklesniec.

3.2.3. Wyglad zewnetrzny trzpieni stalowych. Wyglad zewnetrzny trzpieni stalowych
tacznikéw ARVEX powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakte-
rystyczne zamocowan tacznikow ARVEX nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w
tablicach 14, 15i 16.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe ARVEX powinny by¢ dostarczane
w kompletach, w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane
w sposéb zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwoséci technicznych. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
— nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9339/2014,
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— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,
— znak budowlany.
Sposodb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogga by¢é wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9339/2014
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9339/2014 dokonuje
Producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9339/2014 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania podane w p. 5.4.3,
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b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny

i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wilasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikbw ARVEX obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowan
tacznikdw oraz grubos$¢ powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okredlonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-9339/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdélne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw fgcznikow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych,

c) grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢é wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu
i wymiarow tgacznikdw nalezy przeprowadza¢é za pomocg przyrzadow pomiarowych

zapewniajgcych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych nalezy wykonac

wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie
grubosci powtoki cynkowe;j trzpieni stalowych nalezy wykonywaé¢ wedtug normy PN-EN I1SO
2178:1998 lub PN-EN I1SO 3497:2006.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw.
Sprawdzenie nos$noéci charakterystycznych zamocowan tacznikow nalezy przeprowadzaé
wyrywajac taczniki z podtozy wymienionych w tablicach 14, 15 i 16. Pomiaru sit nalezy
dokonywa¢ za pomocag urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity
niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru

nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9339/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tworzywowo-metalowych tgcznikdw rozporowych ARVEX z dtugg strefg rozporu
do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowag deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9339/2014

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wtasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r. poz. 1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wiasciwg
jakosé wyrobow oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za wtasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych
tacznikdw rozporowych ARVEX nalezy zamieszczaé¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9339/2014.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9339/2014 jest wazna do 30 czerwca 2019 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes$¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 771-4:2011 Wymagania dotyczace elementéow murowych. Czes$¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-EN ISO 2081:2011 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z obrobkg dodatkowag na zelazie lub stali

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreslenie i ocena

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1:
Ogdline warunki techniczne dostawy

PN-EN 4042:2001/ Czesci ztgczne. Powloki elektrolityczne
Ap:2004

PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciggto$ci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby

dwustronne ogolnego zastosowania
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PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2006 Powfoki metalowe i tlenkowe. Pomiar grubosci powfoki. Metoda
mikroskopowa

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

Badania i oceny

1) LOKO00-1263/13/Z000SK. Raport z badan i informacje dodatkowe dotyczace tworzywowo-
metalowych tacznikow ARVEX. Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Goérniczych, Katowice 2013 r.

2) LOK00-02544/13/Z000SK. Raport z badan i informacje dodatkowe dotyczace
tworzywowo-metalowych fgcznikéw ARVEX. Zaktad Elementow Konstrukcji Budowlanych

i Budownictwa na Terenach Goérniczych, Katowice 2013 r.
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Rysunek 1. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AC
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy WSK, c¢) trzpien stalowy WSKT

e

Rysunek 2. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy ARL
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy WSR

Rysunek 3. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ASL
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy WASL

Rysunek 4. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AST
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy WAST
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a) b)
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Rysunek 5. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ALC
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy WSK, c) trzpieh stalowy WSKT

e

Rysunek 6. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ALS
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy WS

a)

Rysunek 7. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ALK
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy WKH

Rysunek 8. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ALX
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy WT
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Rysunek 9. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy ARL HK
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy HKR

Rysunek 10. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ARL HS
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy HSR

Rysunek 11. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ARL HO
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy HOR

Rysunek 12. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARL HZ
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy HZR
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Rysunek 13. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy ALHK
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy HK

Rysunek 14. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy ALHS
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy HS

a)
L,
! —
d ; J =
Rysunek 15. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ALHO
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy HO
a)

Rysunek 16. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ALHZ
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy HZ
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a)
L,
!
d1T \:%E
Rysunek 17. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ALHB
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy HB
a) .
¢ —
d T GilaG GG
Rysunek 18. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy ALDD
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy SDD
a) b)
| - L '
d1T A EIAEL E Sinunn==m = @
Rysunek 19. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ALDG
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy SDG
a)
! .
d1T N '

Rysunek 20. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ALOR
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy SDG, c) stalowa obejma zaciskowa OR
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Rysunek 21. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ALORG
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy SDG, c) stalowa obejma zaciskowa ORG

Rysunek 22. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ALOP
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy SDG, c¢) stalowa obejma zaciskowa OP
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a) b) c)

Rysunek 23. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ALOPG
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy SDG, c) stalowa obejma zaciskowa OPG

a) b)
| 5
s —
N PAREE

Rysunek 24. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ALSA

a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy WS z tworzywowym
kapturkiem maskujacym EASA

L

o AR

NS S= (= = N

Rysunek 25. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ALUM
a) tuleja tworzywowa AL, b) trzpien stalowy SDG z nakretkg tworzywowg EAUM
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b)

| d AT @

Lo

Rysunek 26. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy WRL
a) tuleja tworzywowa KARL, b) trzpien stalowy WR

N
%‘%
|
!
VAR

Rysunek 27. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARVEX osadzony w podtozu
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Tablica 5
Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych ALDD, ALDG
Oznaczenie Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Poz. .
facznika ds, mm L, mm dz, mm L2, mm
1 ALDG 10/100 10 80 6,0 100
2 ALDG 10/120 10 80 6,0 120
ALDD 12/120
3 ALDG 12/120 12 95 8,0 120
4 ALDG 12/140 12 95 8,0 140
5 ALDG 12/160 12 95 8,0 160
ALDD 14/120
6 ALDG 14/120 14 100 10,0 120
7 ALDG 14/140 14 100 10,0 140
8 ALDG 14/160 14 100 10,0 160
9 ALDG 16/160 16 140 12,0 160
10 ALDG 16/180 16 140 12,0 180
11 ALDG 16/200 16 140 12,0 200
Tablica 6
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikdédw rozporowych
ALOR, ALORG, ALOP, ALOPG
Poz Oznaczenie Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
) facznika d¢, mm Ly, mm dz, mm Lz, mm
ALOR (15-19) 3/8"
ALORG (15-19) 3/8”
! ALOP (15-19) 3/8" 10 80 70 %
ALOPG (15-19) 3/8”
ALOR (20-25) 1/2"
2 ALORG (20-25) 1/2” 10 80 7.0 90
ALOP (20-25) 1/2”
3 ALOPG (20-25) 1/2° 10 80 7,0 120
ALOR (26-30) 3/4”
4 ALORG (26-30) 3/4” 10 80 7.0 90
ALOP (26-30) 3/4”
5 ALOPG (26-30) 3/4 10 80 7,0 120
ALOR (32-36) 1"
6 ALORG (32-36) 1” 10 80 7,0 90
ALOP (32-36) 1"
7 ALOPG (32-36) 1 10 80 7,0 120
ALOR (38-43) 17/,"
8 ALORG (38-43) 1'/s" 10 80 7,0 90
ALOR (47-51) 1'/,"
o ALORG (47-51) 1'1" 10 80 o %0
ALOR (60-64) 2"
10 ALORG (60-64) 2° 10 80 7,0 90
ALOR (75-80) 2'/,"
11 ALORG (75-80) 2'/s" 10 80 7,0 90
ALOR (87-92) 3"
12 ALORG (87-92) 3" 10 80 7,0 90
ALOR (113-118) 4~
13 ALORG (113-118) 4” 10 80 7,0 90
ALOR (159-166) 6~
14 ALORG (159-166) 6° 10 80 7,0 90
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Tablica 7
Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych ALSA
p Oznaczenie Tuleja tacznika Trzpienh rozporowy
oz. .
tacznika d4, mm L, mm dz, mm L2, mm
ALSA 8/100
! ALSA 8/100 SR 8 65 55 100
Tablica 8
Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikdéw rozporowych ALUM
P Oznaczenie Tuleja tacznika Trzpienh rozporowy
oz. .
tacznika d4, mm Ls, mm d2, mm L2, mm
1 ALUM 12/150 12 95 8,0 150
2 ALUM 14/180 14 100 10,0 180
Tablica 9

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych WRL

Poz. Oznacz_enie Tuleja tacznika Trzpien rozporowy

tacznika ds, mm L1, mm dz, mm L,, mm
1 WRL 16/160 16 140 12,0 160
2 WRL 16/190 16 140 12,0 190
3 WRL 16/230 16 140 12,0 230
4 WRL 16/260 16 140 12,0 260
5 WRL 16/280 16 140 12,0 280
6 WRL 16/300 16 140 12,0 300
7 WRL 16/320 16 140 12,0 320
8 WRL 16/350 16 140 12,0 350
9 WRL 16/400 16 140 12,0 400
10 WRL 16/450 16 140 12,0 450
11 WRL 16/500 16 140 12,0 500
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Tablica 10

Nosnosci obliczeniowe zamocowanh tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych
ARVEX na wyrywanie z podtoza z cegiet ceramicznych, petnych i na scinanie

Srednica tacznika

Srednica trzpienia

Efektywna gtebokosé

Nosnosé

Poz. (tulei) d1, mm stalowego d2, mm zakotwienia hes, mm obliczeniowa, kN
1 6 4,0 55 0,23
$5,0 0,25
2 $8 65
¢ 5,5 1,02
5,5 0,34
3 ¢ 10 70
67,0 1,09
7,0 0,51
4 $ 12 ¢ 8,0 85 2,77
$9,0 2,77
5 $ 14 ¢ 10,0 90 0,66
6 $ 16 $ 12,0 120 1,34
M_ podtoze z cegiet ceramicznych, petnych klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
Tablica 11

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
ARVEX na wyrywanie z podtoza z pustakdédw ceramicznych i na $cinanie

Srednica tacznika

Srednica trzpienia

Efektywna gtebokos¢

Nosnos¢

Poz. (tulei) d1, mm stalowego dz, mm zakotwienia heg, mm" obliczeniowa, kN

1 6 04,0 55 0,10

$5,0 0,12
2 8 65

$5,5 0,28

$5,5 0,16
3 ¢ 10 70

67,0 0,35

7,0 0,20
4 $ 12 $9,0 85 0,70

¢ 10,0 0,70

¢ 10,0 0,25
5 $ 14 90

$ 12,0 0,99
6 $ 16 $ 12,0 120 0,40

m_ podioze z pustakdw ceramicznych klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
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Tablica 12

Nosnosci obliczeniowe zamocowanh tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych
ARVEX na wyrywanie z podtoza z gazobetonu i na scinanie

Srednica tacznika

Srednica trzpienia

Efektywna glebokoéé3

Nosnosé

Poz. (tulei) d1, mm stalowego dz, mm zakotwienia hes, mm obliczeniowa, kN
1 $6 ¢ 4,0 55 0,23
$5,0 0,25
2 $8 65
55 0,42
$5,5 0,32
3 ¢ 10 70
$7,0 0,89
67,0 0,56
4 $ 12 $9,0 85 1,22
$ 10,0 1,22
¢ 10,0 0,62
5 $ 14 90
$ 12,0 1,62
6 $ 16 ¢ 12,0 120 0,84
M- podtoze z gazobetonu klasy 2 wedtug normy PN-EN 771-4:2011
Tablica 13

Parametry montazowe tworzywowo-metalowych fgcznikéw rozporowych ARVEX

Poz. Srednif:a facznika Srednica wierconego | Gleboko$é wierconego Efektyw_na _glebokoé(:

(tulei) d4, mm otworu do, mm otworu hy, mm zakotwienia hes, mm
1 6 6,0 65 55
2 8 8,0 75 65
3 ¢ 10 10,0 80 70
4 ¢ 12 12,0 95 85
5 14 14,0 100 90
6 $ 16 16,0 130 120
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Tablica 14

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych
ARVEX na wyrywanie z podtoza z cegiet ceramicznych, petnych i na scinanie

Poz Srednica lacznika Srednica trzpienia Efektywna gtebokosé Nosnos¢
’ (tulei) d1, mm stalowego dz, mm zakotwienia hes, mm ) charakterystyczna, kN
1 $6 04,0 55 0,57
¢ 5,0 0,63
2 $8 65
55 2,54
¢ 5,5 0,86
3 ¢ 10 70
67,0 2,73
67,0 1,28
4 $ 12 ¢ 8,0 85 6,92
$9,0 6,92
5 $ 14 $ 10,0 90 1,64
6 $ 16 $ 12,0 120 3,34
M- podtoze z cegiet ceramicznych, petnych klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
Tablica 15

Nosnosci charakterystyczne zamocowah tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych
ARVEX na wyrywanie z podtoza z pustakdédw ceramicznych i na $cinanie

Srednica tacznika

Srednica trzpienia

Nosnos¢

Poz Efektywna gtebokos¢
) (tulei) d1, mm stalowego dz, mm zakotwienia hey, mm charakterystyczna, kN
1 6 04,0 55 0,24
$ 5,0 0,31
2 8 65
$5,5 0,70
$5,5 0,39
3 ¢ 10 70
67,0 0,87
67,0 0,50
4 $ 12 $9,0 85 1,76
¢ 10,0 1,76
¢ 10,0 0,63
5 $ 14 90
$ 12,0 2,48
6 $ 16 $ 12,0 120 0,99

m_ poditoze z pustakdw ceramicznych klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
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Tablica 16

Nosno$ci charakterystyczne zamocowanh tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych
ARVEX na wyrywanie z podtoza z gazobetonu i na scinanie

Poz Srednica tacznika Srednica trzpienia Efektywna gtebokosé Nosnos¢é
’ (tulei) d1, mm stalowego d2, mm zakotwienia her, mm(" charakterystyczna, kN
1 $6 $ 4,0 55 0,46
$ 5,0 0,50
2 $8 65
5,5 0,84
55 0,64
3 ¢ 10 70
$7,0 1,77
$7,0 1,12
4 $ 12 $9,0 85 2,44
¢ 10,0 2,44
¢ 10,0 1,24
5 $ 14 90
$ 12,0 3,23
6 $ 16 $ 12,0 120 1,68

m_ poditoze z gazobetonu klasy 2 wedtug normy PN-EN 771-4:2011
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