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Czesc ogdlna

Nom commercial: ~ System iniekcyjny ARVEX CV
Nazwa handiowa L ' :

Cheville a scellement de type "a injection” pour fixation dans

::Rodzma produktow_ le béton : M8 a M24, fers a béton 8 a 25mm
: Iniekcyjna kotwa wklejana do stosowania w betonie:
: . rozmiary od M8 do M24, prety zbrojeniowe od 8 do 25 mm
Titulaire: ~ ARVEX GROBELNY Sp.zo0.0.
Producen_t . 30-969 Krakéw, ul. Makuszynskiego 4
e . Polska
'Usme de fabrlcatmn ~ ARVEX Zakiad 1

22 pages incluant 19 pages d'annexes qui font partie
intégrante de cette évaluation

22 strony, w tym 19 stron zatgcznikow stanowigcych integraing
czesc niniejszej oceny

~ DEE 15-33-0499-06.01
.~ EAD 15-33-0499-06.01

THimaczenia miniejszej El 5p ejskie] Oceny Techniczne] na inne jezyki muszg by¢ w pefni zgodne z oryginalnym wydanym dokumentem i oznaczone jako
t!umacren:a(%xza Europejs}(a Ocene Techniczng nalezy przekazywad — réwniez drogg elektroniczng — w catosci. Powielanie czesci dokumentu jest nafomiast

dopuszcza pisemng’ zgoda wydajacego Organu Oceny Technicznej. Dokument powielony w czgéci musi byc odpowiednio ozhaczony.
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Czesc szczegotowa

1 Opis techniczny produktu

System iniekcyjny ARVEX CV to kotwa wklejana (typ iniekcyjny) sktadajgca sie z kartusza
z zaprawg iniekcyjng ARVEX CV oraz elementu stalowego. Elementami stalowymi sg prety
gwintowane wykonane ze stali ocynkowanej, stali nierdzewnej, stali nierdzewnej
o wysokiej odpornosci na korozje (HCR), lub prety zbrojeniowe.

Element stalowy jest umieszczony w wierconym otworze, wypetnionym zaprawg iniekcyjna i jest
zakotwiony dzigki wigzaniu miedzy elementem metalowym, zaprawg iniekcyjng i betonem.
Przewidziana glebokos¢ osadzenia elementu stalowego wynosi od 4 srednic do 20 $rednic.
llustracje i opis produktu podano w zatgczniku A.

2 Okreslenie zastosowania zgodnego z przeznaczeniem

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu podane w Czesci 3 obowigzujg wylgcznie w przypadku
stosowania kotwy zgodnie ze specyfikacjg techniczng i warunkami opisanymi w Zatgczniku B.
Postanowienia niniejsze] Europejskiej Oceny Technicznej opierajg sie na zakladanym okresie
eksploatacji kotew wynoszacym 50 lat. Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga byc
interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta; nalezy je traktowac jedynie jako
wskazowke ulatwiajacg wybér odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

3 Wiasciwosci uzytkowe produktu
3.1 Wytrzymalos¢é mechaniczna i stabilnosé¢ (BWR 1)
Podstawowa cecha charakterystyczna Whasciwosci uzytkowe

Wytrzymatosc charakterystyczna pod obcigzeniem naprezeniowym preta gwintowanego wg TR029 | Zob. zatgcznik C1

Wytrzym. charakterystyczna pod obcigzeniem naprezeniowym pretow zbrojeniowych wg TR029 Zob. zatgcznik C2

Wytrzym. charakterystyczna pod obcigzeniem écinajacym pretow gwintowanych wg TR029 Zob. zatgcznik C3

Wytrzym. charakterystyczna pod ohcigzeniem $cinajacym pretéw zbrojeniowych wg TR029 Zob. zatgcznik C4

Wytrzym. charakterystyczna pod obcigzeniem naprezeniowym pretow gwintowanych wg CEN/TS Zob. zatgcznik C5

Wytrzym. charakterystyczna pod obcigzeniem naprezeniowym pretéw zbrojeniowych wg CEN/TS | Zob. zatgcznik C6

Wytrzym. charakterystyczna pod obcigzeniem $cinajacym pretéw gwintowanych wg CEN/TS Zob. zatgcznik C7
Wytrzym. charakterystyczna pod obciazeniem $cinajgcym pretéw zbrojeniowych wg CEN/TS Zobh. zatgcznik C8
Przemieszczenie w przypadku pretéw gwintowanych i pretéw zbrojeniowych Zob. zatgcznik C9
3.2 Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)
Podstawowa cecha charakterystyczna | Wilasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogieri Kotwienia spetniaja wymagania wiasciwe dla klasy A1
Odpornosc na ogien Nie okreslono wtasciwosci uzytkowych
3.3 Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych uwzglednionych w niniejszej Europejskiej Ocenie
Technicznej moga obowigzywaé wymagania odnoszace sie do wyrobow objetych jej zakresem
(np. transponowane prawodawstwo europejskie oraz ustawy, rozporzadzenia i przepisy
adminjstracyjne krajowe). Aby speinic wymogi dyrektywy w sprawie wyrobéw budowlanych,
nalezy réwniez uwzglednic te wymagania wszedzie tam, gdzie majg one zastosowanie.
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3.4

3.5

3.6

3.7

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)

W zakresie spetniania podstawowych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania,
obowigzujg te same kryteria, jak w przypadku podstawowych wymagan w zakresie
wytrzymaloSci mechanicznej i stabilnosci.

Ochrona przed halasem (BWR 5)
Nie dotyczy.

Oszczednosc energii i retencja ciepta (BWR 6)
Nie dotyczy.

Ogolne aspekty dotyczace przydatnosci do uzytku
Trwatos¢ | przydatnosc do uzycia wyrabu sg zapewnione jedynie pod warunkiem zachowania

warunkow technicznych dotyczacych uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem wediug zatgcznika
B1.

Ocena i weryfikacja stalosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP)

Zgodnie z decyzjg 96/582/WE Komisji Europejskiej' , z pdzniejszymi zmianami, zastosowanie
system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (zob. zatagcznik V do rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011) podany w ponizszej tabeli.

Produkt Przeznaczenie Poziom lub klasa System
Do mocowania i/lub podtrzymywania
Kotwy metalowe do elementéw betonowych, konstrukcyjnych ’
stosowania w betonie (co przyczynia sie do stabilnosci robot) _
lub ciezkich zespotow

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci dziatania
(AVCP) s3 okreélone w planie kontroli ziozonym w Centre Scientifique et Technique du
Batiment.

Producent zobowiazany jest uzyskac, na podstawie umowy, od jednostki notyfikowanej
o uznanych uprawnieniach w zakresie kotew certyfikat zgodnosci CE w oparciu o plan kontroli.

Oryginalng wersje francuska podpisat

Charles Baloche
Dyrektor Techniczny

Dziennik Urzedowy Wspélnot Europejskich L 254 z 8.10.1996 r.
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Pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24

Oznaczenie
glebokosci zakotwienia

Efektywna glebokos¢ kotwienia h.; ¢ = glebokosé
otworu h.

; Grubosc
Grubosc entu betonowego hy,; y
elem 90 Mmin mocowania ty,

Pret zbrojeniowy @8, @10, @12, @14, @16, @20, @25 zgodnie z zatacznikiem 4

Oznaczenie
gtebokosci zakotwienia

/AENLRNIARIN

il

ARVEXCV

. Zatacznik A1
Opis produktu

Warunek montazu




Europejska Ocena Techniczna ETA-18/066 3 Strona 5z 22 | 23.08.2018
Ttumaczenie angielskie wykonane przez CSTB

System kotwienia chemicznego ARVEX: ARVEX CV

Whkiad w worku foliowym

150 ml - 410 ml
= W
Whiad wspolosiowy Ul |
380 ml - 410 ml
K%L |
Wktad zespolony : :
235 ml - 825 ml

Oznakowanie:

ARVEX CV
Kod partii, data waznosci lub data produkcji z okresem trwatosci

Mieszadlo z zawieszeniem

‘ A N
ARVMV -

: Zalacznik A2
‘Opis produktu

System iniekcyjny
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Pret gwintowany i pret zbrojeniowy:

Stalowy trzpien gwintowany, nakretka i podktadka
Rozmiary M8, M10, M12, M16, M20, M24.

hef

Standardowy pret handlowy, ponadto:

- Materiaty, wymiary i wlasciwosci mechaniczne (tabela 1a)

- Certyfikat inspekcyjny 3.1 zgodnie z norma EN 10204:2004
- Oznaczenie gtebokosci osadzenia

Pret zbrojeniowy
Srednica @ 8mm, @ 10mm, @ 12mm, @ 14mm, @ 16mm, @ 20mm, @ 25mm

DABHRERERHRHHNH TR R HERTAH AR HRTR BT RY

| ARVI;»@KV -

" Zatacznik A3
'Opis produktu argezn

Prety gwintowane i prety zbrojeniowe
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Tabela A1: Materialy

Oznaczenie = [Materiat

Prety gwintowane ze stali ocynkowanej

. Klasa wytrzymatoéci 5.8, 8.8, 10.9 EN ISO 898-1,
Eﬂrget_gr\\:.\qnzn;owany Stal ocynkowana = 5um EN 1SO 4042,
Stal cynkowana ogniowo = 45 uym EN ISO 10684

rsog k;%gga Stal ocynkowana EN ISO 4042; cynkowana ogniowo EN ISO 10684
Nakretka g![alsa Wytlizymaioé;cisfi ENEII\S|(|?5 (8)93024 ,
EN I1SO 4032 al ocynkowana = 5 ym

Stal cynkowana ogniowo = 45 ym EN I1SO 10684

Prety gwintowane ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany Dla = M24: klasa wytrzymato$ci 70 EN 1SO 3506-1;

M8 — M24 1S(t):,EIJlgréi:a‘rdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN
Podkiadka Stainless steel 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN
1ISO 7089 10088
Nakretka Klasa wytrzymalosci 70 EN 1SO 3506-2

Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
EN ISO 4032 EN 10088

Prety gwintowane wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje

Pt awitit Dla = M20: Rm = 800 N/mm?; Rpo,2 = 640N/mm?2,
i Dla > M20: Rm = 700 N/mm?; Reo2 = 400N/mm,
Stal wysokoodporna na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Podkiadka ;

1SO 7089 Stal wysokoodporna na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-2

EN ISO 4032 Stal wysokoodporna na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Tabela A2: Wlasciwosci pretéw zbrojeniowych

Forma produktu Prety proste i rozwijane z kregéw

Klasa B c

Charakterystyczna granica plastycznosci fyk lub 0,2k (MPa) 400 - 600

Wartos¢ minimalna k = (/ f,)k > 1,08 =1.19
artos¢ minimalna k = (k/ ) =1, <135

Charakterystyczne odksztalcenie przy maksymalnej sile, euk (%) =50 275

Gietkost i Proba zginania/odginania

Maksymalne odchylenie | Nom. rozmiar preta (mm)

od masy nominalnej <8 +6,0

(pojedynczy pret) (%) >8 +45

Wklejanie: minimalna Nom. rozmiar preta (mm
wzgledna pow. zeber, frmi 8-12 0.040
(oznaczenie zgodnie ’

z EN 15630) >12 0,056

Wysokosc¢ zeber preta zbrojeniowego hin:
Wysokos$c zeber preta zbrojeniowego hrib musi spetniac nastepujace wymagania: 0,05 * d < hes = 0,07 * d
gdzie: d = srednica nominalna preta zbrojeniowego

AR/X;X cV 3
Wk

-Opis produktu

Zalgcznik A4

_ Prety gwintowane i prety zbrojeniowe
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Parametry dla zastosowania zgodnego z przeznaczeniem

Zakotwienia narazone na:
* Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne

Materialy podioza:
* Beton zarysowany i beton niezarysowany
» Beton zbrojony lub niezbrojony o zwykle] masie, klasa wytrzymatosci nie nizsza niz C20/25
i nie wyzsza niz C50/60 wedtug EN 206:2000-12

Zakres temperatur:
e Ta -40°C —+40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. dtugotrwata +24°C)
e Th:-40°C - +80°C (maks. temp. krétkotrwata +80°C i maks. temp. dtugotrwata +50°C)

Warunki uzytkowania (warunki Srodowiskowe):

e Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne (stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal
0 wysokiej odpornosci na korozje).

» Konstrukcje narazone na warunki wewnetrzne o statej wilgoci, jesli nie wystepuja jednoczesnie
warunki szczegolnie agresywne (stal nierdzewna, stal o podwyzszonej odpornosci ha korozje).

» Konstrukcje narazone na warunki wewnetrzne o statej wilgoci, przy istniejgcych szczegdlnych
warunkach o charakterze agresywnym (stal o wysokiej odpornosci na korozje).

» Konstrukcje narazone na wplyw zewnetrznych warunkéw atmosferycznych wigcznie ze
srodowiskiem przemystowym i morskim, jesli nie wystepujg jednoczesénie warunki szczegoinie
agresywne (stal nierdzewna, stal o wysokiej odpornosci na korozje).

Uwaga: szczegolne warunki o charakterze agresywnym to np.: ciagte, naprzemienne zanurzanie w
wodzie morskigj lub strefie rozbryzgow wody morskiej, $rodowisko basenow krytych o znacznej
zawartosci chlorkow lub atmosfera o bardzo wysokim poziomie zanieczyszczen chemicznych (np. w
instalacjach odsiarczania lub tunelach drogowych, gdzie stosowane sg materiaty przeciwoblodzeniowe).

Projektowanie:

e Zakotwienia zostaly zaprojektowane zgodnie z Raportem Technicznym EQOTA TR 029
,Projektowanie kotew wklejanych” oraz CEN/TS 1992-4-5  Projektowanie mocowarn do
zastosowania w betonie” pod nadzorem inzyniera majgcego do$wiadczenie w zakresie
zakotwien i prac betoniarskich.

*  Obliczenia sprawdzajgce i rysunki sg sporzadzane z uwzglednieniem obcigzen, ktdérym
poddawane bedzie kotwienie. Potozenie kotwy jest wskazane na rysunkach projektowych.

Montaz:
» Beton suchy lub mokry (kategoria 1).
s Wiercenie otwordow za pomocg wiertarki bez udaru.
¢ Montaz na suficie jest niedozwolony
e« Montaz w betonie zarysowanym tylko w przypadku pretéw gwintowanych o rozmiarach M12 i M16
e Montaz kotew musi by¢ realizowany przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za kwestie techniczne na budowie.

| .AR'V%,;’;:V |

; Zaltacznik B1
Przeznaczenie

Parametry techniczne




Europejska Ocena Techniczna ETA-18/066 3
Tlumaczenie angielskie wykonane przez CSTB

Strona 9z 22 | 23.08.2018

Tabela B1: Czyszczenie otworéw za pomoca stalowej szczotki

Nominalna
Pret gwintowan ; Sredni Szczotka '
i p?gtgzbrojeniov{y Rozmiar S:Nie m:a staicu Metody czyszczenia
do (mm)
Czyszczenie Czyszczenie sprez.
reczne (MAC) powietrzem (CAC)
M8 12mm Tak ... her 80 mm
Pret gwintowany  M10 14mm Tak ... her £ 100mm
M12 16mm Tak ... het = 120mm Tak
M16 20mm Tak ... hef < 160mm
M20 26mm Tak ... her < 200mm
M24 30mm Tak ... het = 240mm
28 14mm Tak ... her =80 mm
L. @10 16mm Tak ... hef = 100mm
Pret zbrojeniowy 515 18mm Tak ... her < 120mm
@14 20mm Tak ... het £ 140mm Tak
16 22mm Tak ... het = 160mm
@20 28mm Tak ... het = 200mm
@325 34mm Tak ... her = 240mm

Czyszczenie reczne (MAC):

Reczna pompa ARVEX zalecana do
przedmuchiwania otworéw o $rednicy d, < 24
mm i gtebokosci h, =10d

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):

Zalecana dysza powietrzna z otworem
o minimalnej $rednicy 3,5 mm.

: ,'{Aéﬁéx CV

Przeznaczenie

Szczotka do czyszczenia
Pistolety do aplikaciji

Zatacznik B2
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Tabela B2a: Parametry montazu: wiercenie, czyszczenle otworu i montaz

Wywierci¢ otwor w podtozu na wymagang glebokosé osadzenia
wierttem z weglikéw spiekanych o odpowiedniej wielkosci.

Reczng pompe ARVEX nalezy stosowac do przedmuchiwania otworow
o srednicy d, 24 mm i gtebokosci osadzenia do he = 10d.

X4
Przedmuchiwac nalezy co najmniej 4 razy od tytu otworu, w razie
potrzeby uzywajac przediuzenia.

Przeczyscic 4 razy szczotka o podanym rozmiarze (zob. tabela B1) —
X4 wlozy¢ stalowg szczotke ARVEX ruchem obrotowym do korica otworu
(w razie potrzeby uzywajac przediuzenia), po czym wyjac ja.

X4 Przedmuchac¢ ponownie reczng pompkg co najmniej 4 razy.

b) Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC) w przypadku wszystkich $rednic i gtebokosci otworow

Przedmuchac otwoér 2 razy na catej diugosci, zaczynajac od korica
X2 (w razie potrzeby uzywajgc przediuzenia dyszy), niezaolejonym
sprezonym powietrzem (co najmniej 6 bar przy 6 m3/h).

Przeczyscic 2 razy szczotkg o podanym rozmiarze (zob. tabela B1) —
X2 wiozy¢ stalowg szczotke ARVEX ruchem obrotowym do konca otworu
(w razie potrzeby uzywajgc przediuzenia), po czym wyjgé ja.

X2 Przedmuchac ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy.
ARVEX CV
Vil
Sfl{ Zatacznik B3
P naczenie
'3Ins'trukcja montazu wydana przez producenta
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Tabela B2b: Parametry montazu: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz

£ Odkreci¢ gwintowang nakretke kartusza.

Szczelnie przymocowac dysze mieszajgca. Nie nalezy w zaden sposob
modyfikowac mieszadta. Sprawdzi¢, czy element mieszajgcy znajduje
sie wewnatrz mieszadta. Nalezy korzystac¢ wylgcznie z dotgczonego

mieszadia.
S ’
falis fij:% Umiesci¢ kartusz we wiasciwym dozowniku/pistolecie ARVEX
Odrzuci¢ pierwsze porcje nierownomiernie zmieszanej zaprawy.
@,\ W zaleznosci od wielkosci kartusza nalezy wyrzucic¢ poczatkowg ilosc
5 zaprawy:
& ' - 5 cm w przypadku opakowan foliowych o pojemnosci 150ml, 300m|
x 7 i 400m|

- 10cm w przypadku wszystkich pozostalych kartuszy

Wprowadzac klej, zaczynajac od konca otworu i powoli wycofujac
mieszadto z kazdym pociggnieciem spustu.

Wypetni¢ otwory w przyblizeniu w 2/3 tak, aby szczelina pierscieniowa
pomiedzy kotwa a betonem zostata catkowicie wypetniona klejem na
catej glebokosci osadzenia.

Przed uzyciem sprawdzic, czy pret gwintowany jest suchy i czysty.

Zamontowac pret gwintowany na wymagang gtebokosc¢ osadzenia przed
uptywem czasu zelowania otwartego teel. Czas uzytkowy tgel podano
w tabeli B3.

Kotwa moze by¢ obciazona po uplywie wymaganego czasu utwardzania
teure (zob. tabela B3). Zastosowany moment obrotowy nie moze
przekraczac¢ wartosci Tmax podanych w tabeli B4.

ARVEX,CV
I

z Z; . Zatacznik B3
Przeznaczenie

Instrukcja montazu wydana przez producenta




Europejska Ocena Techniczna ETA-18/06 6 3 Strona 12z 22 | 23.08.2018
Tumaczenie angielskie wykonane przez CSTB

Tabela B3: Minimalny czas utwardzania

Minimalna temperatura materiatu podioza Czas zelowania {uZyt_kowy). =

5 = ce i tgel ! .Matdgan;a

W betonie suchym/mokrym | e

0 < Toa podioza = 5% .

5°C < Tt podioza # 10°C 17 min 70 min
10C £ Tmetposes < 20°C 12 min e,
200C < T, podiaza < 30°C 6 min 60 min
30°C £ Tpa podinza < 40°C 3 min 45 min

Temperatura materiatu wigzacego musi wynosié = 20°C

ARVEX CV

Zatacznik B4
Prz zzaczenie

-
. Czasy Zelowir}iﬁ’i utwardzania
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Tabela B4: Parametry montazowe pretéw gwintowanych

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Srednica preta gwintowanego d [mm] | 8 10 12 | 16 | 20 | 24
Glebokosé kotwienia her min [mm] 60 60 70 80 90 100
i gtgbokosé otworu ho max [mm] | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480
| Nominaina glebokos¢ kotwienia he  [mm] | 80 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210
| Srednica nominaina wiertla do  [mm]| 10 | 12 | 14 | 18 | 24 | 28
$rednica otworu przelotowego w mocowanym elemencie ds [mm] 9 12 14 18 22 26
Maksymalny moment dokrecajacy Tmax  [Nm] 10 20 30 60 90 | 140

i i ; het + 30mm
Minimalna grubosc¢ podtoza betonowego Nein  [mm] ;f 100mm her + 2do
Minimalny rozstaw osi Smn [mm] | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120
Minimalna odlegtos¢ krawedzi Crin [mm] 40 50 60 80 | 100 | 120

Zaznaczenie
gtebokosci kotwienia
///
o
Efektywna glebokosc kotwienia h
£ = gtebokos¢ otworu h.

Tabela B5 - Parametry montazowe pretéw zbrojeniowych
Rozmiar preta zbrojeniowego @8 | 910 | @12 ([ ©O14 | @16 | ©20 | @25
Srednica elementu D [mm]| 8 10 12 14 16 20 25
Gteboko$¢ kotwienia hes min  [mm]| 60 60 70 75 80 90 100
i gtebokos¢ otworu he max [mm]| 160 | 200 240 280 | 320 | 400 500
Srednica nominalna wiertta do [mm}| 12 14 16 18 20 25 32

. L her + 30mm
Minimalna grubo$¢ podioza betonowego hmin : [mm] > 100mmm her + 2do
Minimalny rozstaw osi o Smin  [mm]| 40 50 60 70 80 100 | 125
Minimalna odleglo$¢ od krawedzi Cmin [mm]| 40 | 50 60 | 70 | 80 | 100 | 125

Zaznaczenie

/ gtebokosci kotwienia
"

Efektywna gtebokosc kotwienia hgy

LB RRRHRURATROY

ARVEX CV

a

Przeznaczenie C ‘

Parametry instalacji

Zatacznik B5

-
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ARVEX CV z pretami gwintowanymi M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | m24
Zniszczenie stali
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 Nrys [kN] 18 29 42 79 123 177
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Ngks [kN] 29 46 67 126 196 282
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymsn ¥ [ 1.6
Wytrzymalosé charakterystyczna, klasa 10.9 Nrks [kN] 36 | 58 [ 84 | 157 245 ] 353
Czgsciowy wspotczynnik bezpieczeristwa  ymsn 1) [ 14
Whytrzymatosé charakterystyczna, Ad-70 NRk s [kN] 26 | 41 | 59 | 110 172 l 247
Czgsciowy wspofczynnik bezpieczenstwa  vms ') [ 1,87
Wytrzymalosé charakterystyczna, HCR NRk,s [kN] 29 | 46 I 67 | 126 196 247
Czgsciowy wspdlczynnik bezpieczeristwa  ymsn') [-] 15 2.1
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu
Srednica preta gwintowanego d mm| & [ 10 [ 12 | 16 20 24
Nos$nos¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25
Przedziat temperatur 17 : 40°C/24°C  1g, [N/mm?| 10.0 9.5 9.0 8.0 1.5 7.0
Przedziat temperatur [1 2 80°C/50°C  tre [N/mm?) 9.0 8.0 7.5 7.0 6.5 6.0
C30/37 1,12
Wspotczynnik zwigkszania dla Trp we  C40/50 123
betonu zarysowanego
C50/60 1,30
Nosnosc¢ charakterystyczna wigzania w betonie zarysowanym C20/25
Przedziat temperatur 12 :  40°C/24°C g, [N/mm?] 25 -5 35 35 -5 -9
Przedziat temperatur 11 2:  80°C/50°C  1re  [N/mm?]| -9 ! 3.0 3.0 - =
C30/37 1,04
Wspotczynnik zwigkszania dla trkp we  C40/50 1.07
betonu zarysowanego
C50/60 1,09
Zniszczenie przez roziupanie?
hht
h/he® 220 1,0 hef ?
2,0 +
Odlegto$é od krawedzi cersp [nm]dla~ 2,0>h/he® >13] 46 her-1,8h i3 |
h/heg®<13 2,26 her ' ' Cersn
1.0 hgs 2,26 hy
Odlegtos¢ osiowa Ser.sp [mm] 2 Corsp
Czesciowy wspéiczynnik bezpisczeristwa YMp = YMc = Ymsp ' [-] 1,64 1,54 1,54 1,64 1,54 TG
1) W przypadku braku przepiséw krajowych
2)  Objasnienia — zob. zatgcznik B1
3)  hgrubosé elementu betonowego, h.s efektywna glebokos¢ zakotwienia
4)  Uwzgledniono czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa Y2=1.0
5 Nie zakwalifikowany do betonu zarysowanego
ARVEX CV
A
Konst.@eﬁa zgodna z TR 029 Zatacznik C1

Wytrzymatos¢ charakterystyczna pod obcigzeniem naprezeniowym
pretow gwintowanych
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ARVEX CV prety zbrojeniowe 28 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25

Zniszczenie stali

Whytrzymatos¢ charakterystyczna dla preta

zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488 " Nrks [kNI{ 28 43 62 95 m 13 270
Czesciowy wspot. bezpieczenstwa dla preta 3 14

zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488 9 TMs:N k-l ’

Zniszczenie przez kombinacje wyciggniecia kotwy i wyrwania stozka betonu

Srednica preta zbrojeniowego d [mm]I 8 | 10 l 12 } 14 | 16 | 20 ‘ 25

Wytrzymatos¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25

Przedziat temperatur | 4): 40°C/24°C Tre  [INfmm? | 7,0 7.5 7.0 7.0 6,5 6,5 6,0

Przedziat temperatur Il 9: 80°C/50°C  trx [N/mm?| 6.5 6.5 6.0 6,0 6,0 5.5 5.5

C30/37 1,12
Wspdtczynnik zwigkszania dla TRk,p ye C40/50 1,23
betonu niezarysowanego
C50/60 1,30
Zniszczenie przez roziupanie
h/h
h/he 220 1,0 her
204
Odleglosé od krawedzi cer.sp [mm] dia 20>h/hg®>13] 4,6hes-18h 13
5) ) I (I8
h/he?=13 2,26 her 1040y 2.26 by Cursp
Odlegtosé osiowa Ser.sp [mm] 2 Cersp
Czesciowy wspél. bezpieczerstwa ymp = yme = ymsp > [F]| 1,89 1,89 1,8° 1,89 1,8% 1,89 1,89

1) Wytrzymatosé charakterystyczng na naprezenia e dla pretéw zbrojeniowych niespetniajgcych wymagati normy DIN 488
nalezy oblicza¢ wedtug Raportu technicznego TR029, réwnanie (5.1).

2) Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa yusn @ila pretow zbrojeniowych niespetniajacych wymagan nommy DIN 488 nalezy
oblicza¢ wedtug Raportu technicznego TR029, rownanie (3.3a).

3) W przypadku braku przepiséw krajowych

4) Objasnienie — zob. zalgcznik B1

5y h grubosc elementu betonowego, he efektywna gtebokos¢ zakotwienia

6) Uwzgledniono czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa y2 = 1,2,

~

ARVEX CV-. °
: v

KO%kcja zgodna z TR 029 Zalacznik C2

Wytrzymato$¢ charakterystyczna pod obcigzeniem
‘naprezeniowym pretow zbrojeniowych
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Wytrzymatos¢ charakterystyczna pod obcigzeniem $cinajgcym pretow
gwintowanych

ARVEX CV z pretami gwintowanymi | ms M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego
Whytrzymatosé charakterystyczna, klasa 5.8 Vrks  [kN] 9 15 21 39 61 88
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Vres  [KN] 15 23 34 63 98 141
Wytrzymatos$é charakterystyczna, klasa 10.9 Vres  [kN] 18 29 42 79 123 156
WhtrzymaloSc charakterystyczna, A4-70  Vres  [kN] 13 20 30 55.0 86 124
Wytrzymatosé charakterystyczna, HCR ~ Vrks  [kN] 15 23 34 62.8 98 124
Zniszczenie z oddzialywaniem momentu zginajacego
Wytrzymatosé charakterystyczna, klasa 5.8 M%ys  [Nm] 19 37 66 167 326 561
Whytrzymalosé charakterystyczna, klasa 8.8 MC%ks  [Nm] 30.0 60 105 266 519 898
Whytrzymatoéé charakterystyczna, klasa 10.9 M%wxs  [Nm] 38 75 131 333 649 893
Witrzymatosé charakterystyczna, A4-70 M%uis  [Nm] 26 53 92 233 454 625
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, HCR M%«s  [Nm] 30 60 105 266 519 786
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa zniszczenia stali
gatunek 5.8 lub 8.8 s vl [-] 1,25
gatunek 10.9 sy [-] 1,50
A4-70 sy ! [-1 1,56
HCR sy ) [ 1,25 1,75
Zniszczenie przez wylupanie betonu
Wspdtczynnik w réwnaniu (5.7) z Raportu
Technicznego TR029 dotyczacego k [] 2,0
projektowania kotew wklejanych
Czesciowy wspot. bezpieczenstwa e 1 1 1.5%
Zniszczenie krawedzi podioza betonowego®
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwayme ! - I 1,62

1) W przypadku braku przepisow krajowych

2)  Uwzgledniono czesciowy wspdiczynnik bezpieczerstwa y2= 1.0

3) Uszkodzenie krawedzi betanu zob. rozdzial 5.2.3.4 Raportu

technicznego TR029
/x A@IEX cv
L’é({nstrukcja zgodna z TR 029 Zalgcznik C3
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ARVEX CV z pretem zbrojeniowym 28 @10 | @12 | @14 | @16 | 920 | @25
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego

Wytrzymatosé charakterystyczna na scinanie dla

preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488" Vees  [kN]| 14 22 31 42 55 86 135
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 3 15

dla preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 4882 YMsV [l z

OZniszczenie z oddzialywaniem momentu zginajacego

Whtrzymalos¢ charakterystyczna na scinanie 0

dla preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 4884 Mrks  [Nm] 33 65 1z 178 265 518 1012
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa 3) [ 15

dla preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 4883 YMsV gl ’

Zniszczenie przez wylupanie betonu

Wspolczynnik w réwnaniu (5.7) z Raportu

Technicznego TR029 dotyczacego k & 2,0

projektowania kotew wklejanych

Czesciowy wspéiczynnik bezpieczefistva  ywice® [ 1,5%

Zniszczenie krawedzi podioza betonowego®

Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa ) [ | 1,59

1) Wytrzymatosé charakterystyczna na cinanie Vkks dla pretow zbrojeniowych niespetniajacych wymagarn normy DIN 488 nalezy

obliczaé wedtug Raportu technicznego TR029, réwnanie (5.6).

2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yusn Hla pretéw zbrojeniowych niespetniajacych wymagan normy DIN 488 nalezy
oblicza¢ wediug Raportu technicznego TR029, réwnanie 3.3b lub 3.3c.

3) W przypadku braku przepisow krajowych

4)  Wytrzymalosc charakterystyczna na zginanie My dla pretdw zbrojeniowych niespetniajacych wymagan normy DIN 488 nalezy

oblicza¢ wedlug Raportu technicznege TR029, réwnanie (5.6h).
5)  Uwzgledniono czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa y2 = 1,0.

5) Uszkodzenie krawedzi betonu zob. rozdziat 5.2.3.4 Raportu technicznego TR028

ARVEX CV

4

K

7

; K@gtrukcja zgodna z TR 029

\ Wytr':zymaioéé. charakterystyczna pod obcigzeniem
| scinajgcym pretow zbrojeniowych

Zalacznik C4




Europejska Ocena Techniczna ETA-18/066 3
Tiumaczenie angielskie wykonane przez CSTB

Strona 18 z 22 | 23.08.2018

ARVEX CV z pretami gwintowanymi M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M 24
Zniszczenie stali
Whytrzymatosc charakierystyczna, klasa 5.8 Nrk s [kN] 18 29 42 79 123 177
Whytrzymato$c charakterystyczna, klasa 8.8 NRics [kN] 29 46 67 126 196 282
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa yms N [ 1.50
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9  Nris 36 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms N 1.40
Wytrzymalos¢ charakterystyczna ,A4 707 NRri.s kNIT 26 | 41 [ 59 | 110 | 172 [ 247
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa v [-] 1.87
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna ,HCR” Nrk.s kNI| 20 | 46 | 67 | 126 | 196 | 247
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa yms,N') [] 1.5 21
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu
Srednica preta gwintowanego mml] 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20 | 24
Wytrzymato$é charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25
Przedzial temperatur 12 :  40°C/24°C TR uner [N/mm?]| 10.0 9.5 9.0 8.0 7.5 7.0
Przedziat temperatur Il 2:  80°C/50°C TRk uner [N/mm?]| 9.0 8.0 75 7.0 6.5 6.0

C30/37 1,12
Wspc'ﬂczynnik zwiekszania dla Trkp e C40/50 1,23
betonu niezarysowanego C50/60 1,30
Wytrzymatosé charakterystyczna wigzania w betonie zarysowanym C20/25
Przedziat temperatur 1 2) :  40°C/24°C TRKer [N/mm?] ) -5 35 35 -5 -5
Przedzial temperatur [1?:  80°C/50°C TRKer [N'mm?| -® ) 3.0 3.0 - -9

C30/37 1,04
Wspotczynnik zwiekszania dla Trk e C40/50 1,07
betonu zarysowanego C50/60 1.00
Wspotczynnik zgodny z CEN/TS ks beten niezarysowany [] 10.1
1992-4-5 punkt 6.2.2 Ks beton zarysowany [-] 7.2
Wyrwanie stozka betonu
Wspotczynnik zgodny z CEN/TS Kuer [ 10.1
1992-4-5 punkt 6.2.3 Ker [-1 T2
Odlegtos¢ od krawedzi Cern [] 1,5 her
Odlegtosc osiowa SerN [ 3,0 her
Zniszczenie przez roziupanie

h/he® 22,0 1,0 he hmﬁ
201
Odlegtosé od krawedzi ce- sp [mm] dla 20>h/het® >13| 46her-18h tﬁ_
h/her®=<13 2,26 hes i ' . Corsp
1.0 2.26'hy

Odlegtosc osiowa Sersp [mm] 2. Corsp

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa ymp = yme = ymsp’!

[

159 | 159 | 1,59 [ 159 | 159 [ 159

1) W przypadku braku przepisow krajowych
2y Objasnienia — zob. zatgcznik B1

3y h grubo$é elementu betonowego, he:  efektywna gleboko$¢ zakotwienia

4y Uwzgledniono czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa y2 = 1.0

5y Nie zakwalifikowany do betonu zarysowanego

ARVEX CV
Ap

Ko%kc]a zgodna z CEN/TS 19924

1. Wytrzymato$¢ charakterystyczna pod obciazeniem
“naprezeniowym pretow gwintowanych

Zatacznik C5
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ARVEX CV z pretem zbrojeniowym @8 | @10 @12 @14 | 916 | @20 | @25
Pret zbrojeniowy - zniszczenie stali
Wytrzymatosc charakterystyczna dla preta
Zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488 1) NRks [kNT| 28 43 62 85 111 173 | 270
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa dla 3
preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488 2)  TMsN [ 14
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] ' 8 ‘ 10 | 12 I 14 | 16 I 20 r 25
Wytrzymatosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25
Przedziat temperatur | 4: 40°C/24°C Trk  [IN/mm?| 7.0 7.5 7,0 7.0 6.5 6,5 6,0
Przedzial temperatur Il #:  80°C/50°C gy [N/mm?| 6.5 6.5 6.0 6,0 6,0 5,5 55

C30/37 1,12
Wspc’;’rczynnik zwigkszania dla Trk.p we  C40/50 1,23
betonu niezarysowanego

C50/60 1,30
e T 10
Wyrwanie stozka betonu
Wspotczynnik zgodny z CEN/TS K [ 101
1992-4-5 punkt 6.2.2 e :
Zniszczenie przez roziupanie

hih, 7
hi/hs?z20 1,0 her
20+
Odlegtos¢ od krawedzi cer,sp [mm] dla 20>h/heg¥>13] 4,6he-18h 13
h/he9 <13 2,26 h ! ; ‘ i

! * 10hg  226Hha 4
Odlegtosc¢ osiowa Ser,sp [mm] 2 Cersp
Czgsciowy wspol. bezpieczenstwa  ymp = yme = ymspd  []]| 1,89 1,89 1,89 1,89 1,85 1,89 1,88

1)
nalezy oblicza¢ wedtug Raportu technicznege TR029, réwnanie (5.1).

2)

oblicza¢ wediug Raportu technicznego TR029, réwnanie (3.3a).

W przypadku braku przepisow krajowych

Objasénienie — zob. zatgcznik B1

h grubos¢ elementu betonowego, her efektywna gtebokosé zakotwienia

3)
4)
5)

8 Uwzgledniono czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa y2 = 1,2.

Wytrzymalos¢ charakterystyczng na naprezenia Ny s dla pretéw zbrojeniowych niespetniajgcych wymagan normy DIN 488

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa yusn @la pretdw zbrojeniowych niespelniajgeych wymagar normy DIN 488 nalezy

ARVEX-CV .
) ,.

@;/z;truk(:ja zgodna z CENITS 1992-4
Wytrzyma’fbéé charakterystyczna pod obcigzeniem

Zatacznik C6

naprezeniowym pretow zbrojeniowych
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ARVEX CV z pretami gwintowanymi M3 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Zniszczenie stali bez oddziatywania momentu zginajacego

Whytrzymalosc charakterystyczna, klasa 5.8 Vrks  [kN] 9 15 21 39 61 88
Wytrzymalosc charakterystyczna, klasa 8.8 Vrks  [kN] 15 23 34 63 o8 141
Wytrzymalos¢ charakterystyczna, klasa 10.9  Vmes  [kN] 18 29 42 79 123 156
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A4-70 Vres  [kN] 13 20 30 55.0 86 124
Wytrzymalosc charakterystyczna, HCR Vres  [kN] 15 23 34 62.8 98 124
Zniszczenie stali z oddzialywaniem momentu zginajacego

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 M%wxs  [Nm] 19 37 66 167 326 561
WytrzymaloS¢ charakterystyczna, klasa 8.8 M%ws [Nm]|  30.0 60 105 266 519 898
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 MPrxs  [Nm] 38 5 131 333 649 893
Wytrzymatost charakterystyczna, A4-70 M%ks  [Nm] 26 53 92 233 454 625
Wytrzymatosc charakterystyczna, HCR M%ge  [Nm] 30 60 105 266 519 786
Czesciowy wspolczynnik bezpieczeristwa zniszczenia stali

gatunek 5.8 lub 8.8 ms v [] 125

gatunek 10.9 yMsv 1 [ 1,50

A4-70 ymeyv [ 1,56

HCR ymsv [ 1,25 1,75

Zniszczenie przez wylupanie betonu

Wespétczynnik zgodny z CEN/TS K M 20
1992-4-5 punkt 4.3.3 3 :

Czesciowy wspot. bezpieczenstwa YMep 1 [ 1,59

Zniszczenie krawedzi podioza betonowego

Czesciowy wspot. bezpieczenstwa ") [-] | 1.5

1) W przypadku braku przepiséw krajowych
2)  Uwzgledniono czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa v2=1.0

ARVEX CV

rukcja zgodna z CEN/TS 1992-4

Wytrzymato$c¢ charakterystyczna pod obcigzeniem
scinajacym pretow gwintowanych

Zalacznik C7
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ARVEX CV z pretem zbrojeniowym | @8 | @10 | B12 | 214 | @16 | @20 | @25

Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego

Wytrzymatosc charakterystyczna na scinanie dla
preta zbrojeniowego BSt500 S wg DIN 488" VRes  [kN]| 14 22 31 42 95 86 135

Czesciowy wspotczynnik hezpieczenstwa ) [ 15
dla preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 4882 *Ms. z !

Zniszczenie stali z oddziatywaniem momentu zginajacego

Whytrzymatos¢ charakterystyczna na scinanie 9
dla preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488" MPres [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 3 15
dla preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 4882 TMsV ] S

Zniszczenie przez wylupanie betonu

Wspotczynnik zgodny z CEN/TS k ] 2.0
1992-4-5 punkt 4.3.3 ) ’

Czesciowy wspdt. bezpieczeristwa Mep ¥ [-] 1.5%

Zniszczenie krawedzi podloza betonowego

Czesciowy wspot. bezpieczenstwa e [ 1.5%

1) Wytrzymatosé charakterystyczna na écinanie Vg dla pretéw zbrojeniowych niespetniajacych wymagarn normy DIN 488 nalezy
oblicza¢ wedlug Raportu technicznego TR029, rownanie (5.6).

2) Czesciowy wspotezynnik bezpieczenstwa ywsn dla pretow zbrojeniewych niespetniajgcych wymagan normy DIN 488 nalezy
obliczaé wediug Raportu technicznego TR029, rdwnanie 3.3b lub 3.3c.

31 W przypadku braku przepisow krajowych

4y Wytrzymalo$é charakterystyczna na zginanie M%q s dla pretow zbrojeniowych niespetniajacych wymagan normy DIN 488 nalezy
oblicza¢ wedtug Raportu technicznego TR029, rownanie (5.6b).

5y Uwzgledniono czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa y» = 1,0.
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' ik C8
Kohéﬁ]ukt:ja zgodna z CEN/TS 19924 Zataczni

“ Wytrzymatos¢ charakterystyczna pod obcigzeniem
scinajgcym pretow zbrojeniowych
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Przemieszczenie pod wplywem obciazenia rozciagajacego "

ARVEX CV z pretami gwintowanymi | M8 l m10 | M12 W M16 M20 M24
Zakres temperatur betonu niezarysowanego I: 40°C / 24°C
Przemieszczenie dno  [mm/(N'/mm3)]| 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
Przemieszczenie 8ne  [mm/(N/mm?3)] 0,07 0,09 0,10 0,13 0,17 0,20
Zakres temperatur betonu niezarysowanego Il: 80°C / 50°C
Przemieszczenie Ao [mm/(N/mm?)] 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10
Przemieszczenie dn-  [mm/(N/mm?)] 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,28
Zakres temperatur betonu zarysowanego I: 40°C / 24°C
Przemieszczenie Snvo [mm/(N/mm?)] - - 0,12 0,09 - -
Przemieszczenie ne  [mm/(N/mm?)] - - 0,64 0,55 - -
Zakres temperatur betonu zarysowanego li: 80°C / 50°C
Przemieszczenie dno [mm/(N/mm?)] - - 017 0,13 - =
Przemieszczenie Bne  [mm/(N/mm?)] - - 0,90 0,78 - -
ARVEX CV z pretem zbrojeniowym @8 @10 @12 | @14 | @16 | 220 | 325
Przedzial temperatur I: 40°C [ 24°C
Przemieszczenie dno  [mm/(N/mm3)] 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0.06 0,07
Przemieszczenie ne  [mm/(Nfmm3)]f 0,07 0,09 0,10 0,12 0,13 0,17 0,20
Przedzial temperatur ll: 80°C / 50°C
Przemieszczenie dno [mm/(Nfmm®)]| 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
Przemieszczenie dne  [mm/(N/mm3]|] 0,10 0,13 0,15 0,17 0,19 0,23 0,29
1) Obliczanie przemieszczenia pod wplywem obciazenia uzytkowego: warto$¢é obliczeniowa Tsq naprezenia wigzania
Przemieszczenie pod wptywem obcigzenia krotkotrwatego = 8yp - Tsa/1.4
Przemieszczenie pod wplywem obcigzenia diugotrwatego = SuT - ..sd/1.4
Przemieszczenie pod wplywem obcigzenia scinajacego ?
ARVEX CV z pretami gwintowanymi Mg M0 | M2 | W16 | M20 | M24
Przemieszczenie Svo [mm/kN] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03
Przemieszczenie AV [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05
ARVEX CV z pretem zbrojeniowym a8 @10 @12 @14 @16 @20 @25
Przemieszczenie Bvo [mm/kN] 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03
Przemieszczenie S [mm/kN] 0,09 0,08 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05

9 Obliczanie przemieszczenia pod wplywem obcigzenia uzytkowego: wartos¢ projektowa Veq obciazenia cinajgcego.
Przemieszczenie pod wptywem obciazenia krotkotrwatego = dno - Ve /1.4
Przemieszczenie pod wpltywem obcigzenia diugotrwalego = 8v.. - Vsa/1,4

ARVEX TN

Ko%lkcj a

Przemieszczenia kotew

Zalacznik C9
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TLUMACZENIE UWIERZYTELNIONE Z JEZYKA ANGIELSKIEGO
kopia 1l z 1

Jako thumacz przysiegly jezyka angielskiego, wpisany na liste thumaczy przysiegtych
Ministra Sprawiedliwosci pod numerem TP/1403/06, zaswiadczam zgodno$é
niniejszego thumaczenia z okazanym mi dokumentem w jezyku angielskim.

Chorzow, 28 wrzesnia 2018 r.  Rep. 123/2018

(Tekst ttumaczenia zawiera 28.620 znakéw — 26 stro
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