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ALK - dybel przedtuzany z wkretem
o thie stozkowym

dybel nylonowy z przediuzong strefg rozporowa
do materiatéw lekkich i otworowych, wkret z
tbem stozkowym, naciecie Pozidrive, ocynkowany na zotto

Podtoze
bloczki gipsowe, porobeton, pustak, drgzona cegta
silikatowa, klinkierowa i ceramiczna, pustak max,

porotherm, poroton, itp.

Zalety - wtasnosci

= wyjgtkowo dituga strefa rozpierania, gwarantujgca
bezpieczne osadzenie w lekkich i otworowych
materiatach budowlanych,

= specjalna konstrukcja wewnetrzna, zapewniajgca
prowadzenie wkreta wzdtuz osi dybla,

= specyficzny ksztatt zebow zahaczajacych sie o
przegrody materiatow otworowych,

= podwodjne wypustki zabezpieczajace przed
obracaniem w otworze podczas montazu,
= koszulka wykonana z
poliamidu 6 (tzw. nylonu ﬂ?}@v
o [ Ep >,
100%), f‘gﬂ - .

= odpornos¢ na temperatury od i'
-40°C do +100°C, =

= wypustka zabezpieczajgca
czoto dybla przed zwiercinami
i przedwczesnym rozparciem,

= szeroka gama wariantéw z
réznymi elementami rozporowymi -
hakami.

wkretami i

Rodzaj montazu
Montaz podktadany pod mocowany materiat.

Uwaga
= otwory wiercimy najczesciej bezudarowo,
= w porowatych materiatach, takich jak beton lekki,
zalecamy stosowanie wiertta o $rednicy o 1mm
mniejszej, niz Srednica koszulki dybla.

Zasada dziatania
Montaz jest zakonczony w momencie, kiedy wkret
osiggnie koniec koszulki dybla i wyjdzie z niej na dtugos¢

Instrukcja montazu krok po kroku

C_ BSSSK

1. Bez stosowania udaru wiercimy w podtozu otwory o srednicy
i gtebokosci podanej w tabeli. Nastepnie doktadnie
oczyszczamy otwor.

(R ] —————

2. Umieszczamy dybel w otworze, pobijajac mtotkiem az do
catkowitego schowania sie koszulki w podtozu.

3. Przyktadamy mocowany materiat i

dokrgcamy  wkret
Srubokretem lub wkretarkg z odpowiednig koncowka.

4. Montaz jest zakonczony, a moéowanie gotowe do przyjecia
obcigzenia. teb wkreta w razie potrzeby mozna zaslepic¢
kotpakiem ozdobnym.

Parametry montazu

rowng swojej srednicy. Tylko wtedy dybel bedzie pewnie Srednica | Minimalna | Minimalny | Minimalna | Minimalna
trzymat, naciskajac $cianki otworu na odpowiednio dybla odlegto$¢ |rozstaw osi| grubos¢ | gtebokosé
diugiej powierzchni. od krawedzi podtoza kotwienia
do [mm] Cmin [MM] | Smin [MM] | dmin [MmM] hes [mm]
W materiatach otworowych dodatkowa wytrzymatosé 100 100 100 55
mocowania uzyskiwana jest poprzez napieranie dybla na 100 100 120 65
przegrody podioza i zahaczanie o nie licznymi zebami, 10 100 100 125 80
wysunietymi na boki.
Dostepne rozmiary i ich specyfikacja
Srednicg D*UQOé(’? Srednica Minimalr)g Srednica | Diugo$é Ro_zmiar lef’z}t/)?;\éna
Symbol N T el LT wiertta GEoiEss wkreta wkreta gnngt}ia mocowanego
zamoéwienia dybla dybla otworu Pozidrive ;
materiatu
do [mm] I[[mm] | @[mm] | ho[mm] | di[mm] | |1 [mm] pz tmax [mm]
ALK 6/60 1055.2001 6 55 6/5 65 4.0 60 2 3
ALK 6/70 1055.2002 6 55 6/5 65 4.0 70 2 10
ALK 6/90 1055.2004 6 55 6/5 65 4.0 90 2 30
ALK 8/70 1055.2010 8 65 8/7 75 5.0 70 2 8
ALK 8/80 1055.2011 8 65 8/7 75 5.0 80 2 10
ALK 8/90 1055.2012 8 65 8/7 75 5.0 90 2 20
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Srednica Dilugosc¢ | ¢ ; Minimalna | & n .. | Rozmiar Maksym’a!na
Symbol e koszulki | koszulki | SrédNiCa | qiepokoge | Srednica | Diugosé | 4 GUlags?
zamowienia dybla dybla wiertta - wkreta wkreta Eorie mﬂ::;)gﬁgﬁjgo
do [mm] | [mm] & [mm] ho [mm] d¢ [mm] I+ [mm] Pz tmax [Mm]
ALK 8/100 1055.2013 8 65 8/7 75 5.0 100 2 30
ALK 8/120 1055.2014 8 65 8/7 75 5.0 120 2 50
ALK 10/100 1055.2021 10 80 10/9 90 6.0 100 3 15
ALK 10/130 1055.2018 10 80 10/9 90 6.0 130 ) 45
ALK 10/140 1055.2019 10 80 10/9 90 6.0 140 3 55
ALK 10/160 1055.2020 10 80 10/9 90 6.0 160 ) 75

* w materiatach porowatych, takich jak beton lekki, zalecamy stosowanie wiertta o Srednicy o 1mm mniejszej niz Srednica dybla.

Wymiary

tmax

%
o
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