OPIS

S-IRP to zywica poliestrowa nie zawierajgca styrenu. Jest spoing uzywang do podtozy petnych i
otworowych, posiadajgcg krétki czas utwardzania. Stosuje sie jg do materiatéw takich jak beton lub
cegta perforowana, w szczegoélnosci przy montazu bram, balustrad, poreczy, rolet, elementow
okiennych, anten, wspornikow, tras kablowych, jak réwniez przy naprawie peknie¢ w posadzkach
przemystowych.

CECHY
¢ Odpowiednia do stosowania w podfozach petnych i otworowych i o
¢ Nie zawiera styrenu, bezwonna, draznigca ;}ma"
e tatwa w aplikagiji .
¢ Moze by¢ stosowana do kotwien w poziomie i pionie
e Szybko utwardzalna

S:IRP

APROBATY
e Aprobata Techniczna ITB AT-15-9078/2013

POJEMNOSCI ;?;GEM%
e 280 ml ’ e
e 380 ml i

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Rodzaj: poliester bez styrenu

Kolor: jasny szary (mat. A: bezowy; mat. B: czarny)
Min. temperatura osadzanego przedmiotu: 5°C
Min. temperatura podfoza: 0°C

[EREE] iq@@sn ANCHOR

NIEZBEDNE AKCESORIA

e Mieszalnik

on

e Pistolet é

e Tuleja siatkowa do montazu w podtozach otworowych 15x85mm (M8, - m
M10), 20x85mm (M12)

e Okragta szczotka

e Sprezone powietrze lub pompka

o Prety M8, M10, M12 ze stali ocynkowanej 5.8 lub 8.8, stali nierdzewnej, stali o wysokiej
odpornosci na rdze A4-70 i A4-80.

e Suche lub mokre podioze: cegly petne (odpornosé na sciskanie > 15), pustaki ceramiczne (odpornosé
na $ciskanie > 15) i beton komorkowy (odporno$é na $ciskanie > 6 MPa).

CZAS OSADZANIA | UTWARDZANIA

Temperatura podtoza (°C) 0 5 10 15 20 25 30 35

Czas osadzania (min) | 25 15 12 8 6 4 3 2

Czas utwardzania (min) | 180 | 120 90 60 45 30 20 15




PARAMETRY INSTALACJI DLA PELNYCH CEGIEL

- . - : : Gtebokos¢é
Srednica preta Srednica wiertta zakotwienia Moment obrotowy
dnom dcut,nom h Tinst
ef
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 10 80 5
10 12 90 10
12 14 110 15
WYTRZYMALOSC DLA OBCIAZEN ROZCIAGAJACYCH, CEGLY PELNE
Srednica preta Wytrzymatos¢ na Dopuszczalne
dnom rozcigganie obcigzenie
[mm] Nrk, kKN Nsd, KN
8 3,5 1,4
10 6,0 2,4
12 9,0 3,6
WYTRZYMALOSC DLA OBCIAZEN SCINAJACYCH, CEGLY PELNE
Srednica preta Dopuszczalne
dnom obcigzenie
[mm] Vsd, KN
8 1,4
10 24
12 3,6
PARAMETRY INSTALACJI DLA PUSTAKOW CERAMICZNYCH
Srednica preta Rozmiar tuleji Srednica wiertta Glebol_(oéFS Moment obrotowy
zakotwienia
dnom dxL dcut,nom h Tinst
ef
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 15 x 85 16 85 4
10 15 x 85 16 85 4
12 20 x 85 20 85 4

WYTRZYMALOSC DLA OBCIAZEN ROZCIAGAJACYCH, PUSTAKI CERAMICZNE

Srednica preta Rozmiar rekawa Wytrzymatosé na Dopuszczalne
dnom dxL rozcigganie obcigzenie
[mm] [mm] Nrk, KN Nsd, KN

8 15x 85 4,0 1,6
10 15x 85 4,0 1,6
12 20 x 85 4,0 1,6




WYTRZYMALOSC DLA OBCIAZEN SCINAJACYCH , PUSTAKI CERAMICZNE

Srednica preta Rozmiar tuleji Dopuszczalne
dnom dxL obcigzenie
[mm] [mm] Vs, kN

8 15x 85 1,6
10 15x 85 1,6
12 20 x 85 1,6

PARAMETRY INSTALACJI DLA BETONU

Srednica preta Srednica wiertta Glebol_(osp Moment obrotowy
zakotwienia
dnom dcut,nom h Tinst
ef
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 10 80 4
10 12 90 4
12 14 110 4

WYTRZYMALOSC DLA OBCIAZEN ROZCIAGAJACYCH, BETON

Srednica preta Wytrzymatosé na Dopuszczalne
dnom rozcigganie obcigzenie
[mm] Nrk, kKN Nsa, KN

8 0,75 0.4
10 0,90 0.4
12 0,90 0,4

WYTRZYMALOSC DLA OBCIAZEN SCINAJACYCH, BETON

Srednica preta Dopuszczalne
dnom obcigzenie
[mm] Vsd, KN

8 0,4
10 0,4
12 0,4

WYDAJNOSC: ILOSC KOTWIEN W ZALEZNOSCI OD SREDNICY | POJEMNOSCI TUBY

Osadzanie w podtozu niepetnym

Osadzanie w betonie

Pret Rekaw 15/85

280m| 380 mi 280 ml 380 mi
M8 11 15 65/75 90/100
M10 11 15 371740 50 /55
M12 11 15 22/25 30/34
M16 - - 11/13 16/18
M20 - - 5/6 7/8

Patrz tabele wielkosci Srednic otworu i gtebokosci dla pretow




WLASCIWOSCI MECHANICZNE

S-IRP Jednostka Standard Srednia wartosé
Wytrzymatosé na $ciskanie [IN/mm?] ASTM D695 63
Moduty $ciskajace IN/mm?] ASTM D695 6300

OBSLUGA TUBY
o Odkreci¢ zakretke tuby.
e Przykreci¢ mieszalnik do tuby,
o  Wiozy¢ nabdj w pistolet.
o Wycisng¢ zywice do momentu uzyskania jednolitego koloru (nie stosowac pierwszych 10 ml)



SPOSOB UZYCIA

o Wybra¢ odpowiednie wiertto, w zaleznosci od rodzaju preta, ktéry ma by¢ zamocowany
e Oczysci¢ otwér z wody, brudu,

i sprezonym powietrzem

kurzu i pozostatosci

e Mocowane przedmioty muszg by¢ wolne od zanieczyszczen

o W przypadku mocowania kotwy w podiozu otworowym nalezy umiesci¢ tuleje siatkowag
0 odpowiednich wymiarach i przesuwac pistolet do tytu za kazdym nacisnieciem spustu

o W przypadku mocowania kotwy w pelnym podtozu nalezy zaaplikowaé zywice od dna
nawiertu do 2/3 jego gtebokosci

e Osadza¢ mocowany element delikatnie go obracajgc, w razie potrzeby uzy¢ podporki, by
zachowac odpowiednie jego utozenie.

o Odkreci¢ dysze mieszajacy i natozy¢ zakretke.

PODLOZA PELNE

PODLOZA OTWOROWE

= I

S
2t 90

po wierceniu okragtg szczotkg

UWAGI

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ date waznosci, temperature otoczenia oraz wypetni¢ zalecenia
zgodne z instrukcjg. Umieszczenie mocowanego elementu i ewentualne poprawki sg mozliwe tylko

w czasie osadzania kotwy chemiczne;.

BEZPIECZENSTWO

Stosowac sie do zalecen umieszczonych na etykiecie. W celu uzyskania szerszych informacji sprawdz

Karte Charakterystyki.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach z dala od promieni stonecznych,

w temperaturze od 5°C do 25°C.

TERMIN WAZNOSCI

Przed otworzeniem, w oryginalnym opakowaniu, produkt jest wazny przez 18 miesiecy od daty

produkcji.




