OPIS

S-IRV to zywica winylestrowa nie zawierajgca styrenu. Jest bardzo wydajng spoing uzywang do
podtozy petnych i otworowych, posiadajgca krotki czas utwardzania.
Stosuje sie jg do materiatébw takich jak beton, kamien, cegta perforowana, w szczegdlnosci przy
montazu bram, balustrad, poreczy, rolet, elementéw okiennych, anten, wspornikéw, tras kablowych,

jak rowniez przy konstrukcji i naprawie maszyn przemystowych.

Jest réwniez odpowiednia do osadzania pretéw zbrojeniowych przy nowych i remontowanych

budowlach oraz przy taczeniu prefabrykowanych elementéw betonowych na trzpienie.

CECHY

e Odpowiednia do osadzania pretéw, w tym réwniez zbrojeniowych w

podtozach petnych i otworowych
Nie zawiera styrenu, bezwonna, draznigca

Latwa w aplikacji

Szybko utwardzalna

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

¢ Rodzaj: czysta zywica winylestrowa

Moze by¢ stosowana do kotwien w poziomie i pionie

o Kolor: jasny szary (mat. A: bezowy; mat. B: czarny)

e Waga: 1,73 kg/l w 20°C

NIEZBEDNE AKCESORIA

Mieszalnik
Aplikator

Szczotka druciana

Sprezone powietrze lub pompka

Tuleja siatkowa do montazu w podtozach otworowych

PRODUKT Z CERTYFIKATEM ETA-12/0552 (opcja 7):

SMART S-IRV to kotwa chemiczna do montazu pretéw M10, M12 lub M16 z
ocynkowanej lub nierdzewnej stali, w suchym lub mokrym niespekanym
betonie, nie stojacym w wodzie, pozostajagcym w zakresie temperatur od -
40°C do +80°C i przy min. temperaturze montazu +5°C.

POJEMNOSCI
e 280 ml
e 380ml

PARAMETRY KOTWIENIA

Srednica preta M10 M12 M16
Srednica wiertta do [mm] 12 14 18
Glebokos¢ otworu = gtebokos¢ zakotwienia ho=hpom=  [mm] 90 110 125
Srednica otworu di  [mm] 12 14 18
Srednica szczotki stalowe; do [mm] 13.3 14.9 19.35
Moment obrotowy Tinst  [Mmm] 20 40 80
Minimalna grubosé Nmin ~ [Mm] 130 160 160
Minimalna odlegtosé Smin  [mm] 45 55 65
Minimalny odstep od krawedzi Cmin  [mm] 45 55 65




WARTOSCI OBCIAZEN ROZCIAGAJACYCH

Srednica preta M10 M12 M16

Uszkodzenia stali

Wytrzymatos$é na rozcigganie stal 5.8 Nrks  [kN] 29 42 78

Wytrzymatos¢é na rozcigganie stal 8.8 Nrcs  [kN] 46 67 126

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs R [-] 1.5

Wytrzymatos¢ na rozcigganie stal A4-70 Nrks  [kN] 41 59 110

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs R [-] 1.87

Wytrzymatos¢ na rozcigganie stal A4-80 Nrks  [kN] 46 67 126

Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa s " [-] 1.6

Uszkodzenia przy wyrywaniu i stozkowe uszkodzenie betonu

Wytrzymato$é na wyrywanie C20/25 Nrip= Nrie  [kN] 30 40 60
C30/37 [] 1.06 1.03 1.01

Czynnik zwiekszajacy dla niespekanego betonu ¥, C40/50 [ 1.09 1.05 1.02
C50/60 [] 1.15 1.07 1.04

Gtebokos¢ zakotwienia het  [mm] 90 110 125

Rozstaw otworow San  [mMm] 180 220 250

Odstep od krawedzi CoaN  [mm] 90 110 125

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMp = YMc E [-] 152

Uszkodzenia przy podziale

Rozstaw Scrsp  [mMm] 4 het 4 hes 3 her

Odstep miedzy krawedziami Cersp  [mm] 2 hes 2 hes 1.5 hes

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yvisp | [ 152

Now przypadku braku innych regulacji krajowych
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y, = 1.0 jest wliczony
PRZESUNIECIE PRZY OBCIAZENIU ROZCIAGAJACYM

Srednica preta M10 M12 M16

Sita N [kN] 12 19 28

Przesuniecie ONo  [mm] 0.8

Przesuniecie ONe  [mm] 1.0




WARTOSCI OBCIAZEN SCINAJACYCH

Srednica preta M10 M12 M16
Uszkodzenia stali bez momentu sity
Wytrzymato$¢ na Scinanie stal 5.8 Vres  [kN] 15 21 39
Wytrzymatosé na Scinanie stal 8.8 VRks [kN] 23 33 63
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa s ") [ 1.25
Wytrzymatosé na Scinanie stal A4-70 VRks [kN] 20 29 ‘ 55
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa s [-1 1.56
Wytrzymatosé na Scinanie stal A4-80 VRks [kN] 23 34 ‘ 63
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa s [-1 1.33
Uszkodzenia stali z momentem sity
Wytrzymatos$é na Scinanie stal 5.8 MORK,S [Nm] 37 65 166
Wytrzymato$é na $cinanie stal 8.8 M°res  [Nm] 60 105 ‘ 266
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs R [-] 1.25
Wytrzymatos¢ na scinanie stal A4-70 M°res  [Nm] 52 92 ‘ 233
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs R [-] 1.56
Wytrzymatos¢ na scinanie stal A4-80 M°res  [Nm] 60 105 ‘ 266
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs R [-] 1.33
Uszkodzenie betonu przy odspajaniu
Wspotczynnik w réwnaniu (5.6) ETAG 001, Aneks C, K
5.2.3.3 ] 2.0
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa we [ 152
Zniszczenie krawedzi betonu
Efektywna dtugosc¢ pretu przy obcigzeniu $cinajgcym fr [mm] 90 110 125
Zewnetrzna srednica kotwy drom  [mm] 12 14 | 16
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa v " [-] 152

¥ w przypadku braku innych regulacji krajowych

CzesSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y. = 1.0 jest wliczony

PRZESUNIECIE PRZY OBCIA_ZENIU SCINAJACYM

Srednica preta M10 M12 M16
Sita VvV [kN] 8 12 22
Przesuniecie dvo  [mm] 1.0
Przesuniecie dve  [mm] 1.5

OGOLNE :

WYDAJNOSC: ILOSC KOTWIEN W ZALEZNOSCI OD SREDNICY | POJEMNOSCI TUBY
Srednica preta Osadzanie pretéw w betonie Osadzanie zbrojen w betonie ?
Srednica (mm) 280 ml 380 mi 280 ml 380 ml

8 65/75 90/100 65/75 90/100
10 35/40 50/55 35/40 50/55
12 20/24 30/34 14/19 20/25
16 11/13 16/18 9/11 12/14
20 5/6 7/8 5/6 7/8

(2) Warto$ci obliczone dla I, = 10 ds




ELEMENTY STALOWE

Lp. | Element | Materiat
Elementy stalowe ocynkowane
1 Pret gwintowany Stal ocynkowana =2 5 pm zgodnie z EN ISO 4042:1999 klasa 5.8 lub 8.8
zgodnie z EN 1SO 898-1:1999
Podktadka
EN ISO 887:2000
2 EN I1SO 7089:2000 Stal ocynkowana 2 5 zgodnie z EN 1SO 4042:1999
EN I1SO 7094:2000
) Nekretka szesciokatna Stal ocynkowana =5 um zgodniez EN I1SO 4042:1999 klasa 5 or 8
EN 1SO 4032:2000 zgodnie z EN 20898-2:1993
Elementy ze stali nierdzewne;j
1 Pret gwintowany Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404 or 1.4571 klasa 70 or 80 zgodnie z EN
ISO 3506:1997
Podktadka
EN 150 887:2000 Stal nierd 1.4401, 1.4404 or 1.4571 kI 70 or 80 dnie z EN
2 EN 1SO 7089:2000 al nierazewna 1. , 1. SO ggoé:1997 asa or Zgoanie z
EN 1SO 7094:2000
3 Nekretka szeéciokgtna | Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404 or 1.4571 klasa 70 or 80 zgodnie z EN

EN 1SO 4032:2000

ISO 3506:1997




SPOSOB UZYCIA

Wybra¢ odpowiednie wiertto w zaleznosci od rodzaju preta, ktéry ma by¢ zamocowany.
Oczysci¢ otwér z wody, brudu, kurzu i pozostatosci po wierceniu metalowg szczotkg
i sprezonym powietrzem sekwencja: 2 wdmuchniecia + 2 szczotkowania + 2 wdmuchniecia +
2 szczotkowania + 2 wdmuchniecia

Mocowane przedmioty muszg by¢ wolne od zanieczyszczen

Odkreci¢ zatyczke tuby

Uzywaé¢ odpowiedniego mieszalnika i dozownika, przykreci¢ dysze mieszajgcg do tuby,
witozy¢ nabdj w pistolet

Wycisngé zywice do momentu uzyskania jednolitego koloru

Zaaplikowac¢ zywice od dna otworu do 2/3 jego gtebokosci

Osadza¢ mocowany element delikatnie go obracajgc, w razie potrzeby uzy¢ podpérki, by
zachowac¢ odpowiednie jego utozenie

Osadzi¢ montowany element do odpowiedniej gtebokosci, przestrzen musi by¢ catkowicie
wypetniona spoing

Pozostawi¢ dopdki nie uptynie odpowiedni czas utwardzania

Odkrecic¢ dysze mieszajgcg i natozyé zakretke

1

2 3

Nawierci¢ otwér odpowiednim wierttem 2x oczysci¢ powietrzem 2x oczysci¢ szczotkg

Uzyj odpowiedniego pistoletu i dyszy | Wycisnij zywice do momentu uzyskania | Zaaplikuj zywice zaczynajgc od dna

mieszajgcej jednolitego koloru otworu
— ]
%ﬂ F'mart®
10 1
Osadzi¢ montowany element do | Pozostawi¢  dopoki nie  uptynie
odpowiedniej gtebokosci, przestrzen | odpowiedni czas utwardzania
musi by¢ catkowicie wypetniona spoing
CZAS PRACY | UTWARDZANIA
Temperatura
pe o 0 5 10 15 20 25 30 35
podioza (°C)
Czas osadzania 45min 20min 15min 9min30sek 7min 5min30sek 4min 2min
Czas utwardzania 8h 6h 4,5h 3,45h 3h 2,15h 1,5h 1h

UWAGI




Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ date waznosci, temperature otoczenia oraz wypetni¢ zalecenia
zgodne z instrukcjg. Umieszczenie mocowanego elementu i ewentualne poprawki sg mozliwe tylko
w czasie osadzania kotwy chemiczne;.

BEZPIECZENSTWO

Stosowac sie do zalecen umieszczonych na etykiecie. W celu uzyskania szerszych informacji sprawdz
Karte Charakterystyki.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywaé¢ w suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach z dala od promieni stonecznych,
w temperaturze od 5°C do 25°C.

TERMIN WAZNOSCI

Przed otwarciem, w oryginalnym opakowaniu, produkt jest wazny przez 18 miesiecy od daty produkcji.

W celu uzyskania szerszych informacji prosimy o kontakt z siedzibg firmy pgb-Polska. pgb-Polska nie
ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niewtasciwego uzycia produktu.



