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INSTRUKCJA OBStUGI
DM52D

Dla wtasnego bezpieczenstwa, przed uiyciem

wiertnicy, przeczytaj uwaznie instrukcje.




DANE TECHNICZNE
Model DM52D

Moc 1800W

110-120V~ 50-60Hz, 220-240V~ 50-60Hz (Sprawdz tabliczke znamionowa
[Napigcie maszyny)

Bieg 1 1800 / 1080

Bieg 2 3600 / 2160

Bieg 1 29,000 uderzeri na minute

Bieg 2 56,000 uderzeri na minute
Gwint uchwytu (mocowanie wiertta) 1-1/4-7 UNC meski x 1/2" BSP zenski

Obroty min !

Czgstotliwosc uderzen udaru

Zakres wiercenia 182mm (miekkie materiaty konstrukcyjne), 82mm (beton zbrojony)

ymiary (mm) 505mm x 105mm x 210mm

Srednica szyjki 60mm

aga netto 14,9 kg

Silnik
Pozion
Przetacznik biegow
Przycisk zwalniajacy przetacznik biegéw
Sruba blokujaca (uchwyt boczny)
Wrzeciono
Przetacznik udaru
Uchwyt boczny
Wigcznik
Blokada wtacznika
Uchwyt gtéwny
Kabel zasilajacy
Podtgczenie odkurzacza
Symbol miotka (udar wiaczony)
Symbol braku mtotka (udar wytaczony)
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Ogdlne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa i wszystkie instrukcje.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje w celu wykorzystania w przysziosci.

Termin “elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z sieci (przewodowego) lub
do elektronarzedzia akumulatorowego (bezprzewodowego).

1. BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

a. Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone. Zagracone i ciemne miejsca sprzyjajg wypadkom.
b. Nie uzywaj elektronarzedzi w miejscach zagrozonych wybuchem, np. W obecnosci tatwopalnych
cieczy, gazow lub pytu. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga podpali¢ pyt lub opary.

c. Podczas obstug elektronarzedzia trzymaj sig z dala od dzieci i 0s6b postronnych. Rozproszenie uwagi
moze doprowadzi¢ do utraty kontroli.

d. Nigdy nie pozostawiaj elektronarzedzia bez nadzoru. Maszyne pozostawiaj tylko po jej catkowitym
zatrzymaniu i zabezpieczeniu.

2. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a. Wtyczki elektronarzedzia musza pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki w jakikolwiek
sposoéb. Nie uzywaj przejsciéwek z uziemionymi elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce
gniazdka zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.

b. Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem, jezeli Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dzialanie deszczu lub wilgoci. Woda dostajgca sie do elektronarzedzia
zwigksza ryzyko porazenia prgdem.

d. Nie przeciazaj kabla. Nigdy nie uzywaj kabla do przenoszenia, ciggniecia lub odigczania urzadzenia.
Trzymaj kabel z dala od zrédet ciepla, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub
splatane przewody zwigkszajg ryzyko porazenia prgdem.

e. Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz, nalezy uzywac przedluzacza przystosowanego do
uzytku na zewnatrz. Korzystanie z przewodu nadajacego si¢ do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

f. Jezeli uzywanie elektronarzedzia w wilgotnym miejscu jest nieuniknione, nalezy zastosowac zasilanie
zabezpieczone pradem réznicowopradowym (PRCD). Uzycie PRCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a. Badi czujny, obserwuj co robisz i kieruj sie zdrowym rozsadkiem podczas obstugi elektronarzedzia. Nie
uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi podczas korzystania z elektronarzedzi moze spowodowac powaine obrazenia ciata.

b. Korzystaj ze sprzetu ochrony osobistej. Zawsze nos ochrone na oczy. Sprzet ochronny, taki jak maska
przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask ochronny lub ochraniacze na uszy, stosowane w
odpowiednich warunkach zmniejszajg ryzyko obraien ciata.
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c. Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu maszyny. Upewnij sie, ze przelacznik jest w pozycji wylgczonej
przed podigczeniem do irédta zasilania iflub akumulatora, podnoszeniem lub przenoszeniem narzedzia.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na przetgczniku lub wiaczniku elektronarzedzi z wigczonym zaptonem
moze prowadzi¢ do wypadkow.

d. Usuri klucz nastawczy przed wilaczeniem elektronarzedzia. Klucz pozostawiony na obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.

e. Nie wychylaj sie. Zawsze utrzymuj wiasciwg postawe i rownowage. Umozliwia to lepsza kontrole
elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

f. Ubierz sie prawidtowo. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wilosy, ubrania i rekawice z dala od
ruchomych czeéci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostaé pachwycone przez ruchome czesci.

8. W przypadku uzywania urzadzeii stuzacych do usuwania i zbierania pytu, upewnij sie ze s one podtaczone i
prawidtowo uzywane.

h. Nie pozwdl, aby zaznajomienie sig z maszyng poprzez czeste jest uzywanie doprowadzito do ignorowania zasad
bezpieczenstwa przewidzianych dla narzedzia. Nieostrozne dziatania moze spowodowa¢ powazne obrazenia w
ciggu utamka sekundy.

4. UZYWANIE | KONSERWACJA ELEKTRONARZEDZIA

a. Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uiywaj wilasciwego elektronarzedzia do danej czynnosci. Wiasciwe
elektronarzedzie wykona zadanie lepiej i bezpieczniej w tempie, dla ktérego zostato zaprojektowane

b. Nie uzywaj elektronarzedzia, jezeli przetacznik nie wigcza i nie wytacza go. Kazde elektronarzedzie, ktorego
nie mozna kontrolowa¢ za pomoca przetacznika, jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

c. Odtacz wtyczke od irédta zasilania i/lub wyciagnij akumulator z elektronarzedzia przed dokonaniem
jakichkolwiek regulacji, wymiany akcesoriéw lub przechowywaniem elektronarzedzi. Takie zapobiegawcze
srodki bezpieczenstwa zmniejszaja ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d. Przechowuj nieuzywane elektronarzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci i oraz oséb postronnych.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach niewyszkolonych uzytkownikow.

e. Konserwuj elektronarzedzia. Sprawdzaj maszyne pod katem niewspdtosiowosci lub potaczenia ruchomych
czesci, peknigc czesci i wszelkich innych warunkéw, ktére moga wptywaé na dziatanie elektronarzedzia. W
przypadku uszkodzenia, narzedzie nalezy naprawi¢ przed przystgpieniem do pracy. Wiele wypadkéw
spowodowanych jest przez zle konserwowane elektronarzedzia.

f. Dbaj o to, aby narzedzia wiercace byly ostre oraz sprawne.

g. Uzywaj elektronarzedzia, akcesoriéw i koricéwek, itp. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
warunki pracy i prace, ktorg nalezy wykonaé. Uzywanie elektronarzedzia do innych czynnosci niz zamierzone
moze doprowadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji.

h. Utrzymuj uchwyty suchy, czysty i wolny od oleju i smaru. Sliskie uchwyty nie pozwalajg na bezpieczne
obchodzenie sig z maszyna i jej kontrole w nieoczekiwanych sytuacjach

5. SERWIS

a. Przeglady oraz naprawy nalezy wykonywa¢ w autoryzowanym serwisie AGP.
b. Do napraw oraz konserwacji nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci
¢. Autoryzowanym serwisem AGP w Polsce jest firma Midan $.C. www.midan.pl




Symbole uzywane w tej instrukcji

zawsze korzystaj z instrukeji
ampery
czestotliwosé

prad przemienny @ zawsze nos maske przeciwpyfowg

_zawsze nos okulary ochronne

predko$¢ znamionowa
obroty na minute zawsze nos ochrone na uszy
ostrzezenie 0 ogdlnym
niebezpieczenstwie .

nos zatwierdzony kask ochronny

narzedzie
Klasy I Nie wyrzucaj elektronarzedzi,
akcesoriéw i opakowania razem z

odpadami domowymi

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA WIERCENIA
WPROWADZENIE

Maszyna jest wyposazona w poziomice pomagajace w ustawieniu narzedzia. Uzyj poziomicy do ustawienia
maszyny w poziomie.

Maszyna ta przeznaczona jest do wiercenia diamentowego w betonie, murze, kamieniu i podobnych materiatach.
urzadzenie mozna zamontowac na platformie (stanowisku wiertniczym).

Wszystkie inne zastosowania niezgodne z przeznaczeniem sg zabronione.

Urzadzenie jest wyposazone w dwubiegowg skrzynig biegow.

Wszystkie modele s3 wyposazone w mechaniczne sprzegto bezpieczenstwa.

Wszystkie modele posiadaja elektronike zapewniajaca tagodny rozruch, ochrone przed przecigzeniem i ochrone
termiczna.

POLACZENIE ELEKTRYCZNE

Napigcie sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej narzedzia. Pod zadnym pozorem
nie wolno uzywac narzedzia, gdy kabel zasilajgcy jest uszkodzony. Uszkodzony kabel musi zostaé niezwtocznie
wymieniony przez autoryzowany punkt serwisowy. Nie prébuj samodzielnie naprawiac¢ uszkodzonego kabla.
Uzycie uszkodzonych kabli zasilajgcych moze prowadzi¢ do porazenia pradem.




MONTAZ

Zamontuj uchwyt zaciskowy uchwytu bocznego na szyjce przektadni. Ustaw uchwyt boczny prostopadle do
gtéwnego uchwytu. Uzyj sruby blokujacej, aby dokrecié zacisk.

INSTRUKCJA OBStUGI

Montaz wiertta koronowego

UWAGA: Upewnij sie, ze gwinty wrzeciona i wiertta koronowe pasujg do siebie. Préba zamontowania
niedopasowanych gwintéw spowoduje uszkodzenie obu gwintow.

Upewnij sig, ze zarowno wiertto koronowe oraz wrzeciono wiertnicy sg czyste. Wszelkie zanieczyszczenia mogg
powodowac nadmierne zuzywanie zamontowanego wiertta koronowego. Nadmierne zuiycie moze spowodowac
przedwczesne uszkodzenie wiertta koronowego. Dokre¢ wiertto do wrzeciona za pomoca dwoch kluczy.

Wybdr poprawnego wiertta koronowego:

Upewnij sie, ze wiertto, ktérego uzywasz, jest odpowiednie do obrabianego materiatu. Istnieja dwa gtéwne typy
diamentowych wiertet koronowych:
Wiertta do pracy na sucho i na mokro. To urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko z wierttami do pracy na sucho.

WIERCENIE NA SUCHO

Przycisk zwalniajacy
Wiercenie na sucho jest innym procesem niz wiercenie na mokro.
Podczas wiercenia na sucho, nie wolno zbyt mocno naciskaé¢ na urzadzenie.
Pozwdl, aby urzadzenie pracowato we wtasnym tempie.
Wiercenie na sucho zwykle stosuje sie w miekkich materiatach. Nalezy pamietac,
ze w przypadku bardzo twardych materiatéw, wiercenie na sucho moze okazac
sie niemoiliwe. Przelacznik biegow

WYBOR BIEGOW

Wystepuja 2 zakresy predkosci dostosowane do rozmiaru wiertfa i twardosci obrabianego przedmiotu.

UWAGA: Nigdy nie prébuj zmieniac biegéw na dziatajgcej maszynie! Dokonaj regulacji, gdy maszyna znajduje
sie w spoczynku.

Woybierz zadany zakres biegéw przekrecajac przetacznik biegéw w prawo lub w lewo na pozadany bieg. Zazwyczaj
konieczne bedzie delikatne reczne obrécenie wrzeciona w celu jego przesuniecia.




DM52 — ZALECANE BIEGI DO WIERCENIA NA SUCHO (migkkie materiaty)

zakres

Biegi

1 Bieg 9

Nie mozliwe/ . ..
o nie zalecane e Motliwe . /) |deaine

PRZEtACZNIK UDARU

Funkcje udaru mozna wigczac i wytaczac.

Aby dokona¢ wyboru, naci$nij na kotnierz, aby odtaczy¢ zeby od szczelin i
przejs¢ do symbolu ,Mtotka” (lekki udar) lub symbolu ,Bez mtotka”
(wytaczony udar).

Gtéwnym celem funkcji delikatnego udaru w tym urzadzeniu jest
zabezpieczenie ostrosci segmentom diamentowym. Jezeli wiertlo pozostaje ;
ostre, funkcje udaru moina wylaczy¢. Jezeli wiertlo zaczyna sie tepi¢ mikroudar OFF
(zdecydowanie gorsza predkos¢ wiercenia), udar nalezy wtaczyc.

mikroudar ON

st

PRZELACZNIK

Maszyna posiada blokowany spust. Nacisnij spust, aby uruchomié .
maszyne. Aby zablokowa¢ wiacznik, nacisnij przycisk blokady trzymajac blokada wigcznika
weisniety spust. W celu zwolnienia blokady, nacisnij i pus¢ spust.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie blokuj przetacznika podczas wiercenia wigcznik —»
recznego. Korzystaj z tej opcji tylko po zamontowaniu urzadzenia
na stojaku.

OCHRONA PRZED PRZECIAZENIEM | PRZED PRZEGRZANIEM

Przecigzenie:

lezeli nadmierne obcigzenie utrzymuje sie zbyt dtugo, silnik wytgczy sie catkowicie. W takim przypadku, silnik musi
zostac uruchomiony ponownie.

Zabezpieczenie termiczne przed przegrzaniem:

lezeli temperatura silnika staje sie zbyt wysoka, zabezpieczenie termiczne spowoduje wytaczenie silnika. W takim
przypadku silnik nie powinien by¢ natychmiast obcigzany po ponownym uruchomieniu. Przed dalszg praca,
zawsze popracuj maszyng bez obcigzenia przez kilka minut, aby powrdcita ona do normalnej temperatury
roboczej.

UWAGA: Silnik zostanie uszkodzony, jezeli bedzie wielokrotnie przecigzany lub przegrzewany. Zawsze schfadzaj
silnik pracujac nim bez obcigzenia przez kilka minut za kazdym razem, gdy zatrzyma sie z powodu przegrzania
lub przecigzenia.




SPRZEGLO BEZPIECZENSTWA

Niniejsza maszyna wyposazona jest w mechaniczne sprzegto, ktdre chroni operatora i maszyne przed nadmiernym
momentem obrotowym. Wielokrotne zataczanie sig¢ sprzegta doprowadzi do jego zuzycia. Bedzie to skutkowac
slizganiem sie na coraz to nizszych momentach obrotowych. W takim przypadku, maszyne nalezy serwisowac u
autoryzowanego dostawcy ustug. Zalecany moment obrotowy nakretki sprzegta wynaosi 21 Nm.

WIERCENIE KORONOWE WIERTLEM DIAMENTOWYM

1. Bardzo ostroinie rozpocznij wiercenie. W przypadku trzymania recznego nalezy rozpoczaé wiercenia pod
katem okoto 30 stopni wzgledem powierzchni wiercenia. (Duzy kawatek drewna z duzym nacieciem w
ksztatcie litery V" pomoze w zapobiegnieciu slizgania sie wiertta na poczatku wiercenia). Po wywierceniu
okoto jednej trzeciej tuku, wyprostuj wiertto do prawidlowego prostopadtego kata, zachowujgc
wystarczajacq site nacisku na wiertto, aby zapobiec $lizganiu sie po powierzchni.

2. Po zakoriczeniu wiercenia, stosuj staty nacisk.

3. Podczas przebijania sie na druga strone, przytrzymaj mocno maszyne i zmniejsz nacisk.

OSTRZEZENIE: Zawsze trzymaj twarz z dala od maszyny.

Impregnowane diamentowe segmenty w diamentowym wiertle koronowym dziatajg na zasadzie kontrolowanej
erozji. Matryca wigzaca z diamentami jest stale zuzywana przez Scieranie z obrabianym elementem, odstaniajac
twardsze diamenty.

Przy niewystarczajacej erozji matrycy (brak odstonietych diamentdw), dochodzi do stepienia wiertta.

Proces ten nazywa sie przeszkleniem. Jezeli wiertlo nie nadaje sie juz do wiercenia, oznacza to, ze zostato
stepione.

Zobacz ponizej "OSTRZENIE STEPIONEGO WIERTtA”

Nie wykonuj nagtych ruchéw — w przeciwnym razie dojdzie do uszkodzenia wiertta. | odwrotnie, nie wier¢ zbyt
delikatnie, gdyz segmenty diamentowe moga ulec. Utrzymuj wiertto w ciagtej pracy.

W przypadku trzymania recznego, zachowac ostroinos¢, aby dopasowaé wiertto do otworu. Jak wiertto jest
krzywe, to moze dojs¢ do jego tatwego zakleszczenia.

UWAGA: W przypadku utknigcia wiertta, nie staraj sig go rozkotysac poprzez wytaczanie i wiaczenie urzadzenia.
Jest to niebezpieczne i moze spowodowac uszkodzenie silnika. Zamiast tego, nalezy odiaczy¢ maszyne i uzy¢
klucza w celu poluzowania mocowania.

UWAGA: Operacje zwigzane z wierceniem bardzo obciazajg silnik i przy koricu wiercenia, temperatura silnika
bedzie bardzo wysoka. Zawsze pracuj silnikiem bez obcigzenia przez kilka minut, az temperatura powrdéci do
normalnego zakresu przez wyfaczeniem.

Wytacz przetacznik i pozwal, aby wiertto zatrzymato sie przed wymiana.

OSTRZENIE STEPIONEGO WIERTtA

lezeli wiertto staje sie szkliwione, idealnym sposobem na jego ponowne naostrzenie jest pokrycie odpowiednim
tlenkiem glinu lub weglikiem krzemu. Po prostu, wier¢ w materiale do ostrzenia przez czas potrzebny do
przywrdcenia wiertta do stanu pozwalajgcego na powraét do stanu efektywnosci wiertniczej.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ZWIAZANYCH Z WIBRACJA

W przypadku wystapienia wibracji, ktdra nie jest spowodowana przez osadzong stal, zaprzestar wiercenia w celu
znalezienia przyczyny i rozwigzania. UWAGA: Nie wolno pracowaé podczas wibracji, gdyz moze to doprowadzié
do powainego zagrozenia. Diamentowe wiertto koronowe z pewnoscig ulegnie zniszczeniu.




Wibracja i drgania maszyny sg zwykle spowodowana przez:
1.  Wiertlo jest krzywe, nie centryczne
ROZWIAZANIE: Wymier wiertto.
Wiertto nie ma wszystkich segmentéw
ROZWIAZANIE: Napraw lub wymien wiertfo.

KONSERWACJA

Co 50 godzin pracy przedmuchuj sprezonym powietrzem silnik podczas pracy bez obcigzenia, aby usungd
nagromadzony pyi.

Zawsze sprawdzaj kabel zasilajacy pod katem uszkodzenia, sprawdzaj czy elementy mocujace nie sa poluzowane i
zawsze zachowuj czujnosc w przypadku nietypowych hataséw i wibracji podczas pracy.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie uizywaj uszkodzonej maszyny. Zawsze oznaczaj uszkodzong maszyne i wylacz ja z
eksploatacji do czasu naprawy.

Konserwacja, ktéra powinna byé wykonana przez autoryzowane centrum serwisowe, obejmuje:
. Wymiane szczotek weglowych w razie potrzeby

. Wymiane oleju przektadniowego po uptywie okofo 100 godzin pracy.

. Wymiane tarcz sprzegta i sprezyny w razie potrzeby.

SZCZOTKI WEGLOWE

Szczotki weglowe s3 normalng czescia zuzywalng i muszg by¢ wymienione, gdy osiggng granice zuzycia. Maszyna
jest wyposazone w szczotki weglowe z funkcja auto-stop. W przypadku niespodziewanego zatrzymania maszyny,
nalezy sprawdzi¢ szczotki. Konstrukcja szczotki z automatycznym zatrzymaniem (auto-stop) chroni silnik
zatrzymujgc maszyne zanim szczotki weglowe ulegng catkowitemu zuzyciu.

Uwaga: Zawsze wymieniaj szczotki w parach.

Sposéb przeprowadzenia wymiany:

1.  Odkrec 14 srub, aby zdja¢ potéwki uchwytu. Ostroznie przenies czesci na jedng strone, uwazajac, aby nie
uszkodzi¢ przewodow.
Uzywajac szczypiec, obroc sprezyne szczotkows i wysun starg szczotke weglowa z uchwytu.
Odkre¢ srube, aby wyjac przewdd szczotki. Stara szczotka weglowa moze teraz zostac zdjeta.
Zainstaluj nowa szczotke. Instalacje nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci niz demontaz.
Wymiana jest odwrotnoscig usuniecia. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ zadnych przewoddéw podczas montazu.

Jezeli wymiana przewodu zasilajgcego jest konieczna, musi to zrobi¢ producent lub jego przedstawiciel, aby
unikna¢ zagrozenia zwigzanego z bezpieczeristwem.

OSTRZEZENIE: Wszystkie naprawy musza zostaé powierzone autoryzowanemu serwisowi. Nieprawidiowo
wykonane naprawy moga prowadzi¢ do obrazeri lub smierci.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego i
transpozycji do prawa krajowego, zuiyte narzedzia elektryczne muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
recyklingowi w sposoéb przyjazny dla srodowiska.
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Lista czesci

[Nazwa czedci

llosé

INazwa czesci

IKABEL ZASILAJACY (VDE-1.0x2Cx3M-HOTRNF)

INIE DOTYCZY

INIE DOTYCZY

[SPREZYNA (01,0x017.2x019.243Tx15L)

OSLONA PRZEWODU

[PODKEADKA

[ZACISK

INIE DOTYCZY

RUBA IMBUSOWA (Mdx14)

IPRZEKLADNIA -AB (DP20x32TxM1.25%41T)

PRIELACENIK (110V&:220V)

{OBUDOWA PRZEKEADNI

ZtACZE TERMINALU (PA-8-K)

[SRUBA IMBUSOWA 7 tBEM PLASKIM (MSx12xP0.8)

ISTEROWNIK (220V)

e poyezy

BUDOWA UCHWYTU - PRAWA (W KSZTAECIE LITERY D)

-RING {020x3)

JOBUDOWA UCHWYTU - LEWA (W KSZTALCIE LITERY D)

PREELACZNIK BIEGOW

KRET Z tBEM PEASKIM (Md25)

PREZYNA (00.6x03.8405x1 1Tx35L)

KRET Z LBEM PLASKIM (M4x35)

TRZPIEN ZWALNIAJACY

KRET Z EBEM PEASKIM TYPU TORX (M5x20)

KRET TYPY TORX [M5160)

KRET Z EBEM PEASKIM (M4x8)

USZCZELKA OLEJOWA (027x042¢7)

SPREZYNA SZCZOTKI (0.4x4x3T)

USZCZELKA OLEJOWA L(027x045x8)

UCHWYT SZCZOTKI WEGLOWE) Tx17

SEGER (528)

PEYTKA IZOLACYINA 10x38x1

OZYSKO KULKOWE (50/28)

INIE DOTYCZY

PREZVNA (01.2x028.2x030.6x5Txé0L)

KRUBA Z LBEM PLASKIM (MA61P0.7)

IKOENIERZ PRZELACZNIKA UDARU

POZIOMICA (10x10x29)

[KOENIERZ

0BUDOWA SILNIKA

IKLIN {5x5x43)

INIE DOTYCZY

INIE DOTYCZY

KRET Z EBEM PEASKIM (3/16'43")

SEGER (R-52)

JOSLONA WENTYLATORA

INIE DOTYCZY

ROZYSKO KULKOWE (6200)

[ZACISK UCHWYTU

IRNIK {220V-81x45.8x60)

INIE DOTYCZY

LOZYSKO KULKOWE (6201)

IPRZEDNI UCHWYT (M12¢P1.75)

INIE DOTYCZY

INIE DOTYCZY

DEKIEL PRZEKEADNI

[PORT PODEACZENIA ODKURZACZA

IPLYTKA UDARU

[ZESTAW TARCZY SPRZEGLA

USZCZELKA

0-RING (032x1.5)

OZYSKO KULKOWE (608)

INIE DOTYCZY

INAKRETKA SPREEGLA (M10xP1.258.1T)

PRIELACINIK BIEGOW

INIE DOTYCZY

WRZECIONO (1 1/4"-7x1/2°BSP-224.5MM)

TARCZA DOCISKOWA (012.1x028x2.65)

[TULEJA ZE STALI NIERDZEWNE)

INIE DOTYCZY

POKRETEO

PRIEKLADNIA WEISCIOWA (ML 0x34T)

RUBA SZESCIOKATNA (M6XG0XPL0)

INIE DOTYCZY

TULEJA (012x018x¢.2)

/AL WEJSCIOWY (DP20X21TsM1.25x14T)

STOJAN (220V-81x45.6x60)

LOZYSKO IGIEEKOWE (HK 0810)

ZCZ0TKA WEGLOWA (7x17x19) (220V)

JEOZYSKO IGIELKOWE (HK 1010]
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Informacje na temat wibracji / hatasu
Mierzone zgodnie z norma EN 60745-2-1

Uwaga: Testy wibracyjne przeprowadzono z wykorzystaniem wiertta o srednicy 80 mm - zgodnie z instrukcjami
(tryb reczny).

Nr modelu: DM52D

Poziom hatasu: Poziom cisnienia akustycznego (LpA): 94.0 dB(A) Poziom mocy akustycznej (LwA): 105.0 dB(A) K= 3.0 dB
Poziom wibracji: anp: 17,3 m/s? K =1,5 m/s? (Wiercenie udarowe w betonie)

Poziom wibraciji: anoo: 10,1 m/s? K =1,5 m/s? (Wiercenie w betonie)

Poziom emisji drgan zostat zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem podanym w EN 60745; mozna go
stosowac do poréwnania jednego narzedzia z drugim oraz jako wstepna ocene narazenia na wibracje podczas
uzywania narzedzia dla wspomnianych zadan.

- Uzywanie narzedzia do nieodpowiednich zastosowar oraz serwis w nieautoryzowanym serwisie moze znacznie
zwigkszy¢ poziom narazenia,

- Okresy, w ktdrych narzedzie jest wytaczone lub dziata, ale nie wykonuje pracy, moga znaczaco ograniczyé
poziom narazenia

I Nalezy sie chronic¢ przed skutkami wibracji konserwujac narzedzie i jego akcesoria.

Deklaracja zgodnosci CE

* Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujgcymi normami lub
standardowymi dokumentami: EN 60745-1: 2009 + A11: 2010 oraz EN 60745-2-1: 2010 EN 61000, EN 55014
zgodnie z przepisami 2014/30/WE, 2006/42/WE, 2011/65/UE

» Dokumentacja techniczna: LEE YEONG INDUSTRIAL CO., LTD., NO.2, KEJIA RD., DOULIU CITY,
YUNLIN COUNTY 64057, TAIWAN

LEE YEONG INDUSTRIAL CO., LTD.

You-hun, Liu Chih-Hao, Lai
Obstuga i Inzynieria Kierownik ds. Zatwierdzen

Yol Chun 1w chih Hao LA
LEE YEONG INDUSTRIAL CO., LTD.,

NO.2, KEJIARD., DOULIU CITY, YUNLIN COUNTY 64057, TAJWAN
12.30.2016

LEE YEONG INDUSTRIAL CO., LTD.
NO.2, KEJIA RD., DOULIU CITY,
YUNLIN COUNTY 64057, TAJWAN
TEL.: 886-5-5518689 (REP)

Fax: 886-5-551863
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